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OCELOVA KONSTRUKCE - POZADAVKY NA
MATERAL A ZKOUSKY

Pouzity material

- dily OK (hlavni nosniky, pficniky, vyztuhy) — S355 J2+N, S355 K2+N - —podle CSN EN
10025-2, S355-N — podle CSN EN 10025-3

- sptahujici trny — SD 2, keramicky krouZek — UF — dle CSN EN ISO 13918
- mezilehl4 a ztuZidla - S355 J2 — podle CSN EN 10025-1,2
- Klinové desky — S355 JO — podle CSN EN 10025-1,2

- Provizorni ztuzeni — S355 JO

PoZzadovany dokument kontroly materialu (inspek¢ni certifikat)

Pro zakladni material pozadovan (podle TKP19.A/2008) inspekéni certifikat 3.2 (podle CSN EN
10204). Pro spojovaci materidl, svafovaci materidl a material vedlejSich nosnych casti (tyce)
pozadovén inspekéni certifikat 3.1.

Plechy dodané z vyroby musi byt opatfeny nasledujicimi ddaji:

- Tloustka, Sifka, délka

- Znacka a jakostni stupenl oceli

- Cislo tavby, &islo vyvalku

Vélcované profily dodané z vyroby musi byt opatfeny nisledujicimi tidaji:
- Typ prifezu, nominélni vyska a délka

- Znacka a jakostni stupenl oceli

- Cislo tavby

Pozadované zkousky zakladniho materialu

Plechy - podle CSN EN 10025-2

- chemické sloZeni a CEV dle CSN EN 10025-2,3 na tavbu

- tahem podle CSN EN ISO 6892-1 na vyvalek

- réazem v ohybu podle CSN ISO 148-1 (KV 27 pfi -20°C) na vyvalek
ultrazvuk plogné a svarovych hran podle CSN EN 10160

Plos$né kontroly materidlu ultrazvukem budou provedeny ve stupni S2 (rastr 100x100 mm) podle EN
10 160/1999 — viz EN 1090-2, tab. A.3 (kap. 5.3.4). Kontroly svarovych hran tupych svari
ultrazvukem budou provedeny ve stupni pfipustnosti 2 podle CSN EN 1712 v hutich (na tabulich
plechu ptfed délenim). Hrany urcené ke svafovani budou zkouSeny podle stupné¢ E4 podle EN
10 160/1999.

- lamelarni praskavost podle CSN EN 10 164 — z hlediska konstrukéniho je poZadovana zkouska

na lamelarni praskavost — st€éna HN v misté pilitového pficniku (Z15). Ptipadné pozadavky
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na zkousky lamelarni praskavosti z hlediska technologie svarovani musi byt feSeny v
technologickém ptedpisu svafovani.

Ty&e - podle CSN EN 10025-2

- chemické sloZeni a CEV dle CSN EN 10025-2 na tavbu

- tahem podle CSN EN ISO 6892-1

- réazem v ohybu podle CSN ISO 148-1 (KV 27 pti -20°C)

Dodaci podminky pro jakost povrchu

Pro ucely ptejimky zadkladniho materidlu musi byt zajiSténo:
- predtryskani dle CSN EN ISO 8501-1 na Cistotu Sa 2 (material bez hloubkové koroze
pted predtryskanim), stupeii zarezavéni ,,A*

- kvalita povrchu - plechy a §iroka ocel - tfida B, podtiida. 3 podle CSN EN 10 163-2 *)

- kvalita povrchu — tvarové ty&e — tiida C, podtida 3 podle CSN EN 10 163-3 *)

*) jiné podskupiny nez 3 se nepfipousti. Pfipadné tlevy na tfidu A, podtiida 3 — na z4kladé
individualniho posouzeni mista vyskytu vady.

Rozmérové tolerance plechii

- Plechy — podle CSN EN 10029 kap.7.1 — tloustky t¥ida B (dolni mezni tchylka konstantni 0.3mm)
—viz CSN EN 1090-2. tab.A.3, , rovinatost ti{da N

Tyée — podle CSN EN 10034

Ttida provedeni
NK - tfida provedeni EXC3 podle CSN EN 1090-2+A1.

Zhotovitel ocelové konstrukce musi ve smyslu nové legislativy prokazat zpusobilost pro provadéni
ocelovych konstrukei. Pro vyrobu konstrukénich stavebnich dilcti piislusné tiidy provedeni prokazuje
zhotovitel “Osvédéeni o shod€ fizeni vyroby* (diive “ES certifikatem systému fizeni vyroby®)
vydanym podle CSN EN 1090-1 ,,Provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukei - Cést 1: Pozadavky
na posouzeni shody konstrukénich dilcG®, vydany Ozndmenym subjektem (diive Notifikovanou
osobou) pro prislusnou poZadovanou tiidu provedeni konstrukénich dilct (nyni jiZ jsou terminy opét
zménény).

Pozadavky na svary

Veskeré svary budou provedeny uzaviené. Tupé svary budou provedeny na plnou tnosnost priiezu
podle EN 1993-1-8, ¢l. 4.3.4. VSechny tupé svary budou provedeny s plnym provafenim kotene. Tupé
svary pasnic hlavnich nosnikd budou provedeny s vybé¢hovymi deskami.

Provadéni svart — kvalifikovani svéfeci s pfisluSnymi zkouSkami pro danou metodu svarovani podle
EN ISO 9606-1

Vizualni kontrola svaru

Vizudlni kontrola bude provedena v plném rozsahu:

- Tiida provedeni EXC3 — pro tupé svary poZadovan stupe jakosti B podle CSN EN ISO 5817 —
leden 2008

- Tiida provedeni EXC3 - pro koutové svary poZadovan stupeii jakosti B podle CSN EN ISO 5817
— leden 2008
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Nedestruktivni defektoskopicka kontrola svaru

Dilenské styky hlavniho nosniku - poZaduje se vyhovét podminkam jakosti UT SP2, kontrola
ultrazvukem podle CSN EN 1714, tfida zkouSeni B, vyhodnoceni podle CSN EN 1712, stupeii
piipustnosti 2. Pfesny rozsah zkouSek bude stanoven ve VVOK.

Destruktivni kontrola svaru

Kontrolni desky u dilenskych stykli nejsou pozadovany.

V piipadé montaZnich svarl (i eventudlnich svari na pfedmontaZi) budou zkouseny kontrolni desky.
Kontrolni desky budou umistény v montaZnich stycich pasnice HN kaZzdého pole. Zkousky budou
provedeny na tfech deskach TDI ndhodné& vybranych (vybere TDI). Pokud zkousky vyhovi, nebudou
u dalsich stykti zkouSky provadény a kontrolni desky se uloZi pro ptipadné dalsi zkouSeni. V piipadé

zavad urci dalsi postup TDI ve spolupréci s projektantem.

Pozadované zkousky kontrolnich desek

- UT kontrola v plném rozsahu
- piiéna zkouska tahem podle CSN EN ISO 4136/2012

- réazem v ohybu podle CSN EN ISO 9016 — vzorek odebran z mista ovlivnéného svarem

Uprava povrchii, PKO

Podle TKP19.B/2013 zé&kladni korozni zatiZeni C4 — vysoka agresivita s poZadavkem na Zivotnost
povrchové ochrany VV — velmi vysoka. Zde uvedena PKO je navrZena jako piiklad, zhotovitel mize v
ramci zpracovani technického postupu navrhnout modifikaci PKO splitujici TKP 19.B — schvalené
natérové systémy:

http://www.pjpk.cz/PKO_aktualizace_%203.4.2013_tabulka.htm

Na veskeré povrchové dpravy musi byt pfedloZen zhotovitelem technologicky postup s definici
jednotlivych konkrétnich hmot, jejich materidlovymi listy a certifikaty. Ocelové konstrukce budou
namontovany s povrchovou tpravou, poSkozend mista (pfi dopravé a montaZi) budou po dokonceni
stavebnich praci opravena.

Stupné pfipravy povrchu

V souladu s TKP 19A poZadovan stupen pripravy povrchu P3 (podle CSN EN ISO 8501-3). Hrany
prvki opatfené PKO budou zkoseny v poloméru R2.

s w2z

Néavrh PKO — hlavni nosné ¢asti:

Presna specifikace PKO bude stanovena v Tepi. natéru, natérovy systém bude spliiovat podminky
podle TKP 19B (budou upiesnény definitivni tloustky NDFT):

- piiprava povrchu otryskanim na stupeii Sa 2.5 podle CSN EN ISO 8501-1
- Epoxid s vysokym obsahem Zn (min 80% hmotnostnich) ~ 100 pm

- Epoxid s dvoukomponentni ~ 90 pm

- Epoxid s dvoukomponentni ~ 90 pm

- hmota na bazi polyuretanu ~ 60 Lm

- celkem ~340 um
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Tento systém PKO bude pouZit na nezabetonované ¢asti OK s piesahem 50 mm do betonu. Sptahujici
trny a zbyld ¢ast horni plochy horniho pasu bude ochranéna nitérem na bazi epoxidu tloustky cca
40 pm. Ochrana musi zabrénit oreznuti zabetonovanych ¢asti OK pted betonazi.

Néavrh PKO styénych ploch Sroubovych poju:

7 w2z

ditto hlavni nosné Casti, spoje nejsou navrzeny jako treci

- pifprava povrchu otryskanim na stupefi Sa 2.5 podle CSN EN ISO 8501-1
- Epoxid s vysokym obsahem Zn (min 80% hmotnostnich) ~ 100 pm

- Epoxid s dvoukomponentni~ 90 pm

- Epoxid s dvoukomponentni~ 90 pm

- hmota na bazi polyuretanu ~ 60 Lm

- celkem ~340 pm

Néavrh PKO spojovaciho materidlu (Srouby):

- navrzeno zarové zinkovani s odstiedénim

- nasledné doplnéni nat€rovym systémem

Pozadavky na PKO

Odolnost proti agresivité¢ prostfedi C4, Zivotnost ochranného systému min. 30 let, odolnost vici
mechanickému poskozeni, odolnost ve styku s chemikéiliemi, odolnost proti UV zaifeni,
stalobarevnost, certifikat ¢eské statni zkuSebny na jednotlivé nat€rové hmoty, doklad o zdravotni
nezdvadnosti natérovych hmot, certifikace zinkovny, reference (skutecné aplikace ¢i referencni
plochy).

Barevné feSeni

Konecné kryci vrstva bude provedena podle poZadavku investora. Kazda vrstva PKO se provede
odlisnym barevnym odstinem. Zhotovitel pfedlozi TDI k odsouhlaseni technologicky postup PKO.

Vyroba a montaz OK

Vyroba a montaZ provadéno podle CSN EN 1090-1, CSN EN 1090-2, CSN 732603 a dalsich
ptislusnych norem, TKP a ZTKP

Zpracovani vyrobni a montaZni dokumentace
LOZISKA

Tvar dolni pésnice pilifovych pticnikti, hlavnich nosnikti a klinové desky budou navrzeny na kalotova
loZiska podle pfedb&zZného oznameni vyrobce OK. Po dodani VTD lozZisek je tfeba rozméry pasnic
klinovych desek potvrdit, resp. pozménit. Velmi peclivé musi probihat koordinace mezi vrtdnim
otvorll pro Srouby loZisek a polohou a primérem Sroubli a rozmérova koordinace mezi plechem
dolniho péasu, klinové desky a horni desky loZiska.

Srouby pro ptipoje loZisek pevnostni tiida 10.9, Zarové zinkované s odstiedénim v tl. 40 mm (mistni
minimélni tloustka), musi byt doplnéno povlakovy m systémem podle TKP I 9A. normou CSN EN
ISO 1461. Vlastnosti vysokopevnostnich Sroubl budou doloZeny zkouSkami dle tabulky 11 TKP 19A
pro Srouby, matice a podlozky.

MONTAZNI ZTUZENI HP
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Horni pas HN zajiStén na klopeni pfi€nymi pfickami — viz piehledny vykres OK.

Ptipadné dpravy OK pro montd7Zni ztuZeni nebo instalaci bednéni budou feSeny ve VVOK podle
pokynt zhotovitele.

MANIPULACNI OKA

Umisténa na dilce OK v nésledujicich mistech: rovnobéZzné s osou HN v misté stény, piicné v misté
piicnych vyztuh

V mist¢ montdZnich ok je nutno vzit v ivahu namahéni horniho pasu pfi manipulaci na roztrZeni
plechu a eventualné provést horni pas z materialu se zkouskou na lamelarni praskavost podle CSN 10
164

2N,

Dokumentace RDS je podkladem pro zpracovani vyrobni a montidZni dokumentace.

Vyrobni dokumentaci (VD) zpracuje vyrobni organizace ocelové mostni konstrukce a tato bude
soucasti dodavky ocelové konstrukce. VD bude obsahovat vyrobni vykresy, technologicky ptedpis
vyroby, technologicky postup svafovani a technologicky piedpis protikorozni ochrany v rozsahu dle
TKP 19.

Montéazni dokumentaci (MD) zpracuje montaZni organizace OK a tato bude soucasti montaZe ocelové
konstrukce. MD bude obsahovat nidvrh montaZe, technologicky predpis montdZe a technologicky
predpis svafovani v rozsahu dle CSN 72603. VD a MD musi byt v souladu s touto dokumentaci.
Ptipadné zmény je nutné projednat s investorem a odpovédnym projektantem

Vyroba a montaz OK

Vyroba a montdZ OK je feSena v samostatnych dokumentacich a je nutno schvalit ji zastupcem
investora. Vyroba, pfeprava a montdZ OK je v kompetenci organizace dodavajici OK. Montaz OK je
navrZzena blokova pomoci mobilnich jetdbt — nejprve budou namontovéana krajni pole po jednotlivych
nosnicich (tyto budou fixovany nad podporou pomoci montaZnich stoli¢ek), dalsi nosnik bude vzdy
pfistaven a budou provedeny Sroubové spoje ztuZidel. Ndsledné bude provedeno zavétrovani horniho
pasu. Potom bude osazeno bednéni provedena vyztuz desky a betoniz desky.

BetonaZz desky je predpokladdna na provizornich podpordch mimo definitivni loZiska
na zaaretovanych lisech (s pfislu$nou tnosnosti). Nasledn€¢ po betondzi desky bude konstrukce
pfesazena na definitivni loZiska. Definitivni loZiska musi pfenést natoc¢eni od zbytku stalého zatiZeni a
od prithybu nahodilym zatiZzenim.

Zpracoval: Ondrej Dédek
Praha 06/2018
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