Cislo partnera a nazev verejné zakazky:

maximalni mozna cena bez maximalni mozna cena Bt

Nazev pozadovaného vyrobku technicka specifikace pozadovaného vyrobku DPH/jednotka getné DPHIjednot}

jednotka

17. Svarovaci poloautomat na svai ProfeCo2 svarecka
pro svareni v ochranné atmosfére MIG-MAG, vykonné chlazeni, predfuk, dofuk, dohofeni, vylet ¢i
prepnout stroj do rezimu Gtyftakt, pozadavek na vybaveni zdroje zpétnovazebnim regulatorem,

moznost pfipojeni hofaku 3,4 a 5m, napéjeci napéti max. 400V, svéfeci proud max. do 340 A, 36 200 Ké& 1
posuv dratu min. 4kladka, vybaveno funkci 2takt/4takt, funkci spot puls, predfuk/dofuk.

18. Plazmova fezacka

P na pl 3 Plasmova fezacka
s kompresorem, fez min. 12mm, vhodna pro plazmové fezani plechti a ocelovych dild, pouZiti pro
Fezani uvniti dilny nebo i venku, v misté krytém proti povétrnostnim viivim, hofak s redukénim

ventilem a manometrem, mdznost nastaveni a kontroly tlaku vzduchu v ovladacim panelu, rozsah 28 200 K& 1
proudu: minimalné 14 - 40 A, maximalni vykon: 6.6 kVA.

19. Bodova svarecka Poz na afed PFenosné bodovaci
klesté pro odporové svafovani s vlastnim transformatorem a mechanickym ruénim ovladanim,
napajeni 230V, zabudovany elektronicky &asovag pro nastaveni doby bodovani v rozsahu
minimaing 0,1 aZ 1,2s, pikon minimalng 5 kW, tioustka materialu maximaing 1+1mm. 18 500 K¢ 1

20. Samostmivaci kukly Pozadavky na samostmivaci kukly: Samostmivaci
svarovaci kukla, ochranna pomucka pro svafovani metodami MIG/MAG CO2, MIG/MAG pulz, TIG
DC, AC, TIG pulz DC, TIG pulz AC, MMA (obal.el.), svaf.plasmou, fezani plasmou, brouseni.
Zorné pole minimalné 95 x 35 mm, pocet snimact min. 2, ochrana pred UV/IR zafenim

Zdroj energie - solarni &lanek, vypnuti/zapnuti piné automatické.

Funkce/rezimy - Svafovani - Brouseni (pfepinac interni), TIG od 210 A 1600 K& 10
Rychlost stmaveni minimainé 0,06 ms

Pracovni teplota rozsah minimalné -10°C az + 55°C

cena celkem bez DPH

cena celkem véetné DPH
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