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POZNAMKY:

- Material: $235JR dle CSN EN 10025-2, certifikat 3.1 dle CSN EN 10204

- Svary: oznadeni svarti dle EN 22553...(a) Svary dle CSN EN ISO 5817 Klasifikaéni stupen "C", &
Svary, u kterych neni uvedena tloustka a =>a = 3mm - Plati pro konstrukéni dokumentaci.

- Vyroba, montaz a tolerance: dle EN 1090-2+A1 (EXC2, Funk¢. tol.:Tfida 1), EN 10305-1,
Ocelova konstrukce je ve vyrob¢ svafovana.

- Ostatni tolerance: fezani, vrtani 0,5 mm, paleni plamenem 1,0 mm, zkoseni hran Imm x 45°

- Kazdy Ucastnik dodavatelského procesu ocel. konstr. je povinen se podrobné se seznamit
s veskerou piislusnou pfedchazejici dokumentaci - v pitpad¢ jakéhokoli nepochopeni, nejasnosti,
dvojznacnosti nebo chyby dokumentace je tento UCastnik povinen okamzZité volat zpracovatele projektu popt.
konstr. dokumentace, jinak na néj prechdzi odpovédnost za ptipadné vady, kterym mohl nebo mél predejit.

- Pridavky materidlu, Ukosy a piiprava poloZek pro svatovani, vyrobni a svafovaci postupy stanovi vyrobce pred zahdjenim vyroby.
Vyrobee vhodnym zplisobem doplni konstr. dok. o "wps" a ost. podrobnosti nezbytné pro fizeni kontroly jakosti.

- PROTIKOROZN{ A POVRCHOVA UPRAVA:
* stupefi pripravy povrchu Be,

* Zarové zinkovani ponorem 1x 85um,

* mezinatér 1x EP 80um,

* vrchni natér 1x PUR 80pm

- Kotveni zdbradli k fimse pomoci kotev HILTI HIT-V |8.8] v fadn¢ vycisténém piiklepem vrtaném otvoru @14,
efektivni hloubka kotveni min. 120 mm, vlepeni lepici hmotou HILTI HIT-RE 500.

- Déleni zabradli na vyrobni dilce a rozmisténi stykii dilct bude navrzeno ve VTD, jejiz vypracovani zajisti zhotovitel
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