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KUPNi SMLOUVA
Gislo kupujiciho: 321/16977246/2019

,S0S a SOU, Kladno, Dubska - dodavka a montaz technologii, vyukovych pomiicek a vybaveni*

,Cast 2: obor Obrabéé kovii - CNC stroje”

Smluvni strany

Stredni odborna $kola a Stiedni odborné ucilisté, Kladno, Dubska

se sidlem:
zastoupena:

ICO:

DIC:

Bankovni spojeni:
Cislo uctu:

Cislo Uctu projektu:
kontaktni osoby:

(dale jen ,kupuijici®)
a

Dodavatel:
se sidlem:
ICO:

DIC:
Zastoupeny:

Dubska 967, 272 03 Kladno

Ing. Jifi Rzek, feditel prispévkové organizace
16977246

CZ16977246

Bankovni spojeni: Komer¢ni banka, a.s.

Ing. Jifi Ruzek, tel. KGN
ing. Jan Bro, . [

TEXIMP, spol. s r.o.

K Zelenci 2923/8, Horni Pogemice, 193 00 Praha 9
45790621

CZ45790621

Ivan Bornatico, jednatel

Zapsany v obchodni rejstfiku vedeném u Méstského soudu v Praze, oddil C, vioZka 13699

Bankovni spojeni:
Cislo uétu:
Kontaktni osoba:

(dale jen ,prodavaijici)

Komeréni banka, a.s.

ing. Pavel Koudelc, I

dale téZ jen ,smluvni strany*

Tato Kupni smlouva (dale jen ,Smlouva") je uzaviena ve smyslu ustanoveni § 2079

a nasl. zakona ¢. 89/2012 Sb., obéanského zakoniku, ve znéni pozdéjSich predpisu (dale jen ,Ob&ansky zékonik")
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Clanek I.
Predmét Smlouvy

Tato Smlouva je uzavirana mezi prodavajicim a kupujicim na zakladé vysledki zadavaciho fizeni za Ucelem
realizace vefejné zakazky s nazvem ,SOS a SOU, Kladno, Dubské - dodavka a montaZ technologii,
vyukovych pomtcek a vybaveni (opakovani), ¢ast 2: obor Obrabé¢ kovii — CNC stroje”, nazev
programu: Integrovany regionalni operacni program, gislo projektu:
CZ.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0006125.

Prodavajici se v rozsahu a za podminek stanovenych touto Smlouvou zavazuje dodat Kupujicimu zboZi,
které je blize specifikovano v Pfiloze €. 1 této Smlouvy (dale téZz souhmné oznafovano jako ,Zbozi*) a
v polozkovém rozpoltu, ktery je Pfilohou €. 2 této Smiouvy. Zbozi musi byt dodano v souladu
s podminkami a poZadavky kupujiciho (zadavatele), které kupujici stanovil v ramci zadavaciho fizeni,
které predchazelo uzavieni této Smlouvy. ZboZi musi byt dodano rovnéZ v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Prodavajici se zavazuje odevzdat kupujicimu ZboZi a umoznit mu nabyt viastnické pravo ke Zbozi, a
kupujici se zavazuje Zbozi, za podminek této Smlouvy, pfevzit a zaplatit prodavajicimu kupni cenu
uvedenou v ¢l. V teto Smiouvy.

Soucasti dodavky ZboZi je dale dodani pfislusnych dokumentaci ke ZboZzi véetné navodl k pouziti,
uzivatelskych pfirucek a manuall a navodd k obsluze v éeskem jazyce v tisténé podobé, zaruénich listu a
pfipadné prohlaseni o shodé, jakoz i pfipadnych dalSich dokladl prokazujicich zejména spinéni vech
zakonnych podminek u dodavaného Zbozi.

Soudasti povinnosti prodavajicino je i doprava Zbozi do mista dodani, montaZz a instalace téch prvki
pfedmétu pinéni, u kterych je to zapotfebi k tomu, aby mohly byt uZivany za ucelem, kterému slouZi.
Pfedmét pinéni bude dodan novy stim, Ze vSechny jeho prvky budou funkéni, nebudou poskozené ani
vadné a budou zplsobilé k uzivani ZboZi. Soucasti dodavky Zbozi je rovnéz pfedvedeni funkei ZboZi,
pfipadné zaSkoleni kupujiciho a jim uréenych osob, pokud to je pro fadné uzivani Zbozi potfebné.
Skute¢nost, zda je nutné provést zaskoleni ohledné Zbozi, si vyhrazuje kupujici.

Smluvni strany sjednavaji, Ze na vztah touto Smlouvou zaloZeny se neuplatni ust. § 2126 ob¢anského
zékoniku tykajici se svépomocného prodeje, tj. smluvni strany si sjednavaji, ze v pfipadé prodieni jedné
strany s prevzetim Zbozi ¢i s placenim za Zbozi, nevznika druhé smluvni strané pravo ZboZi po predchozim
upozornéni na ucet prodiévajici strany prodat.

Clanek Il.
Predani Zbozi

. Prodavajici se zavazuje, Ze doda kupujicimu ZboZi a spini veskeré povinnosti dle ¢l. I. této Smlouvy ke
Zbozi nejpozdéji do étyr (4) mésich od G€innosti této Smlouvy.

. O pfedani a pfevzeti ZboZi bude smluvnimi stranami sepsan Protokol o pfedani a prevzeti Zbozi, ktery bude
podepsan opravnénymi zastupci obou smluvnich stran. Soucésti Protokolu o piedani a prevzeti Zbozi bude
potvrzeni o spinéni véech povinnosti prodavajiciho dle €l. I. této Smiouvy. Kupujici je opravnén odepfit
prevzeti ZboZi v pfipadé, Ze toto vykazuje nedostatky ¢i vady.

. Dnem podpisu predavaciho protokolu dle ¢l. 2.2 této Smlouvy pfechazi z prodavajicino na kupujiciho
vlastnické pravo ke Zbozi. Nebezpeci Skody na ZboZi nese aZ do pfechodu viastnického prava na kupujiciho
prodavajici.
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4. Mistem pinéni (dodani) je Sidlo SOS a SOU, Kladno, Dubska 967, 272 03 Kladno, pokud nebude mezi
smluvnimi stranami pisemné sjednano jinak.

Clanek Il
Zakladni povinnosti kupujiciho

Kupuijici zaplati prodavajicimu kupni cenu za ZboZi v souladu s ustanovenimi ¢l. V této smlouvy.

Clanek IV.
Zakladni povinnosti prodavajiciho, zaruka

1. Smiuvni strany timto sjednavaji, Ze zaruka za jakost zboZi ¢ini nejméné 24 mésich. Zaruéni doba po€ina
béZet ode dne fadného piedani a prevzeti Zbozi véetné dokumentace kupujicim bez vad a nedodélka a po
spinéni vSech povinnosti prodavajiciho ke Zbozi, které vyplyvaji z ¢l. | této Smiouvy.

2. Zarukou za jakost se prodavajici zavazuje, Ze Zbozi bude po dobu béhu zaruéni Ihity zpusobilé k pouZiti pro
obvykly cel a Ze si uchova obvyklé vlastnosti.

3. Kupujici je povinen telefonicky nebo pisemné (emailem) prostiednictvim kontaktni osoby ohlasit
prodavajicimu (kontaktni osobé) zaruéni vady neprodlené poté, co je zjisti. Zarucni vada je v€as uplatnéna
odeslanim ohlaSeni i v posledni den zarucni doby.

4. V zaruéni |Ih(té je prodavajici povinen odstrafovat reklamované vady, popfipadé uspokoijit jiny narok
kupujiciho z vadného plnéni, a to tak, Ze prodavajici je povinen diagnostikovat vadu Zbozi nejpozdéji do 3
pracovnich dni od oznameni vady kupujicim prodavajicimu. V pfipadé, ze se jedna o béznou vadu, je
povinnosti prodavajiciho odstranit takovou vadu ZboZi nejpozdéji do 5 pracovnich dni od jejiho urCeni
prodavajicim. V pfipadé slozitéjSich vad, kdy je nutné napf. objednat néjaky komponent ZboZi apod., bude
Ihlita pro opravu vady stanovena formou pisemného zapisu po dohodé obou smiuvnich stran.

5. 'V pripadé prodleni prodavajiciho s dodanim Zbozi a spinénim veskerych povinnosti uvedenych v ¢l. |. této
smlouvy, je kupujici opravnén pozadovat na prodavajicim zaplaceni smluvni pokuty ve vy3i 0,1 % z celkové
kupni ceny Zbozi bez DPH, a to za kazdy i zapocaty den prodleni, ¢imZ neni dotéen narok kupujiciho na
nahradu vzniklé Gjmy.

6. V pfipadé nedodrZeni Ihity pro odstranéni vady ZboZi dle ¢l. 4 odst. 4.4 této Smlouvy, je Kupujici opravnén
pozadovat na Prodavajicim smiuvni pokutu ve vysi 500,-K& za kaZdy i zapogaty den prodleni s odstranénim
prislusné vady Zbozi v kazdém jednotiivém pfipadé.

7. Kontaktni osobou opravnénou jednat za smluvni strany ve vécech prav a povinnosti stanovenych dle této
Smlouvy, pokud nebude smluvnimi stranami pisemné sdéleno jinak, jsou osoby uvedené vél. VII této
Smlouvy.

Clanek V.
Kupni cena

1. Cena za pfedmét pinéni dle ¢lanku I. této Smlouvy vychazi ze zadavaciho fizeni a z nabidky prodavajiciho,
pficemz tato je vsouladu se zakonem ¢.526/1990 Sb., o cenach, ve znéni pozdéjsich predpisi, a Cini
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celkovou ¢astku ve vysi 5 276 996,55 KE bez DPH. Jednotkové ceny Zbozi jsou uvedeny v polozkovém
rozpoctu, ktery tvofi Prilohu €. 2 této Smlouvy.

Cena Zbozi bude kupujicim zaplacena na zakladé danového dokladu - faktury vystavené prodavajicim po
fadném dodani Zbozi a spinéni veskerych povinnosti prodavajiciho uvedenych v €l. | této Smiouvy. DPH
bude uréeno podle platnych pravnich predpisd.

Kupni cena je sjednana jako nejvyde pipustna, véetné vsech poplatkli a veskerych dalSich nakladi
spojenych s dodanim Zbozi a spinénim vech povinnosti prodavajiciho, které vyplyvaji z této Smiouvy.
Kupuijici neméa narok na zvy$eni ceny ZboZi v souvislosti s dodavkou ZboZi a pinéni souvisejicich povinnosti
dle této Smiouvy.

Clanek VI.
Platebni podminky

Faktura musi obsahovat naleZitosti dariového dokladu podle ust. § 435 obCanského zakoniku, podle ust. § 7
zakona ¢&. 90/2012 Sb., o obchodnich spole¢nostech a druzstvech (zakon o obchodnich korporacich), ve
znéni pozdéjSich predpist, podle zakona &. 563/1991 Sb., o Ucetnictvi, ve znéni pozdéjSich predpisi, a
podle ust. § 29 zakona &. 235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, ve znéni pozdéjSich predpisi a odkaz na
tuto Smlouvu a Gislo a nazev pfislusného programu: Integrovany regionélni operaéni programu, Cislo
projektu: CZ.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0006125. Nedilnou pfilohou faktury musi byt kopie protokolu o predani
a prevzeti ZboZi podepsana opravnénymi zéstupci obou smiuvnich stran.

Kupujici zaplati prodavajicimu kupni cenu ZboZi pfevodem na Ucet ve Ihaté 30 dni ode dne doruceni
fadného danového dokladu, ktery bude spliiovat nalezitosti dle ¢l. 6 odst. 1 této Smiouvy.

Kupuijici nebude poskytovat prodavajicimu zalohu/zalohy.

Kupujici miZe fakturu vratit do data jeji splatnosti, pokud bude obsahovat nespravné nebo neupiné
néleZitosti &i udaje a to do 5 pracovnich dnii po jejim obdrzZeni, s uvedenim divodu vraceni. Dodavatel je
povinen fakturu podle charakteru nedostatkd, bud opravit, nebo nové vystavit. Opravnénym vracenim faktury
prestava kupujicimu bézet plivodni Ihita splatnosti faktury a nova lhita splatnosti zatne béZet okamzikem
dorudeni nové &i opravené faktury. Kupuijici je opravnén pozastavit ihradu kterékoliv platby v pribéhu pinéni
této smlouvy, jestlize prodavajici neplni terminy v této smlouvé stanovené.

Clanek VII.
Kontaktni osoby

Dal$imi opravnénymi zastupci kupujiciho pii pievzeti Zbozi a ve vécech technickych (déle jen ,opravnéni
zastupci kupujiciho®) jsou:

- Ing. Jifi RizZek,

- Ing. Jan Broz,

Opravnénymi zastupci prodavajiciho pfi prevzeti ZboZi a ve vécech technickych jsou:
- Vitézslav Glaser,
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Clanek ViIl.

Ukonceni smlouvy

1. Tato Smlouva miZze byt ukonéena dohodou smluvnich stran nebo odstoupenim od Smiouvy.
2. Odstoupit od Smlouvy Ize pouze z diivodu stanovenych ve Smlouvé nebo v Obcanském zékoniku.

3. Od této Smlouvy mizZe smluvni strana dotéena porusenim povinnosti jednostranné odstoupit pro podstatné
porudeni této Smlouvy, pfiéemZ za podstatné porudeni této Smlouvy se zejména povazuje:

a) na strané kupujiciho nezaplaceni kupni ceny podle této Smiouvy ve Ihité del$i 90 dni po dni splatnosti
prislusné faktury;

b) na strané prodavajiciho, jestlize byt i ¢ast Zbozi nebude fadné dodana v dohodnutém terminu;
¢) nastrané prodavajiciho, jestlize ZboZi nebude mit viastnosti deklarované prodavajicim v této Smiouvé;

d) na strané prodavajiciho, jestlize prodavajici neodstrani vady ve |hité stanovené Smiouvou od pisemného
nahlaseni vady kupujicim nebo v pfipadé opakuijici se zavady;

e) na strané prodavajiciho, jestlize ve své nabidce v ramci vefejné zakazky, ktera predchazela uzavieni této
Smlouvy, uved! informace nebo predioZil doklady, které neodpovidaji skute¢nosti a mély nebo mohly mit
vliv na vysledek zadavaciho fizeni.

4. Skonéenim Gcinnosti Smlouvy zanikaji véechny zavazky smiuvnich stran ze Smlouvy. Skonéenim U¢innosti
nebo jejim zanikem nezanikaji naroky na nahradu Ujmy a zaplaceni smluvnich pokut sjednanych pro pfipad
poruseni smluvnich povinnosti vzniklé pfed skonéenim u€innosti Smiouvy, aty zavazky smluvnich stran,
které podle Smlouvy nebo vzhledem ke své povaze maji trvat i nadale nebo u kterych tak stanovi zakon.

CL IX.
Dalsi ujednani
1. Dodavatel je povinen uchovévat veskerou dokumentaci souvisejici s realizaci projektu véetné ucetnich
doklad( minimalné do konce roku 2028, pokud nestanovuje zavazny pravni predpis Ihitu del3i.

2. Dodavatel je povinen miniméiné do konce roku 2028 poskytovat poZadované informace a dokumentaci
souvisejici s realizaci projektu zaméstnancim nebo zmocnéncliim povéfenych organti (CRR, MMR CR, MF
CR, Evropske komise, Evropského ugetniho dvora, Nejvy$siho kontrolniho Gfadu, piislusného orgénu
financni spravy a dalSich opravnénych orgéni statni spravy) a je povinen vytvofit vySe uvedenym osobam
podminky k provedeni kontroly vztahujici se k realizaci projektu a poskytnout jim pfi provadéni kontroly
soucinnost.

3. Dodavatel bere na védomi, Ze se podle ustanoveni § 2 pism. e) zakona €. 320/2001 Sb., o finanéni kontrole
ve vefejné spravé a o zméné nékterych zékonl (zakon o finanéni kontrole) stava osobou povinnou
spoluptsobit pfi vykonu finanéni kontroly. Dodavatel je povinen zejména umoznit vykon vefejnopravni
kontroly a poskytnout veskerou potiebnou soucinnost poskytovateli dotace a vdem pfislusnym organim pfi
vykonu jejich kontrolnich opravnéni. Toto ustanoveni plati také pro v8echny poddodavatele dodavatele.
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Clanek X.

Zavére¢na ustanoveni

1. Tato Smlouva nabyva platnosti okamzikem podpisu opravnénymi zastupci obou smiuvnich stran a Gcinnosti
dnem uvefejnéni této Smlouvy v¢. jejich pfiloh v registru smluv v souladu se zak. €. 340/2015 Sb., o registru
smiluv, ve znéni pozdéjSich predpisu.

2. Smluvni pokuty uplatiiované dle této Smiouvy jsou splatné do tficeti (30) dni od data, kdy byla povinné
strané dorucena pisemna vyzva k zaplaceni smiuvni pokuty ze strany opravnéné strany, a to na (cet
opravnéné strany uvedeny v zahlavi této Smiouvy.

3. Veskeré zmény ¢i doplnéni Smlouvy Ize uinit pouze na zakladé pisemné dohody smluvnich stran. Takové
dohody musi mit podobu datovanych, Gislovanych a obéma smiuvnimi stranami podepsanych dodatki
Smiouvy.

4. Nastanou-li u nékteré ze stran skutecnosti branici fadnému plnéni této Smlouvy, je povinna to ihned bez
zbyte¢ného odkladu oznamit druhé strané a vyvolat jednani zastupcl kupujiciho a prodavajiciho.

5. Vztahuje-li se divod neplatnosti jen na nékteré ustanoveni Smiouvy, je neplatnym pouze toto ustanoveni,
pokud z jeho povahy, obsahu anebo z okolnosti, za nichZ bylo sjednano, nevyplyva, Ze jej nelze oddélit od
ostatniho obsahu Smlouvy.

6. Smluvni strany budou vZdy usilovat o smirné urovnani pfipadnych spord vzniklych ze Smiouvy. Pfipadné
spory vzniklé z této Smiouvy budou feseny podle platné pravni Opravy vécné a mistné pfislusnymi soudy
Ceskeé republiky.

7. Smlouva bude podepsana elektronicky. Kazda ze smluvnich stran obdrZi po jednom vyhotoveni smiouvy.

8. Nedilnou soucasti této Smlouvy je nasledujici pfiloha:

Priloha ¢. 1 - Technicka specifikace zbozi

Priloha €. 2 - PoloZkovy rozpocet

Smluvni strany prohlasuiji, Ze si Smlouvu pfed jejim podpisem pfecetly a s jejim obsahem bez vyhrad souhlasi.
Smlouva je vyjadienim jejich pravé, skutené, svobodné a vazné vile. Na dikaz pravosti a pravdivosti téchto
prohlaseni pfipojuji opravnéni zastupci smluvnich stran své viastnoruéni podpisy.

V Kladné V Praze Digital unterschrieben
Iva n von lvan Bornatico
Kupujici: Prodavajici: DN: c=CH, sn=Bornatico,

s givenName=Ilvan Remo,
S0S a SOU, Dubska, Kladno Teximp, spol. s T.0. cn=Ivan Bornatico

P, 5P Bornatlco Datum: 2019.11.06
10:05:24 +01'00'

Ing. Jifi Rizek Ivan Bornatico, jednatel
feditel pfispévkové organizace
Podepsal Ing. Jifi Rizek

DN: cn=Ing. Jifi Ruzek, c=CZ,
o=Stfedni odborna Skola a

v/
I n J I rl Stredni odborné uGiliste, Kladno,
. Dubska [IC 16977246],
0u=639606, email=ruzek@sou-
o w dubska.cz
R u Z e k Divod: Souhlasim s uvedenymi

&astmi tohoto dokumentu
Datum: 2019.11.07 12:19:47 6
+01'00"
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Teximp, spol. s r.o.

Nabidka 2019203515300289 -
stiedni odborna skola a Stfedni odborné uéilisté, Kladno, N —
DIC: CZ16977246 www.teximp.com
ICO & 16977246 Cislo z&kaznika: CTS-A100059
Dubska 967 Zhotovil: Ing. Pavel Koudelka
272 03 Kladno - Dubi Mobilni : [ ]
Kontakt: : Pan Jifi Ruzek e-mail : ]
Tel : ] Datum: 08.08.2019
Mobilni : Platnost nabidky: 06.11.2019
e-mail ]

ST-10

Americka spolednost Haas Automation, Inc. se sidlem v Oxnardu, stat Kalifornie. Vyrobni provoz s vice nez 76 000 m2
piedstavuje v sougasné chvili nejvétsi strojirensky provoz v USA. Rognim objemem vyroby vice jak 13 000 stroju zaujima Celni
misto mezi svétovymi vyrobci obrabécich stroji. Je drzitelem certifikatu ISO 9001:2000, udélenym institutem TUV.

Kazdy stroj je pred expedici podroben vice nez 300 kontrolam zajisténi kvality a zkuSebnimu provozu v rozsahu 168 hodin.
Firma Haas zavedla v oblasti vyroby obrabécich stroju systém velkosériové vyroby a unifikaci vSech dilu dle vzoru
automobilového primysiu. Timto je dosaZeno vyborného poméru mezi vykonem stroje a pofizovaci cenou, to vie

pfi zachovani maximalni kvality a bohatého pfisludenstvi stroji v zakladni vybave.

K hlavnim zasadam vyrobce patfi:

- jasna transparentni cenova politika — cenik stroju a pfislusenstvi uveden na internetovych strankach

- kratké dodaci termin diky unifikaci fady dill a vysoké produktivité a automatizaci ve vyrobé

- zavazek rychlého servisu. Kazdy distributor disponuje skladem nahradnich dili v objemu 80% potiebnych dilt
pro pravidelnou Udrzbu a rychly a efektivni servisni zasah

- cenové dostupné nahradni dily

- vysoka hodnota pfi dal8im prodeji. Stroje Haas jiz fadu let dosahuji nejvy$si hodnoty pii nasledném prodeji.

Stroje jsou zobrazeny s volitelnou vybavou
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Popis

ks fcenalksl‘ Slevy |celkem GZK4

| CNC revolverovy soustruh HAAS - ST-10
| - max. @ soustruZzeni 220 mm (pro standardni revolver)
- max. délka soustruzeni 356 mm
- ob&Zny prumér nad lozem 641 mm
- ob&zny pramér nad pfi¢nym suportlem 413 mm
- pojezdy os X/Z - 200 / 406 mm
- rychloposuvy os X/Z - 30.5 m/min

- velikost vietene A2-5

- max. vykon 11,2 kW, pohen vietene Vector Drive

- max. kroutici moment 102 Nm

- max. otacky vietene 6.000 /min

- pruchod vietlene pro tycovy malerial 44 mm

- automatické hydraulické sklicidlo 165 mm + sada mékkych Zelisti

- 12 polohova hlava VDI40 (opce BOT nebo Hybrid)
- opce pohon nasiroju a C osa vietene

- nadrz chladici kapaliny 114 | s ¢erpadlem
- el. pfipojeni 3x400V/50HZ, 14kVA
- vaha stroje 3 450 kg

Dal$i standardni vybaveni a vlastnosti stroje

- CNC fidici systém HAAS v &esliné kompatibilni s Fanuc

- solidni litinova konstrukce

- linearni valiva pfedepnuta vedeni os

- centraini automatické mazani - osy lukem / vieteno olejem
- osvélleni pracovniho prostoru stroje

- automatické hydraulické 3- celistové sklitidlo

- sada drza&ku nastroju ( jen pro revolvery typu BOT nebo HYBRID )
- pfimé zavitovani

- 15" barevny LCD monitor

- elektronické kole¢ko na oviadacim panelu

- operatni pameét 1 GB

- USB a ETHERNET komunikaéni rozhrani

- modul pro rychlou detekci vypadku proudu

- ruéni pistole pro ¢isténi vzduchem

- sada ustavovacich patek

- zaruka 1 rok

- CE provedeni

1 TR0 20 | 80485680

Standardni pamét, 1 GB

1 0.00 0,00

AUTO DOOR-

| Funkce automatického otevirani a zavirani dvefi pomoci programu.

1 0.00 | 0.00
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l EPFDM Modul pro véasnou detekci vypadku proudu 1 0.00 0.00
|
i
| I i | |
| ETHERNET | Sitova - ethernetova karta 1 0.00 0.00 |
| | ‘
| I |
W . e A , . i : T
i HAAS CONNECT  Vzdalené monitorovani stroje Haas. Stav stroje Ize sledoval na pocitaci nebo 1 0,00 0.00
| smariphonu. Lze nastavit upozornéni napf. na spusténi cyklu, konec | T
programu, alarmy nebo korekce posuvl, otaéek vletena nebo rychloposuvi. | | |
Upozornéni miZe doslaval vice uZivatelu. VyZzaduje pfipojeni stroje k
internetu. Sprava uzivatelu pfes www.My.HaasCNC.com
o 9}- =
- Yy
' METRIC | Metrické provedeni stroje. Systém pracuje s metrickymi jednotkami. Upinani 1 : 0 00! | 000
| nastroju a dilu vyrobeno v metrickém provedeni. | == '
f T T T T
RTAPMM ' PHimé zavitovani bez vyrovnavaciho pouzdra 1 ; 0.00 i 0.00
| I | ‘
| |
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. . : —
| VDI-40-1 | Revolver VDI40 (12 poloh) 1 0.00 | 0.00
1 nahrazujici standardni revolver BOT {
‘ |
WIFI | Pipojeni fidiciho systému HAAS pres WiFi 1 0.00 0.00
ATP Systém piedsefizeni nastroju 1 97 911.00 20 78 328,80
Automaticky vyklopné rameno s sondou s automatickou kompenzaci nastroje.
Automaticka sonda u moziiuje operatorovi rychie a snadno nastavit nastrojové |
korekce pomoci automatického ramene sondy a intuitivniho oviadaciho
rozhrani.
Po prvotnim nastaveni lze systém pouZival k automatické aktualizaci korekci
nebo v prub&hu obrabéni ke kompenzaci opotiebeni nastroje a detekci
Zlomenych nastroju.
e
LINER ADAPTER ‘ Adaptér lineamiho vedeni Haas pro véechna vretena Haas s lycovou | 1 | 1019100, 20 815280
| kapacitou 1,75" (44 mm). Vyzadovéano pro pouZili s HAAS vietenovymi viez | ’ ; |
kami. | | ‘ |

S

| EXPACK | 5mcteki balenlsiioie | 1 '33411.00; 3341100
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| LCC | Clankovy dopravnik tfisek 1 9791100 20 78 328,80
;. LTS-1 Ruéné pfes[awteiny konik 1 1 123 711.00 20 98 968.80
! - s hydraulickou vysuvnou pinolou 102 mm ’
| I . [ ]
TRANSPORT ‘t doprava a pojisténi DDP adresa dodani ' 1 25 800,00 ‘ 25 800.00 :
\
2INSTAL2 instalace stroje: ‘ L
ustaveni stroje, kontrola geometrie, kontrola funkci a zprovoznéni ! 25:200.00 25800.00
nezahrnuje technologii a zku$eni vyrobu
6 nivelacnich kyvnych prvkd pro ustaveni stroje
i L 9
|
| 1TRAIN1-TTC zakladni kurz 8koleni a programovani stroje ‘ ‘
: 3 dny u Teximp Praha / max. 3 osoby ‘ 1 30 960.00 i 3096000
podminkou znalosti CNC programovani
Skoleni prob&hne u zakaznika. .
| SIMULATOR Modul simulatoru. fizeni softwaru Haas (frézka a soustruh), LCD displej, USB ‘
l port, malé rozméry, hloubka pouze 178 mm. ! 38571.00 100 0.00
j EW-S Rozéifena zaruka o dalsi rok [‘ 1 14435100 100 000
1 - celkem 24 mésicu | |
; - 24 mésicu bezplatna dodavka nahradnich dilu | |
- ‘r S S N S
- Dialog Dialogové programovani Haas 1
2D simulace souéasti RS. | 1 0.00 0.00
I | |
| Emulze Poatetni olejové napiné (tuk pro mazani linearniho vedeni. olej pro mazani |
: vietene) | 1 0.00 0,00
Rezna kapalina (emulze) 114 litru.
1 a - ==
Manualy Manualy k obsluze a provozu stroje v cJ. 1‘ 1 0.00 0,00
-— !
Rozméry Rozméry stroje (d x § x v) 3200 x 1880 x 1842 mm B _ \L 1 0.00 | 000
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[
Celkova castka 1184 607,00 CZK
 Celkova Eastka (bez DPH) 1184 607,00 CZK
'DPH 21 % 248 767,47 CZK
| Celkova &astka (DPH) 1433 374,47 CZK
Doba dodani: Die podminek kupni smiouvy.
Zaruéni doba: 24 mésicu

Prednostni prodej vyhrazen

Platebni podminky

, J Digital unterschrieben
Dle podminek kupni smlouvy. Iva n Vo (e Borstice
DN: ¢=CH,

H =Bornatico,
BO rn a t I C ;ri‘ven[;\lrg:'\::wan Remo,

cn=Ivan Bornatico

0 Datum: 2019.09.13
16:37:27 +02'00'
Sberbank CZ. as. Teximp. spol. sr.0.
CZ-14000 Prague K Zelenci 2923/8
IBAN CZ7668000000004200445918 CZ-19300 Praha 9 Homi Pocernice
BIC VBOECZ2X DIC: CZ245790621

IC; 45790621
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Te:

Teximp, spol. s r.o.

Nabidka 2019203515300290 I
Stiedni odborna $kola a Stiedni odborné ugilisté, Kladno, e
DIC: CZ16977246 www.teximp.com
1CO &. 16977246 Cislo zakaznika: CTS-A100059
Dubska 967 Zhotovil: Ing. Pavel Koudelka
272 03 Kladno - Dubi Mobilni :

Kontakl: : Pan Jifi RuZek e-mail :

Tel: : Datum: 08.08.2019
Mobilni : Platnost nabidky 06.11.2019
e-mail :

T™™-1P

Americka spoleénost Haas Automation, Inc. se sidlem v Oxnardu, stat Kalifornie. Vyrobni provoz s vice nez 76 000 m2
predstavuje v soucasné chvili nejvétsi strojirensky provoz v USA. Rognim objemem vyroby vice jak 13 000 strojl zaujima celni
misto mezi svétovymi vyrobci obrabécich stroju. Je drZitelem certifikatu 1SO 9001:2000, udélenym institutem TUV.

Kazdy stroj je pred expedici podroben vice nez 300 kontrolam zajidténi kvality a zkuSebnimu provozu v rozsahu 168 hodin.
Firma Haas zavedla v oblasti vyroby obrabécich stroju system velkosériové vyroby a unifikaci véech dilu dle vzoru
automobilového primyslu. Timto je dosazeno vyborného poméru mezi vykonem stroje a pofizovaci cenou, to vse

pfi zachovani maximalni kvality a bohatého piisludenstvi stroju v zakladni vybave.

K hlavnim zasadam vyrobce patfi:

- jasna transparentni cenova politika - cenik stroju a pfisluSenstvi uveden na internetovych strankach

- kratké dodaci termin diky unifikaci fady dild a vysoké produktivité a automatizaci ve vyrobé

- zavazek rychlého servisu. Kazdy distributor disponuje skladem nahradnich dili v objemu 90% potiebnych dilu
pro pravidelnou Gdrzbu a rychly a efektivni servisni zasah

- cenové dostupné nahradni dily

- vysoka hodnota pfi dalSim prodeji. Stroje Haas jiz fadu let dosahuji nejvyssi hodnoty pfi nasledném prodeji.

Stroje jsou zobrazeny s volitelnou vybavou
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r Kéd polozky Popis ks  cena/ks [ Slevy [celkem CZK ’
ﬁ TM-1P ! Nastrojarska frézka HAAS - TM-1P | \[ |
| | - 3-0sé provedeni (volitelné 4-14 / 544 osa) ' 773 671.00 20 |

- pracovni pojezdy X.Y.Z = 762 x 305 x 406 mm

- rozméry pracovniho stolu 1 213 x 267 mm

- potetrozmériroztet T- drazek = 3/ 16mm / 101.6 mm

- max. zatizeni stolu 454 kg

- vzdalenost ¢elo vietene / plocha stolu = 102-508 mm

619.096.80 |

- typ vietene ISO40 / DING9871/A

- max. otagky vietene 6.000 ot/min

- max. vykon 5,6 kW, pohon Vertor Drive
- max. kroutici moment vietene 45 Nm

- 10-ti polohovy zésobnik nastroju
- rychloposuvy os X.Y.Z = 10,2 m/min
- max, pracovni posuv 10.2 m/min

- nadrZ chladici kapaliny 76 litru s cerpadlem
- el. piipojeni 3x400V/50HZ, 9kVA
- vaha stroje 1 900 kg

Dalsi standardni vybaveni a vlastnosti stroje

- CNC tidicl systém HAAS v cestiné, kompatibilni s FANUC
- solidni litinova konstrukce

- linearni valiva pfedepnutd vedeni os

- centralni automatické mazani tukem (vfeteno olejem)
- osvétleni pracovniho prostoru stroje

- 15" LCD barevny monitor

- elektronické mikroposuvové koleéko

- operaéni pamét 1 GB

- USB a ETHERNET komunikaéni rozhrani

- modul pro rychlou detekci vypadku proudu

- ruéni pistole pro €isténi vzduchem

- chladici blok

- zavésna policka nastroju a drzak zapisniku

- patky pro ustaveni stroje

- zéruka 1 rok
- CE provedeni stroje 3
I 1GB ' Standardni pamét. 1 GB 1 0.00 | 0.00
|
\ i ‘
== ; e ——— o
CPKTM | Cempadio chladici kapaliny o vykonu 186 W 1 0.00 : 000

' - nadrz o objemu 76 |
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leT Upinani a vyména nastroju pro typ ISO 40 die DIN 69871 0.00 ‘ 0.00
= t e —————————
} ETHERNET Sitova - ethernetova karta 0.00 | 0,00
| | |
|
‘ I
' HAAS CONNECT  Vzdalené monitorovani stroje Haas. Stav stroje Ize sledovat na potitadi nebo 0.00] 0,00
| | smartphonu. Lze nastavit upozornéni napf. na spusiéni cyklu. konec
i | programu, alarmy nebo korekce posuvu, otadek vietena nebo rychloposuvu.
Upozornéni muze dostavat vice uzivatelu. Vyzaduje piipojeni stroje k
internetu. Sprava uzivatelu pfes www.My HaasCNC.com
e
e Nl T
MEDIA DISPLAY | Media Display M-Code, M-130 slou2i pro zobrazeni obrazku. videi. POF 0.00 } ‘ 0.00|
| souboru. instrukci pro obsiuhu na obrazovee pfi béhu programu. Pouze se |
| systémem NGC. - |
T 1
0.00 | |

wPS | Vizudini programovaci systém
- tvorba programu pomoci dialogu

D o

0.00 ‘



TeXimp @t &

0.00

WIFI ' Phipojeni fidiciho systému HAAS pes WiFi 1 0.00
| | |
! |
’W‘--MM Pracovni osvétleni LED 1 0.00 0.00
et ‘ : =
4AXBLMM Pohon 4. osy a kabe[y I 1 59211.00 | 20 47 368,80 |
(\ \ .
e e
Reso
WIPSR Sada méficich sond Renishaw 112887100 20 103 096,80
- néstrojové dotykova sonda OTS {
- obrobkova sonda OMP-40 ‘
- bezdratovy pfenos signalu
- opce MACRO, COORD, SO a VPS v cené
- véetné softwaru a instalace na stroj
38 571,00 1‘ 20 30 856,80 [

30-30476 Programovatelna chladici tryska s nastavenim sméru trysky dle délky nastroje = 1
i {

B

|
|
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! CCTM-P Snekqu dopravnik tfisek 1 64 371.00 ‘{ 20 51 496.80
i t
|

"7 T
| HRT160 NC oto&ny stul - souvisle fizena 4. NC osa, upinaci prumér pfiruby 160 mm, 1 211431.00 20 169 144.80
vyska osy - standard - 127 mm. rychlost otageni 130°/ sec,

<d

H |

TRANSPORT i doprava a pojidténi DDP adresa dodani § 25 800.00 | S——
| 2INSTAL2 instalace stroje: ‘ ‘
ustaveni stroje. kontrola geometrie, kontrola funkci a zprovoznéni 1| 25800.00 25 800.00

nezahrnuje technologii a zkueni vyrobu
nivelaéni kyvné prvky

| : ;
1TRAIN1-TTC zéakladni kurz $koleni a programovani stroje |
| 3 dny u Teximp Praha / max. 3 osoby | 1| 3 #0.290.00

podminkou znalosti CNC programovani
Skoleni prob&hne u zakaznika.

SIMULATOR Modul simulatoru, fizeni softwaru Haas (frézka a soustruh), LCD displej. USB ‘
[ port, malé rozméry, hloubka pouze 178 mm. f GRiaE A i 0.00
—

[ EW-S Roz&itena zaruka o dal3i rok 1 14435100 100 0.00

- celkem 24 mésicu
- 24 mésicu bezplatna dodavka nahradnich dilu

[ Sk ===l
| - ? . i , | | |
| Zasobnik Zasobnik nastroju pro automatickou vyménnu | |
; - 10 kapes 1SO40 1 o 5
- max. prumér nastroje 89 mm
- max. hmotnost nastroje 5.4 kg
Zkladani rugni vymeénou skrz vieteno pomaoci tlacitka.
Okna ' Boéni vstupy do pracovniho prostoru. 1 0.00 000
' - uzamykatelny boéni vstup z obou stran o ‘ ‘
|
‘i Olej | Potatedni mazaci naplné. 1 0.00 0.00 :

| Rezna kapalina (emulze) - 70 litru

— - — ‘
! Manualy Manualy ke stroji v Ceskem jazyce. ] 0.00 0.00
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Celkova ¢astka 1103 620,80 CZK
Celkova ¢astka (bez DPH) 1103 620,80 CZK
DPH 21 % 231760,37 CZK
' Celkova &astka (DPH) 1335381,17 CZK |
Doba dodani: Die podminek kupni smiouvy.

Zarugni doba: 24 mésicu

Prednostni prodej vyhrazen

Platebni podminky

Dle podminek kupni smlouvy.
I Va n Digital unterschrieben
von lvan Bornatico
DN: ¢=CH, sn=Bornatico,

B 0 rn a t i c givenName=Ivan Remo,

cn=lvan Bornatico
Datum: 2019.09.13

(9] 16:38:00 +02'00'
Sberbank CZ, as. Teximp, spol. sr.0.
CZ-14000 Prague K Zelen¢i 2923/8
IBAN CZ7668000000004200445918 CZ-19300 Praha 9 Horni Pogernice
BIC VBOECZ2X DIC: CZ45790621

IC: 45790621
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Teximp, spol. s r.o.

Nabidka 2019203515300288 TS
Stredni odborna &kola a Stfedni odborné ugilists, Kladno,  “* il
DIC: CZ16977246 Www. teximp.com
ICO & 16977246 Cislo zakaznika: CTS-A100059
Dubska 967 Zhotovil: Ing. Pavel Koudelka
272 03 Kladno - Dubi Mobilni : ]
Kontakt: Pan Jifi Rizek e-mail - I
Tel: : Datum: 08.08.2019
Mobilni : Platnost nabidky: 06.11.2019
e-mail :

DS-30Y

Americka spoleénost Haas Automation, Inc. se sidlem v Oxnardu, stat Kalifornie. Vyrobni provoz s vice nez 76 000 m2
predstavuje v sougasné chvili nejvétsi strojirensky provoz v USA. Ro&nim objemem vyroby vice jak 13 000 stroju zaujima &elni
misto mezi svétovymi vyrobci obrab&cich stroji. Je drzitelem certifikatu ISO 9001:2000, udélenym institutem TUV.

Kazdy stroj je pfed expedici podroben vice nez 300 kontrolam zajisténi kvality a zkuSebnimu provozu v rozsahu 168 hodin.
Firma Haas zavedla v oblasti vyroby obrabécich stroji systém velkosériové vyroby a unifikaci véech dilt dle vzoru
automobilového pramyslu. Timto je dosazeno vyborného poméru mezi vykonem stroje a pofizovaci cenou, to vse

pfi zachovani maximalni kvality a bohateho prislugenstvi stroju v zakladni vybave.

K hlavnim zasadam vyrobce patfi:

- jasné transparentni cenova politika — cenik stroju a pfisludenstvi uveden na internetovych strankach

- kratké dodaci termin diky unifikaci fady dilu a vysoké produktivité a automatizaci ve vyrobé

- zavazek rychlého servisu. Kazdy distributor disponuje skladem nahradnich dili v objemu 90% potfebnych dili
pro pravidelnou udrzbu a rychly a efektivni servisni zasah

- cenové dostupné nahradni dily

- vysoka hodnota pfi dalsim prodeji. Stroje Haas jiz fadu let dosahuji nejvy$si hodnoty pfi nasledném prodeji.

Stroje jsou zobrazeny s volitelnou vybavou
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DS-30Y

| CNC revolverovy soustruh s protivietenem HAAS - DS-30Y
- max. @ soustruzeni 457 mm (pro standardni revolver)
- max. délka soustruzeni 584 mm
- obéZny primér nad loZzem 806 mm
- obéZny primér nad pfiénym suportem 527 mm
- pojezdy os X/Y/Z - 318/ 660 mm
- rychloposuvy os X/Y/Z - 12,0/12,0/24,0 m/min

- velikost hiavniho vietene A2-6

- max. vykon 22,4 kW, pohon vietene Vector Drive

- max. kroutici moment 407 Nm

- max. olacky vietene 4.800 /min (pfi opci 4.500 ot./min.)

- prichod vietene pro ty&ovy material 51 mm (pfi opci 76 mm)
- automatické hydraulickeé skli¢idlo 210 mm

- velikost protivietene A2-5

- max. vykon 14,9 kW, pohon vietene Vector Drive
- max. Kroutici moment 183 Nm

- max. otaky vietene 4.800 /min

- prichod vietene pro tyGovy material 51 mm

- automatické hydraulické skligidlo 210 mm

- 12 polohova hiava BMT65

Y-osa, C-osa a pohon rotagnich nastrojl

-Y - osa +/- 50,8 mm

- max. ota¢ky pohané&nych nastroji 6.000/min
- pohon vSech pozic BMT65 revolverové hlavy
- max. vykon - 8,9 kW

- max. kroutici moment - 32 Nm

- C osa pro hlavni vieteno

- nadrz chladici kapaliny 208 | s ¢erpadlem
- el. pfipojeni 3x400V/50HZ, 2BKVA
- vaha stroje 6 950 kg

Dal$i standardni vybaveni a vlastnosti stroje

- CNC ridici systém HAAS v &estiné kompatibilni s Fanuc

- solidni litinova konstrukce

- linearni valiva pfedepnuta vedeni os

- centraini automatické mazani - osy tukem / vieteno olejem
- osvétleni pracovniho prostoru stroje

- 2 x automatické hydraulické 3- celistove skligidio

- sada drzaku nastrojl ( jen pro revolvery typu BOT nebo HYBRID )
- pfimé zavitovani

- 15" barevny LCD monitor

- elektronicke kole¢ko na ovladacim panelu

- operaéni pamét 1 MB

- USB a RS232 komunikaéni rozhrani

- ruéni pistole pro &idténi vzduchem

- sada ustavovacich patek

- zaruka 1 rok

- CE provedeni

3121671, |

| |
| ks cena/ks | Slevy |celkem CZK’
1 | 25 234125325

Standardni pamét, 1 GB

1 o,oo! 0.00|
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CABCOOL Pfidavna klimatiza&ni jednotka pro chlazeni elektroskiing 1 0.00
|
|
(- T . |
DS-3BSS | Vieteno s tytovou kapacitou 76 mm L 0.00 0,00
- vykon pohonu 22 4 kW
- &elo vietena A2-6
- sklicidlo 254 mm
" -max. 4500 ot / min, femenovy nahon
| o T
| EPFDM Modul pro véasnou detekci vypadku proudu 1 0,00 i 0,00
|
| | |
ETHERNET \ Sitova - ethernetova karta 1 000 0,00
|
l L = T 1 :
HAAS CONNECT | Vzdalené monitorovani stroje Haas. Stav stroje Ize sledovat na pocitaci nebo 1 0,00 0.00|

| smanphonu. Lze nastavit upozomeéni napf. na spusténi cyklu, konec |
i programu, alarmy nebo korekce posuvi, otagek vietena nebo rychloposuvi. | |
Upozornéni muze dostavat vice uzivatel(. Vyzaduje pfipojeni stroje k

internetu. Sprava uzivateld pfes www.My HaasCNC.com

~ %
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Manipulacni - zavésné prvky stroje

1 ‘ 000!

——

0,00

| LT-BMT65-12

Pohon rotagnich nastroji BMTE5 revolverové hlavy (12 pozic), vysoky kroutici |
moment je pfenaden pouze na aktualni nastroj v pracovni pozici. !
1

Parametry

- max. otacky pohanénych nastroju 4.000/min
- max. vykon - 9 kW

- max. kroutici moment - 32 Nm

C osa pro hlavni vieteno

Pohon pfes separatni motor s vysokym krouticim momentem a pinou
interpolaci

Funkce transmit (interpolace X a C)

Standardni nastrojové vybaveni:

3 x BMT65MOD-25T

2 x BMT65MID-32T

1x BMT65MID-40

(Pozn. Jedna se o 3 vnéjsi soustruZnické drzéky a 3 vnitfni soustruZnické drz
aky)

1 ! 0,00

0,00

I METRIC

! Metrické provedeni stroje. Systém pracuje s metrickymi jednotkami. Upinani
| nastrojli a dili vyrobeno v metrickém provedeni.

1 0,00

0,00

RTAPMM

|

Pfimé zavitovani bez vyrovnavaciho pouzdra

1 ‘ 0,00 '

0,00 |

S0

g
. Q,;‘

‘ Crientace vietene

1 0,00

0,00 |
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j{ WIFI Ptipojeni tidiciho systému HAAS pres WIFi 1 0,00 0.00

| T T
MACRO Uzivatelsky definovatelnd MAKRA Lo 64371.00] 25 | 4827825

T ]

ATP | Systém predsefizeni nastroji 1 9761100 25 7343325
| Automaticky vyklopné rameno s sondou s automatickou kompenzaci nastroje.
| Automaticka sonda u mozriuje operatorovi rychle a snadno nastavit nastrojove | [

korekce pomoci automatického ramene sondy a intuitivniho ovliadaciho

rozhrani.
. Po prvotnim nastaveni Ize systém pouzivat k automatické aktualizaci korekci
nebo v pribéhu obrabéni ke kompenzaci opetiebeni nastroje a detekci
zlomenych nastrojl.

| I |
| EXPACK | Zamorske balenl stroje Lo 3341100 3341100

[ T . -
i LCC3 | Clankovy dopravnik tfisek 1 97 911.00 25 7343325
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| PCAT Systém k odebirani dili po Gpichu [ 1 | 59211.00 25 44 408,25
- pro praci z tyéovym materialem ' [
| - odebiraci automaticka lopatka | 1
- zasobnik ve dvefich pfistupny béhem provozu stroje

HAAS BAR | Podavat ty&i Haas. Vyzaduje samostatnou instalagni sadu pro konkrétni | 1 |361071.00 25 270 803,25
 model soustruhu Haas (nutno zakoupit samostatng). | i

3.00 INSTALL KIT ' Instalaéni sada k podavadi Haas '
‘ Soutasti - adaptér vietene pro vkladani vodicich pouzder. 1 L | 28 251.00 25 21 188,25

Sada vodicich pouzder.
| |

TRANSPORT doprava a poji§téni DDP adresa dodani 1 25 800,00 25 800,00

2INSTALZ2 instalace stroje: | |
' ustaveni stroje, kontrola geometrie, kontrola funkci a zprovoznéni 1 25800.00 | | 25 800,00

nezahrnuje technologii a zkuseni vyrobu
Nivelaéni prvky stroje (vyrovnavaci podlozky)

. . g ‘ I ‘ E

' 1TRAIN1-TTC zékladni kurz $koleni a programovani stroje | | |

| | 3 dny u Teximp Praha / max. 3 osoby LI : S0 200,00
podminkou znalosti CNC programovani

Skoleni probéhne u zakaznika

‘ SIMULATOR Modul simulatoru, fizeni softwaru Haas (frézka a soustruh). LCD displej, USB ‘
I | port, malé rozméry, hloubka pouze 178 mm. ! ! 9867100 100 0.00
; §

| EW-M | Rozsifena zaruka o dal&i 1 rok 1 203 691,00 100 0,00
- celkem 24 mésicl
- 24 mésicl bezplatna dodavka nahradnich dill

—

: b s : B e e
1 Nafadi ObsluZné a servisni nafadi je soucasti zakladu stroje 1 0.00 | 0.00

1
‘ Manual | Manualy ke stroji v Eeském jazyce ; 1 0.00 0.00

1 b i

| Celkova Sastka 2 988 768,75 CZK
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Celkova ¢astka (bez DPH) 2988 768,75 CZK
'DPH21 % 627 641,44 CZK
Celkova éastka (DPH) 3616 410,19 CZK J
Doba dodani: Dle podminek kupni smiouvy.
Termin po dohodé se zakaznikem.
Zarugni doba: 24 mésicl

Ptednostni prodej vyhrazen

Platebni podminky

Dle podminek kupni smlouvy
Digital unterschrieben

Iva n von lvan Bornatico

DN: c=CH,
sn=Bornatico,

B 0 r n a ti givenName=Ivan

Remo, cn=lvan

Bornatico
CO Datum: 2019.09.13
16:39:35 +02'00'
Sberbank CZ, a.s. Teximp, spol. s r.o.
CZ-14000 Prague K Zelenci 2923/8
IBAN CZ7668000000004200445918 CZ-19300 Praha 9 Horni Pogernice
BIC VBOECZ2X DIC: CZ45790621

IC: 45790621






Zadavatel:

Reglstrabnl &sto projektu:
Nizev projektu:
Nazev velejné zakazky:

Stfedni odborna 8kola a Stfedni odbomé wiilid, Kladno, Dubskd
€2 06 267/0 00 0/16_066/D006 125
S0$ a SOU. Kiadno, Dubskd - [ Pro viuky

o cbord
505 a SOU, Kiadno, Dubska - doddvika a monta technologll, vyukovych pomicek a vybaveni

24st 2: obor Obrdba2 kovd - CNC stroje

Atiton £ 2

Cislo
poloiky

Pfedmét
pinéni

Pofadované zdkladnl technické parametry

Mérnd
jednotka

02

CNC soustruh

CNC soustruh o min. b i 1500 kg, vybaveny profs Fidicim systé Linedrnl valivé
vedeni os X a Z. Kompletni ochranné krytovini s bezpeé imi prvky. i oviddaci LCO panel
min. 15%, USB a Eternet plipsjka. Interni pamé( min. 1GB. Technické parametry; Ridici systém
Heidenhain nebo Sinumerik nebo Fanuc nebo podobny (shodny s polokou 011}, max. tond délka min.
350 mm, max, tofny promér nad lolem min. 415 mm, rosah posuvu - osa X min. 200 mm, rychloposw
- 053 X min. 30000 mm/min., rozsah posuvu - 0sa Z min. 400 mm, rychloposuv - osa Z min. 30000
mm/min., otstky min. 5 900 ot. /min,, prichod vietene min, 44 mm, min, manuidini konik s

ickym hydraulick ¥ pinoly (min, 100 mm), kuZel pinoly koniku MK4, automatickd

nolové hiava (revoly 4), kapacita zésobniku min. 12 ndstrojd typ VDI, pohony os servo motary,
plikon min. 10,0 kW, elektrické pfipojeni 400 V, rozméry stroje (3 x h x v) max. 3300 x 2950 x 2000 mm.
Rozsah doddvky: Programovdn! ShopTurn nebo dialogové, min. 2-D i dilené i
stroje, samostatny pfenosny modul simuldtoru Fidictho systému - "suché pracoviSté® (min. 1ks},
elektronické rulni kolecka na panelu, hydraulické tFiZelisfové skii€idio prdmér min.165 mm, sada
mékkych Eelisti, systém pfed sefizeni ndstrojd na skiopném rameni {sonda) s automatickym pfenosem
dat po fidiciho systému, plimé 24 &ni bex poutiti vyrovndvac! hlavitky, dopravnik thisek, adapter

F pro vkldddni reduk&nich vodicich trubek, chladici zafizenl s nidrii, potétenl ndplfi olejem a
chladici emulzi, vim&nik tepla, doprava, instalace, uveden! stroje do provozu a Skoleni obshuhy v délce
min. 3 dny v misté uréeni, min. 6 nivelagnich kyvnych prvkid. Manudly k obsluze v Zeském jazyce.
Zdérulnl doba min. 2 roky.

ks

ménych |Cena

Cena celkem
(bez DPH)

Cena celkem (s
DPH)

1 184 607,00

143337447

05

CNC frézka

Kompaktnf fedeni pro men| sériovou vyrobu nebo wuku, Standardni otdZky vietene min. 6 000
ot/min. Linedrni valivé vedeni viech os. LED vnitfni osvitienl stroje. Vyména ndstrojl automaticky ze
2ésobniku nebo ruZnd stisknutim tlacitka (elek ické zafizeni pro upindni nastrojd). Nakldpécl
ovlédaci LCD panel min. 157, USB a Eternet pfipojka. Internl pam@{ min. 1GB. Kfitovy stdl s min. themi
T dréd¥kami. Krytovdni stroje umotfuje pfistup do pracovniho prostoru 2 obou boki 2 ddvodu Gdriby.
Servo motory v ose X, Y a Z. Technické parametry; Rorméry pracovniho stolu min. 750 x 260 mm, max.
2atifen stolu min. 300 kg, T drilky min. 16 mm, rozte€ min. 100 mm, systémem kontinudiné Fizeny
403y délic sl s prdmé&rem min. 150 mm, Kulel vietene IS0 40, sads méficich dotykovych sond
{obrobkavé | ndstrojovd) vietnE ptenosu dat do fidiciho systému, rozsah posuvu - osa X min. 750 mm,
rychloposuv - asa X min. 10000 mm/min, rozsah posuvu - 0sa Y min. 300 mm, rychlopasuy - osa Y min.
10000 mm/min, ky z8sobnik ndstrojd s kapacita ndstrojd min. 10 ks, max. primér néstrojev
plné obsazeném zdsobniku min. 80 mm, max. hmotnost ndstroje min. 5 kg, max. kroutici moment
motaru min. 45 Nm, samostatny pfenosny modul simulitoru fidiciho systému shodného se strojem -
“suché pracoviité”( min.1ks), nddri na chiadicl kapalinu min. 70 |, pfikon motoru chladiciho Eerpadla
min. 150 W, programovatelnd tryska vnéjtiho chlazeni, vykon vFetena min. 5,5 kW, elektrické pfipojesi
400 V, potdtetnl ndpli olejem a chladici emulzl, doprava, instalace, uvedeni stroje do provozu a 3koleni
obsluhy v déice min. 3 dny v misté urfenl, nivelaZni kyvné prvky. Manudly k obsluze v teském jazyce.
Zdru€ni doba min. 2 roky.

ks

1103 620,80

1103 620,80

1335381,17

o1

CNC soustruh s
pohdnénymi
ndstroji

Sosé soustrubnické centrum s vietenem a protivietenem, Ridicl systém Heidenhain nebo Sinumerik
nebo Fanuc nebo podobny (avBak shodny s polotkou 02). Masivni litinové lofe. Linedrni pfedepjatd
vedenl v osdch X a Z. Nadr} chladicl kapaliny min. 200 litrd. Kompletnl ochranné krytovini s
bezpednostnimi prvky. Naklspicl ovlddaci LCD panel min. 15". USB a Eternet plipojka. Technické
parametry; Max @ tyle hlavnim vetenem min. 70 mm, otéky hlavniho vfetena min. 4.000 ot.min-1,
otatky protivietena min. 4.500 ot.min-1, vykon hlavniho vietena min. 20 kW, vykon protivietena min.
14,0 kW, elektrické ptipojenl 400 V, otdZky pohéndnych nistrojd min. 4.000 ot. min-1, 1. revolverovd
hlava min. 12pozic pro dr¥iky, z toho viech 12 poric pohénénych, osvétlent p fho prostoru,
systém kého mazdni, hydraulické skii¢idlo pro hiavnl i protivieteno vieteno min. 200 mm,
pravnik (vynalef) tisek — Elinkovy, automaticky podavat kratkych tyi ovlddany RS stroje (ty&. min.

1 m dlouhé), adapter hlavniho vietene pro vkiddéni redukEnich vodicich trubek, sada redukZnich
poutder do hlavniho vietene. Samostatny pfenosny modul simulétoru Fidiciho systému shodného se
strojern - “suché pracovidtd™( min. 1ks) Sada ndstrojovych drifkd sestdvajici min. 2: 3 ks dridk
vndjiiho nole, 3 ks vnitfni soustrubnicky dridk. PokiteZni ndpli olejem a chladici emulzi, doprava,
instalace, uvedeni stroje do provozu a Ekoleni obsluhy v délce min. 3 dny, vyrovnivaci podioZky,
obslulné a servisnl ndfadi. Manualy k obsluze v Zeském jazyce, Zéruéni doba min, 2 roky.

2988 768,75 |

2 988 768,75

3616410,19

(Cena celkem:

S5 276 996,55

6 385 165,83
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