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1.
Plynovod

Predmétem projektové dokumentace je prelozka stavajiciho distribu¢niho VTL plynovodu
(plynovodu kategorie B1) DN 80 ¢. 402 za plynovod DN 100, ktery slouzi pro zdsobovani
zemnim plynem celé oblasti lokalit katastrdlnich Uzemi Dolnich Jircan a Psar a to
prostfednictvim vysokotlaké regulacni stanice Psdry, jeZz je napojena na konci trasy
predmétného plynovodu.

Tok plynu vplynovodu je veden jednosmérné. Propojeni prelozky bude provedeno
bezodstavkovou technologii.

Ucelem prelozky plynovodu je zména trasy mimo prostor vystavby kfizovatky kruhového
objezdu v blizkosti stavajici kfizovatky ul. Cihlarska a Prazska.

Potrubi preloZzeného VTL plynovodu je na stdvajici potrubi napojeno v prostoru kraje
odstranéné stavajici chranicky na hrdlo tficestné tvarovky TDW pomoci ,V“ svaru
(pobliz prostoru stavajici komunikace Cihlarska). Dale vede zemédélskou plochou k mistu
krizeni se stavajicim provozovanym plynovodem DN 80 ve staniceni 15,5 metr0.

Plynovod pokracuje k prechodu budouci ndjezdové komunikace pro kruhovou okruzni
krizovatku ve staniceni 25 metrl. Zde je plynovod uloZzen do ocelové chranicky DN 200.
Chranicka je neizolovand a staticky zajiSténa podbetonovanim v blocich na jejich krajich a
uprostied (v prostoru nad chrani¢kou DN 200 se v souc¢asné dobé nachazi nadzemni vedeni
22kV viz ¢l. 4 - zemni prace). Od staniceni 45 metr( potrubi opét vede volnou plochou
k lomovému bodu. Posledni ¢ast je vedena opét volnou plochou a plynovod se napojuje ve
stani¢eni 135 metrl na hrdlo tficestné tvarovky TDW pomoci ,V* svaru.

Pocatkem montaznich praci je ¢astecné, pfipadné celé odstranéni stavajici chranicky (podle
situace po odkopani plynovodu) na stdvajicim provozovaném plynovodu DN 80. PPD
neposkytla parametry této chranicky (presnou délku a rozmér). Minimalni rozsah
odstranéni chranic¢ky bude od mista napojeni smérem k vysokotlaké regulaéni stanici.
Plynovod bude odkopdn ru¢né a chrénicka bude opatrné demontovana. Demontaz bude
provedena rozfiznutim chranicky tak, aby nedosSlo k mechanickému poruseni
provozovaného potrubi DN 80. Tedy, je nutné ovéfit, Ze je vidy zachovan dostatecny
prostor mezi chranickou a provozovanym potrubim.
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PFeklddany plynovod bude postaven v souladu s CSN EN 1594 a TPG 704 04. Material trubek
bude dodédn podle CSN EN ISO 3183, s PE izolaci a vldknito-cementovou ochranou.

Bude provedena 100% radiograficka nebo ultrazvukova kontrola svard, pred uvedenim do
provozu budou provedeny tlakové operace, véetné stresstestu.

Postup vystavby:

Budou provedeny rucni vykopy v mistech propoju a stavajici chranicky na provozovaném
plynovodu DN 80;

Provede se odstranéni stavajici chranicky (pfip. jeji nezbytné casti);

Vyhloubi se ryhy se svahovanim (pfipadné paZenim) pro pokladku potrubi;

Potrubi pfeklddaného plynovodu bude svareno na povrchu;

Provede se Uprava dna vykopU( a nasledna pokladka potrubi;

Provede se geodetické zaméreni plynovodu;

Provede se zasyp plynovodu véetné ulozeni vystrazné félie;

Provedou se tlakové operace, véetné stresstestu;

Po ziskani povolovacich dokladd se plynovod napoji na tvarovky TDW a stavajici plynovod se
navrta;

Stavajici plynovod se zastopluje, v pfipadé povolené netésnosti se jesté zabalonuje a odpoiji;
Odpojeny plynovod se odplyni;

Po zavareni stavajiciho plynovodu se vyjme stoplovaci technologie a tvarovky se uzaviou a
zaslepi zaslepovaci ptirubou;

Provedou se izolacni prace v mistech propoji a konecny zasyp

Odpojené potrubi se vyjme se zemé.

2.
Material potrubi

Pro prelozku plynovodu bude pouZito ocelovych bezesvych trubek o rozméru 114,3 x 4,0
(4,5) mm dodanych podle CSN EN ISO 3138 L245 NE PSL2 stovarni_tfivrstvou izolaci
extrudovanym polyetylénem dle DIN 30670 (N-n) s dodatecnym cemento-vldknitym
oplasténim FZM-n tl. 9 mm. Potrubi bude v délkach 12 nebo 6 metri

Vyrobni typy trubek jsou nasledujici:

® Dbezesvé (S)

e vysokofrekvenéné podélné svarované (HFW)

® obloukové nebo kombinované podélné svafované (SAWL, COWL)

® obloukové nebo kombinované Sroubovicové svarované (SAWH, COWH)
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Neni vhodné rlzné typy trub kombinovat. Zejména se nedoporucuje kombinace podélné
svafovanych za studena expandovanych trub s ostatnimi typy.

Dokladované zkousky a poZadavky pro potrubi a tvarovky dle CSN EN 1SO 3183, CSN EN
10204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentl kontroly (platné znéni)-3.1 a 3.2.

Pozadovany dokument — Inspekéni certifikat 3.1 a 3.2 dle CSN EN 10 204 (v platném znéni)
Pro potrubi i tvarovky oznaceni dle CSN EN ISO 3183, TNI CEN ISO/TR 15608 Svarovani -
Smérnice pro zarazovani kovovych materidld do skupin — bude uvedeno v montdznim
deniku.

Vyrobce trubek musi zajistit systém jakosti podle CSN EN 1SO 9001 Systémy managementu
kvality - PoZadavky.

Propoje budou provedeny bezodstavkovou technologii pomoci ,V“ svaru na hrdla tvarovek
TDW. Kontrola svarG RTG dle CSN EN 12 732 + Al Zafizeni pro zasobovani plynem -
Svarované ocelové potrubi - Funkéni pozadavky — radiograficka kontrola — 100% .

3.
Technické pozadavky

Ohyby
Pro zmény sméru potrubi — vertikalni i horizontalni bude pouZito oblouk( nebo ohyb( 10 D

(min. 5 D po odsouhlaseni PPD) a to z materialu obdobnych vlastnosti jako potrubi se
zarucitelnou svafitelnosti se zakladnim materidlem trubek.

Pfed objednanim ohybu je nutno material — zvolenou tloustku, konzultovat s organizaci, jez
bude provadét tlakové operace, zejména stresstest. Jednd se o provéreni, zda bude ohyb
zhotoven z materialu stejné tloustky jako rovné Useky, nebo zda bude pouZit materidl o
vétsi tloustce (napf. 114,3 x 4,5 nebo 5mm)

e Ohyby vyrobené ohybdnim za studena

Min. polomér ohybu vyplyva z poZzadavku nedegradovat mechanické vlastnosti materialu
trub nadmérnym pretvorenim. Ohyby je moZné vyrabét ze vSech materiald uréenych pro
vyrobu trub pfi dodrZeni technologickych poZadavkl vyrobce ohybaciho stroje (délka kroku,
poloha podélného svaru apod.). Zakladni technické poZzadavky s vyjimkou geometrie téla
ohybu jsou shodné s pozadavky na trubni material. V téle ohybu je povolena ovalita do 2%.

e Ohyby vyrobené ohybanim za tepla

Oblouky vyrobené tovarnim zplsobem. Mohou byt vyrobené ohybanim za teplaz
bezesvych i podélné nebo spirdlové svafovanych trubek nebo svarenim lisovanych
polotovarll. Ohyby lisované a svafované musi byt na konci vyroby Zihany na odstranéni
pnuti. Na svarovanych ohybech nesmi byt kriZové svary. Provedeni a rozméry obloukd musi
byt v souladu s TPG 93602 a CSN EN 10253-4. Pfi vyrobé oblouk(l z podélné svafovanych
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trubek na strojich s indukénim predehifevem musi byt podélny svar umistén v rozmezi = 10°
od neutralni osy ohybu.

Pfi objednavce ohybU je nutno sdélit maximalni provozni tlak PN 40, koeficient bezpecnosti,
pfipojovaci rozméry, polomér a uhel ohybu, pfipustnou ovalitu vtéle i na konci ohybu,
geometrii navarovych hran, pozadovanou délku pfimych koncl ohybu, zplisob provedeni
ochrany proti korozi (v tomto pfipadé se jedna o trubku holou). Pro objednani ohybld musi
byt definovan rozsah poZadovanych zkousek, rozsah prlvodni dokumentace (atestll) a
pozadavek na znaéeni oblouku.

Baldnovaci hrdla

Pro oddéleni neodplynéného a odplynéného uUseku potrubi se pouzivaji ruéné vkladané
balony (NTL baldony) pres baldénovaci tvarovky. Pfipustné jsou baldnovaci tvarovky v
konstrukénim provedeni pro PN 40 se:

- zavitovou zatkou a tésnénim + zavitovym vickem a tésnénim
- trubni odbocky s pfirubou a protipfirubou.

Konkrétné je mozné pouzit vyrobek fy. Fastra — navrtavaci baldnovaci tvarovku FHX PN 40
(vnéjsi prameér u téla privareni 69 mm) G 2,5%, véetné zatky.

Prechodové kusy

V misté propoju preloZzeného potrubi na hrdlo tvarovky bude nutné zhotovit prechodovy
kus. Vyroba prechodovych kust sklepavanim trub na stavbé je zakazana, pouZit Ize pouze
dilensky vyrobené pfechodové kusy se strojné obrobenymi navarovymi hranami. Minimalni
délka pfechodového kusu je 1,5 D, nejméné vsak 150 mm.

Pti vétsSich rozdilech rozméru potrubi je nutné pouzit redukci. Pfednostné se pouzije
redukce tazena nebo kovand, podle normy EN 10253-2, DIN 2616-2. Pro montaz do potrubi
je dovoleno pouzit svafovanou redukci vyrobenou a zkousenou v souladu s TPG 93601.
V pripadé, ze k vyrobé redukce bude pouZit polotovar z plechu je nutné hotovy vyrobek
Zihat na sniZzeni vnitfnich pnuti. V prohlaseni shody na vyrobek redukce bude zdznam o
provedeném tepelném zpracovani a vysledky NDT zkousek. Koeficient svarového spoje musi
byt stejny jako u pfipojovaného potrubi. Z divodu bezpecného a tichého provozu musi byt
redukce navriena tak, aby thel pfechodu nebyl vétsi nez 10°.

4,
Technologie montaze a svarovani potrubi:

PFi montazi potrubi se postupuje podle CSN EN 1594 se zietelem k aktudlnimu znéni TPG
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702 04. Pred provadénim montaze musi zhotovitel jednotlivé trubky zkontrolovat a v
pripadé potieby vycistit. Musi provést opatieni k zabrdnéni proniknuti nezadoucich
predmét(, nedistit nebo vody.

Montaz plynovodu bude provadéna liniovym zplsobem - prodluZzovanim cela. Svarovani
potrubi bude provadéno mimo vykop na montaznich podpérach. Montazni podpéry musi
byt min.60cm vysoké. Podpéry budou umistény pod kazdou trubkou ve vzdalenosti max.
1,0metr od jejiho konce. Potrubi se sestavi do montaini polohy pomoci centratorli a
nasledné se svafri. Jsou zakazany Cinnosti, které by mohly zpUsobit deformace, vrypy a ryhy.
Pribéh montaznich praci bude zaznamenan (jednotlivé polohy svar(i, umisténi jednotlivych
trubek) do kladecského deniku. Délené potrubi bude mit upravenou navarovou hranu
(podle CSN 13 1075). Pied zdsypem potrubi bude provedeno jeho zaméfeni podle
pozadavku stanovenych provozovatelem PZ.

PFi montdZnich pracich je zakdzano

®* manipulovat s trubkou po dobu svatovani kofenové vrstvy,

e zapalovat elektricky oblouk mimo svarovou sparu,

e nahfivat a sklepavat pripadné deformace koncl trub pfi jejich sesazovani pred
svarovanim obvodovych montaznich svard,

e vyfezavat vrchliky na potrubi,

® propalovat, pfipadné probrusovat potrubi a jeho nasledné zavarovani,

e Provadét veskeré operace, které by mohly zpUsobit vrypy, ryhy, boule ¢i jind mechanicka
poskozeni a deformace materialu trub a svareného potrubi,

e Provadét montaz potrubi za pouziti lan, retéz( apod.

Trubni spoje budou svarovany el. obloukem, svare¢i musi mit platnou uredni zkousku dle
EN 287-1 a dopliikovou zkouskou (v simulovaném vykopu) v souladu s CSN EN 12732.
Svarovani bude provedeno dle postupl WPS, kvalifikovanych dle WPQR.

Pro Ucely evidence a kontroly svarll se bude provadét jejich znaceni v pribéhu montaze
potrubi. Kontrola svarl se provede jednak vizudlné, jednak prozarenim. Pocet svar(
kontrolovanych prozarenim - 100 %. Vyhodnoceni nedestruktivnich kontrol svard se provadi
dle CSN EN 12732, tabulka ¢&. 4.

Pridavny materidl musi svymi chemickymi a mechanickymi vlastnostmi odpovidat
zdkladnimu svafovanému materidlu — potrubi. Pfidavny materiadl bude specifikovan v
postupu svarovani WPS a odsouhlasen bude svarecskym dozorem provozovatele PZ.
P¥idavny materidl musi byt doloZen inspekénim certifikatem 3.1. dle CSN EN 10 204.

Déle budou veskeré svary na VTL plynovodech provedeny dle OS GAS s.r.o., ¢.055b/2005 v
systému pozadované jakosti dle CSN EN ISO 3834-3 Pozadavky na jakost pfi tavném
svarovani kovovych materidld - Cast 3: Standardni pozadavky na jakost. Je nutné dodrzet
podminky norem CSN EN ISO 3834-1 PoZadavky na jakost p¥i tavném svarovani kovovych
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material@ - Cast 1: Kritéria pro volbu odpovidajicich pozadavki na jakost a CSN EN 1SO
3834-5 Pozadavky na jakost pfi tavném svarovdani kovovych material(i - Cast 5: Dokumenty,
kterymi je nezbytné se fidit pro dosazZeni shody s pozadavky na jakost podle ISO 3834-2, ISO
3834-3 nebo I1SO 3834-4. Svarec¢i musi mit kvalifikaci podle CSN EN ISO 9606-1 Zkousky
svarecd - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli a technologie svarovani metodou 311 nebo 111 a
odborného stanoviska GAS s.r.o. ¢ 055b/2005. Veskery spojovaci materidl musi zajistit
stejné vlastnosti jako materidl trubni, elektrody dle CSN EN 1SO 2560 Svafovaci materialy -
Obalené elektrody pro rucni obloukové svafovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli -
Klasifikace, svarovaci drat dle CSN EN 12 536. Certifikatem dle CSN EN 10 204 typ 3.1.

Vystavbu, rekonstrukce a opravy plynovodl mohou provadét montazni firmy, vlastnici
platné opravneéni pfislusného rozsahu vydané ITI Praha na zakladé odborné zpUsobilosti ve
smyslu zakona ¢. 174/68 Sb a vyhl. CUBP &. 21/1979 Sb., ve znéni pozdé&jsich predpisC.
Montdzni prace smi vykondvat pouze zaméstnanci vlastnici platné osvédceni pfislusného
rozsahu vydané ITI Praha na zédkladé odborné zplsobilosti ve smyslu zéakona ¢. 174/68 Sb.

Realizaci stavby musi provést organizace pro vystavbu plynarenskych zatizeni, kterd je
drzitelem certifikace dle TPG 92301 s rozsahem G-S4 — tj. ocelové plynovody nad 16 do
40bar.

Kontrola svaru:

Vizudlni kontrola svard — 100% vizualni kontrola viech svar( podle CSN EN970

RTG kontrola — 100% délky vSech obvodovych svard a dale u vSech svarli nepodrobenych
tlakové zkousce (garan¢ni svary). Kontrola bude provedena podle CSN EN 1435
(Nedestruktivni zkou$eni svar(i — radiografické zkouseni svarovych spojd) a CSN EN 444
(Nedestruktivni zkouseni — zakladni pravidla pro radiografické zkouseni kovovych materialQ
rentgenovymi paprsky a zafeni gama) a rovnéz dle CSN EN 12 732.

Magnetickou zkouskou praskovou nebo fluorescenéni MT — vSechny obvodové a koutové
svary nepodrobené tlakové zkousce (garancni svary) budou rovnéz prezkouseny
magnetickou metodou v rozsahu 100% garancnich svar(l. Zkousky budou provedeny dle EN
1290 a vyhodnoceni kvality svaru bude provedeno dle CSN EN 12732 — dle pfilohy G.

Vsechny obvodové a koutové svary nepodrobené tlakové zkousce budou prezkouseny

pénotvornym roztokem, nebo detektorem plynu postupné béhem tlakovani plynovodu
pred vlastnim izolovanim.
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5.
Chranicka plynovodu

Pro chranicku plynovodu DN 200 bude pouzito neizolované zesilené ocelové bezesvé trubky
o rozméru 219,1 x 6,3mm dodané dle CSN EN 1SO 3138 L245 NE PSL2 . Délka chranicky cini
cca22m.

V prostoru montaze chranicky bude pred jejim nasunutim na potrubi DN 100 provedena
montaz plastovych stredicich prvkd (napf. od fy. Raci). MontaZ bude provedena pfimo na
vlastni vlaknito-cementovou izolaci ve vzdalenosti 2 metri od sebe. Na krajich chranicky
budou tyto prvky zdvojeny.

Nasledné bude provedeno postupné nasunuti chranic¢ky, Tyto prace musi byt provedeny
s co nejvétsi opatrnosti tak, aby nedoslo k poskozeni téchto prvkl (jejich vylamanim) a
poskozeni vldknito-cementové izolace (drobné povrchové poskozeni vldknito-cementové
izolace je pfipustné). Cela chrani¢ky budou plynotésné a vihkotésné utésnény vhodnymi
manzetami (pryzové nebo smrstovaci od fy. Covelange). Prostor za manzetou tj. konce
chrani¢ek budou vypénény tak, aby se o tuto hmotu mohla manzeta opfit a nedoslo béhem
provozu k jejimu protrzeni nebo nadmérnému namahani. Dle typu manzety budou jeji
konce utésnény nerezovym ocelovym paskem, ktery bude po dotazeni zaizolovan.

Konce chranicky budou osazeny cCichackou a na jednom konci bude osazen nadzemni
propojovaci objekt chranic¢ky (POn-Av.CH-E) véetné sondy MS 110 s vodivym propojenim na
plynovod a chranicku.

Provedeni ¢ichadek se pfednostné provadi jako orientacéni sloupek. Pfed navarenim ¢ichacky
na chranicku se provede kontrola prlchodnosti propojeni prostoru mezi chranickou a
Cichackou (po zapénéni Cel chranicky). Navareni ¢ichacky bude fadné zaizolovano a rovnéz
bude zaizolovana i zemni ¢ast Cicha¢ky az do urovné cca 0,5 m nad definitivni povrch
terénu. Nadzemni ¢dast Cichacky bude mit oranZovo-Cerny protikorozni natér dle TPG 700 24
Jako cichacku se prednostné doporucuje pouzit trubku s PE izolaci doplnénou o barevné
félie v oranzovo-Cerném provedeni.

Stavajici POCH plni funkci spojovaciho objektu (SOn-Av.CH-E) SKAO Psary. Stavajici SO bude
po dobu stavby zachovan a po vybudovani nového SO dojde k prepojeni.

Silova ¢ast SO bude napojena kabelem 2x CYKY 2x6mm? do kazdého napojovaciho bodu.
MéfFici ¢ast bude provedena kabelem CYKY 2x4mm?. Chrani¢ka bude napojena kabelem 2x
CYKY 2x4. Navareni probéhne pomoci aluminotermickych patron. Mista pfipojeni budou dle
obrazové pfilohy CSN 03 8376. Vlastni navafeni musi byt zbaveno strusky a ovéfena jeho
kvalita udery kladivem. Misto napojeni kabelll bude radné zaizolovano. Kabel bude
k potrubi prichycen tak, aby béhem zdhozu nebo provozu nedochazelo k pnuti v misté
napojeni a nemohlo tak dojit k jeho utrzeni nebo ukrouceni.
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SO bude v lakovaném nerezovém provedeni od fy. PRO8. Bude osazen k viniénimu sloupku
a bude vybaven systémovou nohou. Soucasti SO bude méfici sonda MS 110.

PO bude oznacen typizovanou ndlepkou PPD, ktera bude vyplnéna a umisténa zvendi i
zevnitt objektu. PO bude zevnitf zietelné popsan nesmazatelnou barvou (typ PO a tlakova
hladina plynovodu, na ktery je napojen). Svorkovnice musi byt na DIN-listé. Vzorky musi byt
pfipojeny pres rozpojovaci prvek. Kazdy méfici prvek musi mit typizovany médeény pfipravek
pro zasunuti bananku. Kazdy kabel bude znacen plechovym Stitkem s vyrazenym popisem
(tlakova hladina a DN respektive typ zafizeni) a na prvcich svorkovnice bude uveden
nesmazatelny zfetelny popis jednotlivych vodicu.

Po zhotoveni nového SO bude stavajici SO zrusen. Kabely od MTO do plvodniho SO AYKY
4x16 a CYKY 4x2,5 budou nastaveny, ulozeny do Kopoflexové chrani¢ky dn 75 nebo 100,
vyvedeny do nového SO a rfadné zapojeny. Po uvedeni nového SO do provozu bude systém
PKO tddné proméfen a probéhne dle téchto hodnot nastaveni SKAO. Méreni bude
zaznamenano do protokoltd dle TP D201.

PO vcetné dcichacek budou zabezpeceny proti poskozeni béhem stavby a nasledné
zemédélskou ¢innosti osazenim skruze.

6.
Protikorozni ochrana

Aktivni protikorozni ochrana prelozeného VTL plynovodu DN 100, bude zajisténa prfesahem
ze stavajiciho zafizeni tj. ze stanice aktivni protikorozni ochrany Psary.

Nové ocelové potrubi bude s tfivrstvou tovarni PE izolaci normalni (DIN 30670-N-n) a
vldknito-cementovou ochranou. Dodané neizolované oblouky budou na stavbé dodatecné
doizolovany.

Doizolovani nového i stavajiciho potrubi s PE izolaci bude provedeno smrstovaci technikou
Covelange (dfive Raychem) o stejné kvalité, jako prilehlé Useky. Doizolovani u stavajiciho
potrubi s asfaltovou izolaci bude provedeno pdaskou Serviwrap. Pfechod z PE izolace na
asfaltovou bude proveden paskou Serviwrap nebo vhodnou smrstovaci manzetou (s
patficnou adhezi na asfalt i PE). Pfi praci o teplotach nizSich nez 5°C musi byt izolacni
material patficné temperovan (uloZen ve vyhratém montaznim voze apod.). Je nutno klast
velky dliraz na dodrZzovani technologického postupu daného izola¢niho systému.

Pti doizolovani stdvajiciho potrubi bude izolace v mistech prekryti fadné upravena -

ocCiSténa, osusena, zkoseny hrany, vytmeleny prechody atd. Nepfistupna mista (vnitrek
chréanicky) bez izolace bude chranén vhodnym inhibitorem koroze.

Praha, prosinec 2016



Projektova kancelaf A. Truhlaf, Mnichovicka 715, 149 00 Praha 4
ICO : 13148478, DIC : CZ 470731008, CKAIT : 0008773

Pfeduprava povrchu svar( a ohyb( bude provedena vyhradné ocisténim tryskanim na Sa
2,5. V misté navarki kabell PKO je pfipustna preduiprava povrchnu mechanizované na St 3.
Izolatérské prace musi byt zahdjeny bezprostfedné po ocisténi povrchu tak, aby nedoslo
k tzv. , bleskové korozi“. Potrubi bude pred zahajenim izolatérskych praci zbaveno prachu,
radné vysuseno a dle potfeby i odmasténo.

U predupravy svarll a jinych mensich ploch je moiné pouzit ,mechanické tryskani“
metodou MBX (,,dratkové tryskani“ od firmy Monti) na stejny stupen Cistoty — Sa 2,5

7.
Oprava izolace v misté sejmuté chranicky na stavajicim provozovaném plynovodu.

Bude provedena demontaz stdvajici chranicky (viz ¢l. 1)

Stavajici izolace bude mechanicky kompletné odstranéna s dlirazem na to, Ze provozovany
plynovod je pod provoznim tlakem. Po odstranéni izolace dojde k ociSténi povrchu a
provedeni nového izolacniho systému podle vySe uvedenych podminek. Jednd se zejména o
predupravu povrchu na Cistoru Sa 2,5, provedeni nové izolaéniho systému Serviwrap a
naslednou dodatecnou vlaknito-cementovou ochranou (Ergelit).

V misté propojovacich jam, zhotovitel vyzve PPD k provedeni diagnostického Setfeni
provozované casti plynovodu.

Samostatné izolovat potrubi mohou pouze izolatéfi vySkoleni v rozsahu TPG 927 02 véetné
seznameni s bezpecénostnimi predpisy a s platnym izolatérskym priakazem.

Bude provedena 100 % kontrola izolace sestavajici z vizudlni kontroly, kontroly poklepem a
jiskrové zkousky (na 25 kV u izolace asfaltové, u izolace typu Covelange 15 kV) za
pritomnosti technického dozora PPD.

Jiskrova zkouska bude provedena dle TPG 920 24.

PPD si vyhrazuje pravo v pfipadé pochybnosti o kvalité provedené izolace pouzit namatkové
destruktivni zkousky. Opravu po zkousSce provadi dodavatel na vlastni naklady i v pfipadé
negativniho vysledku. O kontrole izolace bude sepsan protokol a zapis do stavebniho
deniku.

Tvarovky TDW (hlavni tvarovka, dale TOR navarek) budou izolovany termosetovym
povlakem Protegol s elektrojiskrovou odolnosti na 20 kV.

00

Cisténi plynovodu
Plynovod bude vycistén s dodrzenim TPG 702 11. Jako Cistici ndstroj je mozné pouzit Cistici
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pist (lamelovy jezek). Jedna se o polyuretanovy valec s hustotou 100-120 kg/m3. Vpust a
vypust’ Cisticiho elementu bude po provedeném cisténi demontovana. Podrobné je zplsob
a zasady cisténi potrubi upraveno potrebnym zplisobem v TPG 702 11.

Soucasné bude provedena kalibrace plynovodu. Kalibraéni deska je zhotovena z dostatecné
pevného, ale deformovatelného materidlu napf. 5mm silny Al plech a po obvodu rozdélena
na segmenty tak, aby délka jednoho segmentu méfend na jeho obvodu neprekrodila 120
mm.

Prameér kalibra¢ni desky:

DN 100=0,98 x (114,3-2x4,5) —10=93,2 mm

Pro pfipravu, fizeni a kontrolu CciSténi plynovodu i odpovédnost za dodrZovani
bezpecnostnich opatfeni v pribéhu celého Cisténi musi provadéjici organizace urdit fidiciho

technika cisténi. Tento pracovnik rozhoduje o priibéhu a zplsobu provadéni vsech praci. O
provedeném Cisténi bude zpracovan protokol — viz pfiloha €. 1 TPG 702 11.

Zdroj stlaceného média a zarizeni

Zdroj stla¢eného vzduchu — kompresor s redukénim ventilem a tlakovou hadici, zasouvaci
komora s vyvodem pro pfipojeni tlakové hadice zdroje a manometru, manometr @ 160,
s rozsahem mérfeni 0 — 10 bar véetné manometrového kohoutu prechod M20x1,5/1/2“,
zachycovaci komora, montazni naradi.

Pred zahdjenim cisténi plynovodu ovéfi fidici technik ¢isténi technické parametry potrubi a
stav jeho kompletace z dlvodu jeho prichodnosti Cisticiho pistu (lamelového jezka).
Kontrola se provede podle vykresu skuteé¢ného provedeni stavby nebo geodetického
zaméreni a dale pomoci kalibraéni desky.

Na jeden konec plynovodu se pfrivafi zasouvaci komora se svarem tésnym pro hodnotu
maximalniho tlaku média pfi CisSténi. Na téleso zasouvaci komory se privari navarek potrubi
s uzavérem pro napojeni zdroje média a ndvarek pro pfipojeni manometru.

Na opacny konec potrubi zkouseného Useku se pfipevni zachycovaci komora pfivarenim. Do
zasouvaci komory se vsune Cistici pist a komora se uzavre.

Na ptipojovaci vyvod zasouvaci komory se napoji tlakovou hadici zdroj pracovniho média.
Spusténim zdroje se za¢ne vhanét do komory medium a pist se zaéne pohybovat .
Maximalni hodnota tlaku za Cisticim pistem je 6 bar. Tato hodnota se mlze ve vyjimeénych
pfipadech zvysit sohledem na technické parametry plynovodu posouzenim ftidicim
technikem cisténi.
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Ridici technik ¢isténi sleduje na manometru pohyb ¢&isticiho pistu v potrubi. Pohyb pistu
v potrubi je registrovan cyklickou zménou tlaku (zvySeni a snizeni) na manometru. MnoZstvi
tlakového média vpousténého za Cistici pist je nutné regulovat tak, aby nepresahl
maximalni hodnotu stanovenou v technologickém postupu v zavislosti na objemu
geometrickému tvaru zkouseného Useku a rychlosti pohybu Cisticitho pistu. Po projeti
Cisticiho pistu potrubim jsou hrubé nelistoty spolu s Cisticim pistem zachyceny do
zachycovaci komory. Pfi vyjimani pistu z komory musi byt odstaven zdroj tlakového média.
V zdvislosti na mnoistvi vytlaCenych necistot stanovi fidici technik po dohodé
s provozovatelem plynovodu nebo dozorem pocet dalSich Cisticich prlchod( potrubim.
Dokladem o vycisténi potrubi, ktery je soucéasti predavaci dokumentace, je Protokol o
vyCisténi potrubi, ktery vyplni fidici technik ¢isténi.

9.
Suseni plynovodu

Vysuseni plynovodu je navrZzeno metodou vysocesuchym vzduchem. Dimenze plynovodu je
DN 100, délka prelozky je cca 135 m.

Pro pfipravu, fizeni a kontrolu suSeni plynovodu i odpovédnost za dodrZovani
bezpecnostnich opatreni v prlibéhu celého suseni musi provadéjici organizace urdit fidiciho
technika cisténi. Tento pracovnik rozhoduje o pribéhu a zplsobu provadéni vsech praci.

Zdroj stlaceného média a zarizeni

Zdroj stlaceného vzduchu — kompresor s kvalitativni uUpravou stlateného vzduchu
s nastavenou hodnotou tlakového rosného bodu pod -60°C pfi béZzném atmosférickém
tlaku.

Suseni vysocesuchym vzduchem spociva ve vhanéni stlaceného vysocesuchého vzduchu do
potrubi. Pfi proudéni v potrubi se do tohoto vzduchu voda v potrubi odparuje a spolu s nim
vychazi z potrubi.

Teplota zeminy u zasypaného plynovodu pfi suseni nesmi poklesnout pod hodnotu 1°C. U
nadzemni ¢asti musi byt teplota nad 0°C.

Na zacatku suSictho procesu je nutné plynovod nékolikrat projet (vytfit) pomoci
molitanového jezka, ktery zajisti vytlaceni zbytkové vody.

Pro konstatovani, Ze plynovod je vysuseny, je nutné dosaZzeni hodnoty tlakové rosného
bodu vystupujiciho vzduchu z potrubi nejméné -20°C , popfipadé jiné hodnoty dohodnuté
s provozovatelem plynovodu. Po stabilizaci konecné hodnoty —20°C se suSeni na cca
120minut prerusi, vlozi se kalibraéni pist a provede se konec¢na kalibrace. Doklad o vysuseni
bude vydan, pokud pfi kontinualnim méreni rosného bodu nestoupne jeho hodnota nad —
20°C.
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Cisténi a suseni bude probihat podle technologického postupu zpracovaného zhotovitelem
a odsouhlaseného provozovatelem. Postup bude obsahovat ¢asovy postup praci, koordinaci
a organizaci ¢innosti na pracovisti, vyCet pouzitého materiadlu véetné technickych parametr(
pouzitého zafizeni.

10.
Tlakové operace

Uvodni obecna ustanoveni tlakové zkousky:

Jednd se o fizené tlakovani zkouseného potrubi vodou, jakozto zkusebnim médiem, jehoz
tlak zpUsobi na sténé potrubi napéti na urovni 100% skutecné meze kluzu materidlu
(stresstest). Tato zkouska se provadi na zasypaném potrubi zeminou a jejim cilem je kromé
ovéreni tésnosti a pevnosti také odstranéni pfipadnych pnuti od vyroby trubky nebo jeji
montazZe a zablokovani veskerych mikrotrhlin a zabranéni jejich rstu. Tlakova zkouska bude
provedena opravnénou spolecnosti, resp. specialistou s pfislusSnym osvédcéenim, tj. reviznim
technikem s minimalné 2 letou praxi provadeéni stresstest(l. Bude provedena dle TPG 702 04
¢l. 23 a na zakladé technologického postupu, ktery zpracuje povéreny specialista.

Pozadavky na provadéni:

Zkouska musi byt hodnocena mérenim, pfistroji vyhovujicimi poZzadavkim dle TPG 702 04
¢l. 23.2.2.

Pracovni plocha pfi tlakovani musi byt vymezena uzavienim prostoru zajistujicim trasu nad
potrubim a v jeho bezprostfedni blizkosti min. 20 m. Zaroven je v tuto dobu zdkaz provozu
stavebni mechanizace ¢i dalSich stavebnich cinnosti. Ohranieni pracovni plochy bude
minimalné 2 m od maximalniho dosahu.

Pfed zahdjenim stresstestu bude provedeno Cisténi a kalibrace potrubi pomoci lamelového
jezka dle TPG 702 11. (viz ¢l. 6)

Délka zkouSeného plynovodu ¢ini cca 135 m. Jednd se o Usek, kde je prevySeni trasy
minimalni, tedy bez vétsich hydraulickych rozdild.

Stresstest bude proveden vodou a zkuSebni tlak bude odpovidat, dle zaru¢ené meze kluzu
245 MPa. Zdroj dodavky vody bude dovozem z cisterny a jeji likvidace bude provedena po
dohodé s generalnim dodavatelem vsakem v prostoru stavby, nebo odvozem cisternou.
Predpoklada se pouziti 3 ks méficich sond teploty vody, pro které bude v pfislusnych
mistech proveden vykop.

Po provedeni stresstestu bude potrubi vysuseno pomoci molitanového jezka a dosuseno
vysocesuchym vzduchem na teplotu rosného bodu -20°C dle TPG 702 11 ( viz. ¢l. 7).

Na zavér bude pridélenym specialistou vypracovdana technickd zprdva provedeni stresstestu,
ktera bude nedilnou soucasti predavacich dokumentll a bude uchovavana po celou dobu
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Zivotnosti plynovodu.

Provozovateli bude ozndmeno zahdjeni stavby s uvedenim odpovédného stavbyvedouciho
dodavatele a technického dozoru investora, véetné adres a telefonického spojeni. Ke
zkousce bude pfizvan jako dozor zastupce org. TICR.

Orientacni vypocet mezniho tlaku stresstestu

Mezni tlak stresstestu — pk

pk =(2.tv.Ry) /D

DN 100 (Ry = 245 MPa nomindlné) vypocet pro tloustku stény 4,5 mm
tv=45-45x0,1=4,05mm

D=114,3 mm

pk = (2 x 4,05 x 245) / 114,3

pk=17,4 MPa

DN 100 (Ry = 245 MPa nomindlné) vypoéet pro tloustku stény 4,0 mm
tv=40-40x0,1=3,6 mm

pk = (2 x 3,6 x245) / 114,3

D=114,3 mm

pk =15,4 MPa

Zakladni postup stresstestu (provadén odbornym certifikovanym subjektem):

Hlavnimi fazemi jsou predbéznd kontrola tésnosti, prvni tlakové zatizeni, druhé tlakové
zatizeni (zkouska pevnosti) a zkouska tésnosti.
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PInéni zkousenych usekl vodou:

PInéni vodou probéhne pomoci plnicich pistQ z pfivafenych docasnych komor. Voda musi
byt Cista bez organickych ¢i anorganickych nedistot a s pH mezi 5-8. Maximalni podil
vzduchu v naplnéném potrubi je 6%.

Predbézna kontrola tésnosti — 1. faze stresstestu

Jednd se o samostatny tlakovy cyklus, kdy je potrubi naplnéno vodou po zkuSebni tlak na
urovni 20-30% mezniho tlaku (pk). Tento stav se necha ustalit po dobu cca do 12 hodin a
poté se zacne s predbéinou kontrolou tésnosti vizualni prohlidkou nezahrnutych c¢asti
potrubi zeminou a tlakového a méficiho zafizeni. Ddle se zkouSeny uUsek od tlakovaciho
zafizeni odpoji, a tim zapocne prodleva, pfi které je méren tlak a teplota vody. V této dobé
je nepfipustné, aby doslo s ohledem na zménu teploty vody, k nepfimérené zméné tlaku. V
této fazi tedy dojde k vyladéni a vyzkouseni celého procesu.

Prvni tlakové zatizeni — 2. faze stresstestu

V této fazi stresstestu dojde k natlakovani potrubi, kde by mezni tlak nejvice namahané
trubky nemél prekrocit hodnotu 100% (pk), ale nejméné by mél vsak dosdhnout 85%. V
tomto pfipadé, kdy se jedna o rovny usek bez prevyseni, by mélo potrubi v celém Useku
vykazovat stejné hodnoty tlaku. Toto tlakovani musi byt kazdopadné ukonéeno pri dosazeni
mezni trvalé deformace. Tuto hodnotu urci pfislusny specialista. Poté se potrubi odpoji od
tlakového zafizeni a ndsleduje ¢asova prodleva v délce cca 60 minut. Po této prodlevé se v
ném nahle snizi tlak odpusténim vody do minimalni hodnoty 0,2MPa a v tomto stavu
zapocne dalsi prodleva cca 10 minut.

Druhé tlakové zatizeni — 3. faze stresstestu (zkouska pevnosti)

V této fazi dojde k natlakovani potrubi na hodnotu prvniho tlakového zatizeni snizeného o
0,1 — 0,2MPa. Prlibéh tohoto procesu musi probéhnout s ohledem na jejich budouci
porovnani stejnym zpUsobem jako predchozi proces. Po dosaZeni tohoto tlaku nasleduje
posledni prodleva, jejiz konec je stanoven nejdfive po 15 minutach, pfiéemz rozhodujici je
az okamzik, kdy dojde ke konstantnimu mirnému nelinearnimu poklesu talku vlivem trvajici
plastické deformace materidlu nebo linedrni pokles tlaku. Celkové by vsak tato doba
prodlevy neméla presahnout ¢as 90 minut a to od dosaZzeni kone¢né hodnoty tlaku druhého
zatiZzeni. Pokud pfi této zkousce nedojde k poruseni integrity materialu nebo nechténé
deformaci, povazuje se za vyhovujici a potrubi tohoto Useku za pevné.

Zkouska tésnosti — 4.fate stresstestu
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Tato zkouska, kdy se potrubi uzna za tésné, je posledni fazi stresstestu. Bude provedena
bezprostfedné po 3. fazi na potrubi bez odpusténi média za stdvajiciho tlaku. Pfi této
zkousce se méfi a vyhodnocuje teplota potrubi, dle TPG 702 04 ¢l. 22.1.8, méficimi
sondami. Potrubi je tésné, kdyz stfedni teplota je rovna souctu soucinu teploty odhaleného
potrubi a poméru objemu odhaleného potrubi na celkovy objem potrubi a soucinu teploty
zasypaného potrubi a poméru objemu zasypaného potrubi na celkovy objem potrubi.
Zakladni doba zkousky je stanovena na 24 hodin podle narocnosti Useku. V tomto pfipadé ji
Ize zkratit na 8 hodin ovSsem dle pravidel TPG 702 04 ¢l. 22.1.3 za predpokladu souhlasu
zastupce TICR a provozovatele.

Po tlakové zkousce je nutné plynovod vyprdazdnit a vysusit dle TPG 702 11 (viz ¢l. 7).

11.
Propojeni prelozky VTL plynovodu na stavajici distribu¢ni VTL plynovod

Po ukonéeni kompletnich praci na stavbé prelozky plynovodu, jejim protokoldrnim
prevzetim PPD a nasledném vystaveni povolovacich dokladd dojde k propojeni plynovodu.

Propojeni bude provedeno bezodstavkovou technologii vyvinutou fy. T.D.Williamson, Inc.
Postup praci je nasleduijici:

- Bude provedeno proméreni sily stény ocelového potrubi dle TP A 210 a na zakladé
Uspésného vyhodnoceni bude provedeno navarovani TDW tvarovek a TOR navark( na
stavajici provozovany VTL plynovod. Po navareni bude provedena kontrola svar( a tlakova
zkouska tvarovek a kontrola svar( navarka.

- Nasledné budou provedeny propoje mezi novym prelozenym potrubim a tvarovkami
TDW ( pres ,V“ svary ). Propojovaci ,V“ svar (mezi tvarovkou TDW a potrubim) bude
podroben vizudlni kontrole dle CSN EN 970, CSN EN 12724 a CSN EN 25817 stuperi jakosti B
a 100% RTG kontrole.

- Pfes tvarovku TDW €. 1 bude provedeno navrtani stavajiciho provozovaného plynovodu
a usek nového plynovodu bude odvzdusnén az po tvarovku TDW ¢. 2. Vzorek plynu bude
odebrdn na plochém uzavéru TDW. Po kladném vyhodnoceni vzorku plynu se dokondi vrtani
plynovodu v obou tvarovkach TDW.

- Na obou stranach propoje bude provedeno navrtani TOR navarkd.

- Bude provedena montaz stoplovaci soupravy TDW, oteviou se deskové Soupatka a
provede se postupné dvoupolohové stoplovani v tvarovkach TDW.

- Bude provedeno odtlakovani plynu zastoplovaného useku plynovodu pres navarek TOR.
- Budou provedeny vlastni odpoje uzavieného Useku stdvajiciho provozovaného
plynovodu.

- Bude provedeno odplynéni odpojeného plynovodu proplachnutim vzduchem nebo
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internim plynem.

- Pomoci prepousténi od stoplovaci soupravy TDW k technologickému ndvarku TOR se
konce plynovodu proplachnou plynem cca 0,3 - 2,3 kPa a pomoci téchto ndvarkd se
vyhodnoti vzorky plynu. Ndsledné se provede zavareni zaslepeného konce odpojeného
potrubi.

- Zastoplovany usek plynovodu (zaslepeny konec stavajiciho provozovaného plynovodu)
se natlakuje na provozni tlak pomoci prepousténi stoplovaci soupravy TDW
k technologickému navarku TOR. Postupné se vyjmou stoplovaci zafizeni a nasledné se
uzaviou stopovaci tvarovky a navarky TOR. Tvarovky TDW se navic zajisti proti netésnosti
zaslepovaci pfirubou.

12,
Odplynéni a vytrhani potrubi

Odpojena ¢ast VTL plynovodu DN 80 bude odplynéna a profouknuta kompresorem.
Plynovod bude odplynén v souladu s CSN EN 13327, TPG 905 01 a CSN 386405.

Za bezpecné odplynéni se povaZuje stav, kdy nejvyssi pfipustna koncentrace plynu ve smési
se vzduchem je maximalné 1/10 spodni meze vybusnosti. Zplsob odplynéni stanovi
ramcovy pracovni postup.

Misto vytlaCovani plynu z plynovodu musi byt pod stalym dohledem uréeného pracovnika.

Odpojeny plynovod DN 80 bude beze zbytku zcela vykopan vyjmut ze zemé. Na stavenisti
bude roziezan a ekologicky zpracovan.

Pro provedeni vytrhani trasy plynovodu je planovan pracovni pruh s celkovou Sifkou 10
metrd ve kterém je ¢ast vyhrazena pro vykopek, pojezd techniky a svoz materialu.

Na likvidaci potrubi bude vystaven doklad.

RovnéZ nadzemni Casti (Cichacky, orientacni sloupky, propojovaci objekty) odpojeného
plynovodu se odstrani.

Likvidace bude provedena v souladu s platnymi predpisy o nakladani s odpady (viz svazek B-
Zasady organizace vystavby).

13.

Znaceni plynovodu v terénu

Trasa prelozky VTL plynovodu bude v terénu vyznaéena orientacnimi sloupky dle TPG 700
24
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Orientacni sloupky jsou navrZeny plastové PE (napf. od fy. Instrumental) Betonové patky (o
vysce 650 mm) téchto plastovych sloupkll budou osazeny na zhutnéném terénu tak, aby
vysSka orientacniho sloupku byla min. 1600 mm nad terénem. Orientacni sloupky budou
umistény proti mechanickému poskozeni v betonové skruzi 800 x 600 mm. Spodek skruze
bude osazen 20 cm pod uroven terénu, mezikruzi skruze bude vysypano Stérkodrti (nebo
kacirkem do vysky 10 cm nad terén.

Sloupky budou oranzovocervené.

300 — 400 mm nad potrubi plynovodu bude vzemi uloZena vystraznd perforovana
signalizacni félie zluté barvy.

14.
Bezpecnost prace

Navrh stavby respektuje zasady bezpecnosti a ochrany zdravi pti praci na plynarenském
zarizeni tak, jak jsou stanoveny zejména v TPG 905 01, Smérnici feditele PPD ¢. 107/2009 —
BOZP , Vyhl. CUBP a CBU ¢&.21/1979 Sb. a Zakona €.309/2006 Sb.ve znéni Zékona €.362/07
spolu s NaFizenim vlady CR €. 406/2004 a €.591/2006 Sb.

Montaz mohou provadét pouze pravnické a podnikajici fyzické osoby, které maji k této
¢innosti opravnéni a to zaméstnanci, ktefi maji predepsanou odbornou zpUsobilost dle Vyhl.
CUBP a CBU €.21/1979 Sb. Bezpeénost provozu, podnikdni a statni dozor plynarenskych
zafizeni je stanoven Energetickym Zakonem ¢. 458/2000 Sb. v platném znéni zdkona
¢.131/2015 Sb. a dale Vyhlaskou CUBP a CBU ¢.21/1979 Sb. v platném znéni a Technickym
predpisem TPG 905 01.

Dle TPG 905 01 Ize oznacit prace na plynovém zafizeni za rizikové, provadéné na rizikovém
pracovisti. Na rizikové pracovisté nesmi vstupovat nepovolané osoby. Prace nesméji byt
provadény v Ukolové mzdé a prace sméji provadét pouze zaméstnanci po dovrseni véku 18
let. Zaméstnanci musi byt vybaveni OOPP, svou ¢innosti nesmi ohroZovat sebe ani své
spolupracovniky. Na staveniStich musi byt udrZovan poradek a Cistota, stavba nesmi
znecistovat okolni vozovky.

Nejvyssi pripustnd koncentrace plynu ve smési se vzduchem pro préci s otevienym ohném
je 10% spodni meze vybusnosti. Dojde-li béhem prdace ke zvySeni koncentrace, musi byt
prace okamzité preruseny.

Prace na plynovych zafizenich se provadéji podle pisemného pracovniho (technologického)
postupu, ktery stanovuje mimo jiné odpovédného zaméstnance a opatieni k zajisténi
bezpecnosti prace, s nimiz byli seznameni vsichni zaméstnanci, ktefi budou prace provadét,
zajistovat a kontrolovat. Obsah pracovniho (technologického) postupu musi mit nalezZitosti
dle ¢l. 10.1.4 TPG 905 01 a zpracovan bude dle pozadavkl internich predpis provozovatele
plynovodni sité.

Praha, prosinec 2016



Projektova kancelaf A. Truhlaf, Mnichovicka 715, 149 00 Praha 4
ICO : 13148478, DIC : CZ 470731008, CKAIT : 0008773

Pti préci v ochrannych pasmech ostatnich podzemnich zafizeni budou respektovany veskeré
predpisy a technické normy tykajici se stavebnich praci v ochrannych pasmech a podminky
stanovené vlastniky a provozovateli jednotlivych podzemnich zafizeni. V situaci jsou
zakresleny polohy stdvajicich inZzenyrskych siti, jejichz trasy budou pred zahdjenim stavby
ovéreny detekénimi metodami nebo kopanou sondou. Trasy inZenyrskych siti jsou
preloZzkou plynovodu respektovany.

Potrubi je uloZeno v celé délce své trasy pod povrchem terénu s krytim dle CSN 736005 a
proto neni tfeba zvlastniho zabezpeceni z hlediska pozarni ochrany.

Zasady pozarni bezpecnosti pfi praci na plyndrenském zafizeni (pfi svarovani, propojovani,
odplyfovani, odvzdusnovani) stanovuje TPG 905 01. VSechny svarecské prace na potrubi
pod pretlakem plynu se smi provadét pouze na zdkladé pisemného prikazu podle
stanoveného pracovniho postupu. Na pracovisti je zakazano koureni a to i po dobu
provadéni povolenych praci s otevienym ohném.

Pred zapocetim a v prlbéhu praci na provozovaném plynovodu musi byt v pracovnim
prostoru (vykopu) prekontrolovana a pribéiné sledovana koncentrace horlavych plynd. Pfi
provadéni praci budou pouZity predepsané ochranné a pracovni pomicky a budou
dodrzovany viechny bezpeénostni piedpisy a normy (zejména Vyhl. CUBP a CBU ¢.21/1979
Sb., €.48/1982 Sb., ¢. 133/1985 Sh., TPG.702 04, TPG 905 01, CSN 38 6405, Nafizeni vlady
CR €. 406/2004).

Pfed zahdjenim praci budou vsichni zucastnéni pracovnici seznameni s technologickym
postupem a prokazatelné proskoleni z BOZP a PO. Na pracovisti budou umistény min. dva
hasici pristroje (1xpraskovy a 1x snéhovy). Vykop bude opatifen vybéhy pro dva pracovniky s
bfemenem. Pro kazdé pracovisté bude urcena preventivni pozarni hlidka z fad kmenovych
zaméstnancl zhotovitele, kterd prodélala alespori jednou rocné odbornou pripravu.
Provedeni vykopu musi odpovidat pozadavkim Zakona ¢.309/2006 Sbh. spolu s Narizenimi
vlady CR €.406/2004 a €.591/2006 Sb. a CSN CSN 73 6133.

V pripadé havarie nebo uniku plynu je nutné kontaktovat plynarensky dispecink tel. 1239.
Béhem provadéni zemnich praci pro ukladani plynovod( a pfipojek bude nepretrzité
zajistén volny prajezd hasi¢ské techniky komunikacemi v okoli stavenisté.

Zajisténi vykopu z hlediska bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci bude provedeno dle zasad
Nafrizeni vlady ¢.591/2006 Sb. Okraje vykopu nesmi byt zatéZzovany do vzdalenosti 0,50m od
hrany vykopu, pro osoby pracujici ve vykopech budou zfizeny bezpecné sestupy a vystupy
pomoci Zebrikd. Pred zahdjenim montaznich praci musi byt vykopy, ve kterych bude
probihat montadz prevzaty osobou uréenou k Fizeni montdznich praci. O prevzeti
montdzniho pracovisté se vyhotovi pisemny zaznam.

15.
Vychozi normy, predpisy, technicka pravidla a doporuceni, vyhlasky

Praha, prosinec 2016



Projektova kancelat A. Truhlaf, Mnichovicka 715, 149 00 Praha 4
ICO : 13148478, DIC : CZ 470731008, CKAIT : 0008773

Ceské technické normy, Technickd pravidla a Technickd doporuceni

CSN 03 8375 Ochrana kovovych potrubi uloZenych v pddé nebo ve vodé proti
korozi

CSN 03 8376 Zasady pro stavbu ocelovych potrubi uloZzenych v zemi — kontrolni
méreni z hlediska ochrany pred korozi

CSN 13 1075 Potrubi. Uprava konc( souéasti potrubi pro svarovani

CSN 13 1815 Potrubi. Deskova dna ptivarovaci PN 40 az PN 250.

CSN 33 2000-5-54

Elektrické instalace nizkého napéti - Cast 5-54: Vybér a stavba
elektrickych zafizeni - Uzemnéni, ochranné vodi¢e a vodice
ochranného pospojovani. + Komentar TNI 33 2000-5-54.

CSN 33 2165 Elektrotechnické predpisy. Zasady pro ochranu ocelovych izolovanych
potrubi uloZenych v zemi pfed nebezpeénymi vlivy venkovnich
trojfazovych vedeni a stanic VVN a ZVN

CSN 73 0039 Navrhovani objektli na poddolovaném uzemi. Zakladni ustanoveni

CSN 73 6133 Navrh a provadéni zemniho télesa pozemnich komunikaci.

CSN 73 6201 Projektovani mostnich objektdi.

CSN 752130 KfiZeni a soubéhy vodnich tokl s drahami, pozemnimi komunikacemi

a vedenimi

CSN EN 10204

Kovové vyrobky. Druhy dokumenti kontroly

CSN EN 10253-4

Potrubni tvarovky pro pfivareni tupym svarem - Cast 4: Austenitické a
austeniticko-feritické (duplex) oceli k tvareni se stanovenim
pozadavku pro kontrolu

CSN EN 1092-1

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové priruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pfislusenstvi s ozna¢enim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

CSN EN 12327

Zasobovani plynem - Tlakové zkousky, postupy pti uvaddéni do
provozu a odstavovani z provozu - Funkéni pozadavky.

CSN EN 12560-2

PFiruby a pfirubové spoje - Tésnéni pro pFiruby oznacené Class - Cast
2: Spiraloveé vinuta tésnéni pro ocelové pfiruby.
Konec formulare

CSN EN 13480-3

Kovova primyslova potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypocet.

CSN EN 15001-1

Zasobovani plynem - Plynovody s provoznim tlakem vys$Sim nez 0,5
bar pro primyslové vyuZiti a plynovody s provoznim tlakem vyssSim
nei 5 bar pro priimyslové a nepriimyslové vyufiti - Cast 1: Podrobné
funkéni pozadavky pro projektovani, materialy, stavbu, kontrolu a
zkouseni.

CSN EN 15001-2

Zasobovani plynem - Plynovody s provoznim tlakem vys$sim nez 0,5
bar pro primyslové vyuZiti a plynovody s provoznim tlakem vyssSim
nei 5 bar pro priimyslové a nepriimyslové vyufiti - Cast 2: Podrobné
funkéni pozadavky pro uvadéni do provozu, provoz a udrzbu.

CSN EN 1514-2

PFiruby a pfirubové spoje - Tésnéni pro ptiruby s oznacenim PN - Cast
2: Spiralové vinuta tésnéni pro ocelové pfriruby.

CSN EN 1594

Zasobovani plynem - Plynovody s nejvyssim provoznim tlakem nad 16
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bar(i - Funk¢ni pozadavky.

CSN EN 1610

Provadéni stok a kanalizacnich pfipojek a jejich zkouseni.

CSN EN 1759-1

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové priruby pro trubky, armatury,
tvarovky a pfislusenstvi s oznacenim Class - Cast 1: P¥iruby z oceli,
NPS 1/2 az 24.

CSN EN 62305

Ochrana pFed bleskem - Cast 1,2,3,4

CSN EN I1SO 3183

Naftovy a plyndrensky pramysl — Ocelové trubky pro potrubni
prepravni systémy

CSN EN 1SO 8501-1

Pfiprava ocelovych povrchl prfed nanesenim natérovych hmot a
obdobnych vyrobk - Vizualni vyhodnoceni istoty povrchu - Cast 1:
Stupné zarezivéni a stupné pfipravy ocelového podkladu bez povlaku
a ocelového podkladu po Uplném odstranéni pfedchozich povlakd.

CSN EN 1SO 9001

Systémy managementu jakosti - PoZzadavky.

TPG 700 24 Oznacovani plynovodu a pripojek

TPG 702 04 Plynovody a pfipojky z oceli s nejvyssim provoznim tlakem do 100
bard véetné

TPG 702 05 Kotveni plynovodnich potrubi ve svazich

TDG 702 07 Vypocet Unosnosti chraniéek a ochrannych trubek plynovodniho
potrubi

TPG 702 09 Opravy plynovodl a pripojek z oceli s nejvyssim provoznim tlakem
nad 5 bar do 40 bar véetné

TPG 702 11 Cisténi a suseni plynovodi viech tlakovych Grovni po vystavbé

TPG 703 01 Primyslové plynovody

TPG 905 01 Zakladni poZadavky na bezpec€nost provozu plynarenskych zafizeni

TPG 920 21 Protikorozni ochrana vzemi uloZenych ocelovych zafizeni. Volba
izolacnich systém(

TPG 920 24 Zasady provadéni jiskrovych zkousek ochrannych povlakd vysokym
napétim

TPG 920 25 Omezeni korozniho UcCinku bludnych ainterferen¢nich proudll na
UloZna zafizeni

TPG 936 01 Technické dodaci podminky pfimych svarfovanych prechodl a
svafovanych odbogek T-90° pro plynovody

TPG 936 02 Technické dodaci podminky trubnich obloukli vyrobenych ze
Sroubovicoveé svarovanych trubek ohybdnim za tepla

TPG 959 01 Zaftizeni pro filtraci plynu

Zahranicni technické predpisy

DIN 30 670 Polyetylenovd izolace ocelovych trubek a tvarovek

DIN 30 678 Polypropylenovad izolace ocelovych trubek a tvarovek

API-RP 5L2 Doporuceny postup pro vnitini povlaky potrubi pro nekorozivni plyn
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Pravni predpisy (ve znéni pozdéjsich predpisti)

21/1979 Sb. Vyhlagka CUBP a CBU, kterou se uréuji vyhrazena plynova zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zajisténi jejich bezpeénosti

22/1997 Sb. Zdkon o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakonl

85/1978 Sb. Viyhlagka CUBP o kontrolach, revizich a zkouskach plynovych zatizeni

616/2006 Sb. Nafizeni vlady o technickych poZadavcich na vyrobky z hlediska jejich
elektromagnetické kompatibility

173/1997 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi vybrané vyrobky k posuzovani shody

174/1968 Sb. Zakon o statnim odborném dozoru nad bezpecénosti prace

176/2008 Sh. Naftizeni vlady o technickych pozadavcich na strojni zafizeni

163/2002 Sh. Naftizeni vlady, kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni

vyrobky

222/1995 Sb.

Vyhlaska Ministerstva dopravy ¢. 222/1995 Sb., o vodnich cestach,
plavebnim provozu v pfistavech

360/1992 Sh. o vykonu povolani autorizovanych architektd a o vykonu povolani
autorizovanych inZzenyr( a technik( ¢innych ve vystavbé

179/1997 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi graficka podoba ¢eské znacky shody, jeji
provedeni a umisténi na vyrobku

101/2005 Sh. Natizeni vlady, o podrobnéjsich pozadavcich na pracovisté a pracovni
prostredi

458/2000 Sb. Zdkon o podminkach podnikdni a o vykonu statni spravy v energetickych
odvétvich a o zméné nékterych zakonu (energeticky zakon)

48/1982 Sb. Vyhlagka Ceského Uradu bezpecénosti prace, kterou se stanovi zakladni
pozadavky k zajisténi bezpecénosti prace a technickych zarizeni

13/1997 Sb. Zakon o pozemnich komunikacich

104/1997 Sh. Vyhlaska Ministerstva dopravy a spojl, kterou se provadi zakon o pozemnich

komunikacich
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