
Postup prací :

1.  Navaření třícestných tvarovek STOPPLE T. D. WILLIAMSON, návarků TOR DN50,

balonovacích hrdel.

2. Připojení nového plynovodu DN 100 přes redukci DN 80/100,ve dvou polohách

3. Provrtání tvarovek a návarků

4. Operace STOPPLE DN 80 ve dvou polohách

5. Usazení balonů, odříznutí stávajícího plynovodu, zadýnkování

6. Uzavření tvarovek a návarků

SPECIFIKACE MATERIÁLU

1.  Třícestná dělená tvarovka T.D.W. SHORTSTOPP 300 D,  DN 80,

3“x 3“x 4“  s LOR zátkou a slepou přírubou                                            2 ks

2. Návarek T.O.R.  T. D. WILLIAMSON DN50 (2“)                                     2 ks

3. Balonovací hrdla                                                                                     2 ks

4. Trubní redukce DN 80/100                                                                     2 ks
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