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Sprédva a udriba silnic
Ing. Branigovd
Kleée jnarskd ul.

...........

280 90 Kolin IV

Dopis &. #7/91 V Praze dne 24,11,1991

Vie: Kontrola povrchové Upravy silni&niho mostu v Tynei nad
Labem podle 8SN 03 8260

VédZend pani inZenyrko,

na zédkladg Va3{ objedndvky 1403/91 ze dne 13.11,1991 jsme za
Vad{ téasti dne 20,11,1891 provedli kontrolu .tloudtdk a kvality
kombinovaného povlaku podle 8SN 03 8260 resp. GSN 03 8762, ktery
Je nanesen na ocelové konstrukei po@hlédu gilniéniho .mostu.

V p¥{loze Védm zagildme podrobny zépié o provedenéd kontrole s po-
souzenim stdva jicitho ndvrhu povrchové Upravy a s ndvrhem na opatie-
ni k zajistdni poZadovand Zivotnosti ocelové konstrukce.

V nédvrhu na opat¥eni byla doporufena obnova kombinovaného po-
vlaku podle 8SN 03 8762. Pro provedeni obnovy povlaku by bylo vhod-
né zpracovat novy ndvrh povrchové tpravy, ktery zajisti lepS{ anti-
korozni ochranu ocelové konstrukce mostu.

Tento ndvrh jsme schopni zpracovat do Jjednoho tydne po obdrZe-
ni zaddni v cen¥ 2000,~K&s. Ndvrh bude obsahovat specifikeci vlagt-
niho systému ochrany, specifikaci podminek zhotoven{ druhd ochrany

a gpecifikaci zptsobu ov&¥ovdni jakosti a kritérii pYe jimky.
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Néklady za provedenéd price:

-~ proveden{ kontroly vietn¥ zdpisu 1500,-Kés
- caestovné ndklady v&éb;-K&é
Celkem 1920, -Kés

T&5ime se na na¥{ dald{ spoluprdci a jsme s pozdravem

TZentisud Piked_

Ing. FrantiSek Vrbata

rimyslove 881/
w3 00 3rm®—=l‘{‘ﬁfé'
w (02 7O @091 18




Kontrola povrchové Upravy silniéniho mostu v Tynci nad Labem podle
EsN 03 8260

Podle zaddni povrchové Upravy (PU) met Zn60 A1200 L40 by m&l mit
kombinovany povlak podle SN 03 8551 a podle &SN 03 8762 niZe uvedens
tloué%ky.

Wstni tlous¥ka povlaku 7Zn6C musi byt min. 60 um. Interval mistnd
tloustky 7Zn povleku & 60 - 110mm > , tj. stPedni tlousTka (napt.

z 10ti m¥Yeni) cca 75 pum.

m{stni tlous¥ka povlaku 41200 musi byt min. 200 um. Interval
nistnf tlous¥ky Al poviaku & 200 - 290 am3» , tj. stredni tloudlka
(nap¥. z 10ti m&¥eni) cca 245 mum.

Mistni tlous¥ka povlaku Zn60 21200 musi byt min. 260 um. Interval
nistni tlous¥ky poviaku £ 260 - 400mum P , tj. st¥edni tloustka (nap¥.
z 10ti m&Feni) cca 330 mm.

PYedpis nitdru L40 znameni min. st¥edni tloudlku ndtdm (nap?.

z 10ti m&Feni) 40 mm.

strednt tloustka ndtéru je rozdil mezi stfedni t1 ous¥kou kombino-
vaného povlaku a st¥edni tlousfkou Zd4rovE stifkendho povlaku.

Vzhledem k tomu, Ze jsou dovoleny pouze kladnd odchylky tloustsk
jednotlivych vrstev kombinovaného povlaku, ausi byt jeho celkovd tlou-
§tka vEt3{ ne¥ 300 um. Interval celkové tlous¥ky kombinovaného povlaku

& 300 - 440 um > , tj. stlednd tloud¥ka nap¥. z 10ti m&¥eni cca
370 am. Stredni tloudtka 300 mm nevyhovuje TSN 03 8762.

Jeliko# v pribZhu provdddni pU nebyls zajiéféna mezioperaéni kon-
trola jednotlivyech vrstev kombinovaného povlaku, coZ je nezbytnd pod-
minka pro dodrieni jeho jakosti, mlZeme jakost povlaku posuzovat pou-
ze z vysledkt m&¥eni celkovych t] ougték kombinovaného povlaku a z vi-

zudlniho hodnoceni.

1., Pribdh a vyhodnoceni kontroly p0

1.1, Vizudlni hodnoceni

Na vdtsind kontrolovanych plochdéch byla mists s velkou zrnitosti

povlaku, coZ svdd¢i o Spatnd se¥{zendm st¥iku metalizacéni pistole.

()




Tento tzv. studeny si¥ik vykazuje Zpatnou p¥ilnavost k zdkladnimu ma-
teridlu (rukou se vet3{ zrna daji{ odloupnout z povlaku nZkdy aZ od
zdkl. materidlul.

Na mistech, kde profily ocelové konstrukce (OK) vytvd¥eji kou-
%y, jsou ndnosy pisku pouZitého p¥i tryskdni. Ta pisek byl na nZkterych
mistech nanesen nédtsr. Po odstrandni pisku na namdtkovd vybranych
mistech byl pod nim hlinfkovy,n&kde pouze zinkovy povliak. M&Feni tlou-
5%ky kovového povlaku v koutech OK nebylo provedeno, protoZe vzhledem
k pou?ité mi¥fc{ metodd by nam¥¥ené hodnoty byly velice nepY¥esné a
mohlo by dojit ke zkresleni vysledkd celého mE¥eni tloudti3k povlaku.
Po odstrandni pisku p¥i kontrole na lévce byl na jednom nist¥ OK
ptvodni zeleny ndti&r, po jehol estesném odstrandni byl zdkl. materidl
koroznd napaden a na jednom mistd byl pouze siind korozng napadeny
z4kl. materidl. V téchto mistech nebyla provedena predepsand ?4.

Na cca 5ti kontrolovanych plochdech jsou mista, na nichz dochdzdi
k puchyrovdni nitdru (p¥i kontrole na ldvce a levém b¥ehu). Jednd se
o plochy velikosti cca 10 x 10 cm, ¥ jednom p¥ipad® o plochu veli-
kosti 30 x 45 cm. To ¢dstecném odstrandni ndt¥ru nebyl na OK kovovy
povlak a zdkladni materidl byl silnZ koroznd napaden. Na rozhrani
t8chto ploch s plochou, na kterd je nanesen kombinovany povlak, byl
xombinovany povlak misté podkorodovén. Jeliko¥ tyto plochy Jjsou vét-
Sinou ost¥e ohraniceny, lze predpokléddat, Ze po provedenéd metalizaci
vlivem Spestndho otryskdni povrchu zdkl. materidlu doslo k odlupovani
k ovového povleku. P¥ed nandfenim ndtdrd nebyla na t&chto mistech pro-

vedena oprava metalizace podle_§§§vpguﬁ551ﬁ.

1.0, Ugfend celkovych tlouft¥k kombinovaného povlaku

— .———.———_—-—————————_————-—————-——_——_.—_.—_-————— —

M3Peni bylo provedeno nedestruktivnl maznetickou metodou pomoci
dvoubodych tlouZtkomzxs MSM 1/250 (rozsah 0-250 pm)a MSM 1/500 (roz-
sal 0-500 pam).

gtrednd tlous¥ka kombinovaného povlaku Jje prémgrem z 10ti mETeni.

Hodnoty stfedni tloustky kombinovanéhe povlaku Jsou uddny v pm.




a) pravy b¥eh

NII5PH 165 -25/+35 NV5PD 136 -36/+14
NIISPD 187 -37/+33 NV6PD 138 -18/+12
N I5LH 128 ~28/+52 vzpdra N (5-6)PD 150 -0/0
N I5ID 204 =24/+56
NIT6FEH 168 -68/452 PLFTIEE 165 gi65/%35
pFienik N(I-II)1 210 -30/+30  WII3ED 175 =75/+45
NVI 4LH 160 =40/+40
NIII5PH 138 =38/+82 WI 4ID 177 =27/443
NIII6PH 119 -39/+31 (loupe se ndtir)
NIIISPD 195 -45/+55 NVII4LD 192 -42/+28
N IISLH 132 -32/+68 NVIISLD 225 =25/+25
N IIS5ID 184 =64/+36 NVII6LD 260 =60/+40
p¥{énik N(II-III)1 170 -50/+30 NVII7LD 295 -95/+105
vEtEL tloustka barvy
NIV5PH 124 =24/+26
NIV5ED 185 =35/+65 NI6PH 165 =15/435
NIII5LH 133 =33/+47 NI6PD 188 -38/+92
NIIISLD 159 =39/+41 NIS5PH 130 -30/+50
NIII6LD 185 -35/415 NI5PD 185 -35/465

p¥ieni{k M(III-IV)2 171 -21/+29

b) lédvka
NI1LH 164 -34/+86
NI1lID 154 =34/+46
NII1PH 167 -37/+33
NII1PD 194 =44/+56

p¥{enik M(III-IVI1 152 -22/+28
(ndt3r naneseny na pisek)

pF{énik N(IV-V)1 215 -65/+35




c) levy b¥eh

NII1PH 88 -48/+12 NVI1ID 181 -51/+69
NII1PD 115 -15/485 NVII1PD 152 -22/+48

NI 2LH T4 -34/+26 NVII1LD 151 -51/+29

NI 2ID 97 =17/+53 NVII2LD 230 -30/+20

NI 1PH 126 =26/+24 vzp&ra (namitkovd vybrand bez
NI 1PD 116 -36/+34 bliZ8{ specifikace) 130 -30/20

1.3, Vyhodnoceni kontroly_gﬁ

Jak vyplyvd z vizudlniho hodnoceni a ziuvedenych vysledké mg¥ent
celkovych resp. st¥ednich tloudtsk kombinovandho povlaku, povrchovd
Uprava kontrolované Gdsti ocelové konstrukee ani v Jednom kontrolova-

8sy 03 8762.
RS el

ném mfst¥ nevyhovuje

V pribghu kontroly bylo namitkov¥ vybrino 50 kontrolnfch ploch
o velikosti ceca 2 m2, ¢0Z reprezentuje cca 1,5% celkové plochy OK,
na které byla provedena PU. Ne kazdé kontroln{ ploZe bylo provedeno
10 mg¥eni celkové tloustky kombinovandého povlaku.

Domnivdme se, Ze provedend kontrola, vzhledem k vySe uvedenym
vysledkim, je dostadujici pro uplatnini reklamace. P¥i soudnim sporu
by si s nejv&td{i pravd¥podobnosti soudni znalec vyZ4dal dal{ dopln-

kové m&¥eni.

2. Posouzeni stdvajictho ndvrhu PU 2 ndvrh na opat¥eni

Stéva jici ndvrh PU met Zn60 A1200 L40 (2x S 2013) nen{ vhodnj pro
prostfedi, které plsobi na OK.

Mezivrstva zinku se pouZivd pod hlinikovy povlak z technologické-
ho hlediska, kdy p¥i nandSen{ Al povlaku na volném prostranstvi nebo
pod prist¥edkem p¥i zvy¥ené relativni vlhkosti vzduchu mezivrstva 7n
brdni koroznimu napadeni zdkl. materidlu po otryskéni, a tim prodluZu-
Je interval mezi tryskdnim a nandZenim Al povlaku.

Tloudtka met 7Zn60 Je zbyteén¥& vysokd, normou je pro vySe uvedené
hledisko doporucena tlous¥tka met Zn4 0 SsN 03 8551%*,

i
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Technické YeSeni OK brdni rychlému vysuSeni OK p¥i kondenzaci vo-
dy na jejim povrchu. Z tohoto ddvodu pri pouZiti kombinace Zn a Al po-
vlaku mus{ byt kladeny vysoké poZadavky na kvalitu provdd¥n{ t¥rskdni
2 metalizace p¥edeviim na dodrZeni pY¥edepsanych min. tloudtgk obou po-
vlakl. ZvySeni tioué%ky Zn povlaku na ukor tloul¥ky Al povlaku mi¥e
vést ke sni¥%eni jeho bariérové ochranné funkce&ﬁo degradaci nidtsru ne-~
bo p¥i jeho mechanickém poZkozeni pop¥. p¥i dlouhé prodlevi mezi meta-
lizac{ a nandSenim ndt&ru by mohlo dojit vlivem koroze mezivrstvy Zn
k puchyrovini a ndslednému praskdni Al povlaku.

Tyto podmfnky lze dodrfet pouze dislednou mezioperadni kontrolou.

Pro uvedené prost¥ed{ a technické YeSeni OK nejsou vhodné synte-
tické alkydové nidtsry (nap¥. S 2013, S 2014), protoZe vlivem vysoké
vlhkosti bobtna ji.

P¥ nandSeni jednotlivych vrstev ndtdru 3 2013 s prodlevou v&tsi
ne? 24 hodin byvaji problémy s p¥ilnavosti jednotlivych na sebe nane-
senych vrstev. Proto p¥i opravé P0 je nutné povrch ndtdru S 2013 pred
nangSenim dalsich vrstev upravit nap¥. pfetryskidnim,

Opravu kombinoveného povlaku s dometalizac{i mfst, kde nebyla pro-
vedena a s ndslednym doplnénim nidtdru do poZadované tloué%ky 20 nelze
doporudit. Nam¥¥ené hodnoty tlouStik kombinovaného povlaku jsou velice
mald a i p¥i Gastych opravdch ndtdru by bylo obtiZné za jistit poZado-
vanou #ivotnost PU. Ti{m, ¥e nebyla provedena meziopera&ni kontrola pFed-
Upravy povrchu zdkl. materidlu a jakosti jednotlivych vrstev kombinova-
ného povlaku nelze zarudit, Ze nap¥. v pom¥rn¥ krdtké dob¥ vzhledem k
poZadované Zivotnosti PU nedojde k podkorodovdni celého systému ochrany
vlivem Zpatn¥ otryskandho zdkl. materidlu.

Jak vyplyvé z vySe uvedenych zdvird, aby PU OK mostu mZla technic-—
kou dobu Zivotnosti s min. ndrokem na opravu cce 30 let a OK m¥la Zivot-
nost vyssi neZ 30 let, Jje nutné provést obnovu kombinovanédho povlaku

podle &SN 03 8762. Tzn. odstranit t§}skénim plvodni nevyhovujied (misty

jiz znehodnoceny) komblnovany povlak a zhotOV1t nqﬂz'komblnovany povlak

odpovida31ci Jak9§ji poZadavkim éSN_9§_8762.

-;7 d/,u& u«( Lihed

V Praze dne 24.11.19S1

- ir{my‘\l(v mi
128 00 Praha @




