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zada’vané mimc reiim za’kona E. 134/2016 5b., 0 zadévém’ vei‘ejny’ch zaka‘zek, v platném zném’ (déle jen ,,zékon”) s na’zvem:
"NAKUP MECHATRONICKEHO HRorovEHo SOUSTRUHU s PiiSLUgENSTViM"

lnformace o uchazeéi

Na’zev:

CONSORTA Praha s.r.o.

Sfdlo:

Podébradské 508/12, Vysoéany, 190 00 Praha 9

lC/DIC:
48115631 / CZ48115631

Osoba oprévnéné jednat jménem uchazeée:
Zdenék Bubm’k, jednatel

Kontaktm' osoba:
Zdenék Bubnik, jednatel

Te|./mob.:
266 311 834

E-mail:

consortaonsortaLz

PREDMET PLNEN
Poiadavky zadavatele:

Celkova’ konfigurace mechatronického CNC hrotového soustruhu pro univenélm’ vfruku obra'bénl kovfi musi splfiovat na’sledujfci poFadavky:
a) Mechatronickfr soustruh se standardnl’m vybavem'm, ustavem] na antivibraénich padloikéch, s dplny’m krytova'm’m pracovm'ho prostoru.
b) Poiadavek na vybavem’stroje automatickym mazém’m vodl'cfch ploch a kuliEkovh §roubfl.
c) Celkova’ konfigurace soustruhu (mechanika, hardware i software) musl’ zabezpeéit provozovém’ stroje v na'sledujfcu’ch pracovm'ch reiimech:
standardm’ruém’obrébém’, poloautomafické obrébénf a plné CNC obrébénfvy’trobkfl.
flandardnfflfiw
- ovlédéni stroje v osa’ch X a Z pomocn’ elektronicky'ch ruénfch koleéek s digitélm’m zobrazova’nfrn hodnot v téchto oséch na obrazovce fidicn’ho

systému soustruhu,
- barevna’ dotykové obrazovka a alfanumerické kla’vesnice musu' by’lt (z dflvodu operétorovy obsluhy) spolu elektmnickfimi ovlédacu’mi koly umisténa

na pohyblivé konzole pi‘ed pracovnl'm prostorem stroje. y
W
- pomoci dialogového programova’nl’ s podporou graficky zpracovanf/ch tvarfl obrébém’ [s vyuiitl’m dotykové obrazovky).
W
- prostfednictvim dialogového programovénf,
- pi‘l’prava program] pomocf ISO kédfl pfl’mo v fidicn’m systému strnje,
- tvorba programa pomoci CAD/CAM na exterm'm PC mimo stroj a pi‘enos téchto program) do Fl'dl’ciho systému soustruhu.

d) fiidici systém musn’ umcinit kontrolm’simulaci spra’vnosti zpracovanych programfl.
e) fiidici systém kompabilnl’ se systémem Fanuc, v Eeském jazyce.
f] Komunikaém’ razhram': USB, Ethernet, PCMCIA, R5232, dotykova’ obrazovka.
g) Souéésti doda’vky stroje musi bit rovnéii CAD/CAM program na CD pro moinost tvarby programfl na PC mimo stroj.
h) Souééstl’ doda’vky stroje musi bvit kompletnl’ dokumentace stroje a névody pro obsluhu v Eeském jazyce.
i) Dalil’ pFl'sluSenstvf stroje a soustava soustruinicch noifi dle m’ie uvedené poloikové specifikace.

Doplm’ uchazeE:
Nabfzena' komodita:

1 ks mechatronicky’l hrotovf/ soustruh ALPHA 13SOXS/650 véetné zéktadm’ho vybavenf a pfislu§enstvi

Poiadované technické parametry mechatronického hrotového soustruhu (ndsledné
uvedene' hodnatyparametrfiisou minimdlné pr'ipustné. Vyffi hodnaty nebo kvalitativné vy§§i
technologie 52 pfipaus’ti).

Nabizené hodnota / popis poloiky
DOPLNf UCHAZEC
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Toénv prfimér nad loiem min. 330 mm AND, 350 mm

Obéiny’l pramér nad supor‘tem min, 160 mm AND, 196 mm

Vzda'lenost mezi hroty min. 620 mm AND, 650 mm

Obéinf/ prfimér v prolomem’ loie min. 500 mm AND, 535 mm

POSUVY:

Rychloposuv v ose X min. 8 m/min. AN0, 8 m/min.

Rozsah pracovnl’ho posuvu v ose X min. 0,0306 mm/ot, ANO, 0,03—0,6 mm/ot.

Rychloposuvv ose 2 min. 10 m/ min. AND, 10 m/min.

Rozsah pracovniho posuvu v ose 2 min. 0,0306 mm/ot. ANO, 0,0306 mm/ot.

Prflmér kuliékového §roubu osy X min. 20 mm AND, 20 mm

Prflmér kuliékového Eroubu osy 2 min. 32 mm AND, 32 mm

VRETENO:

Vrténi vretene min. 40 mm AND, 42 mm

Vnitfm’ kuiel Vietene min. Morse 3 AND, Morse 3

Max. otééky vfetena min. 3400 ot/min. AND, 3500 ot/m'm.

Wkon motoru pro pohon vFetena min. 6 kw ANO, 7,5 kW

RUCNE OVLA'DANYV Kom’x :

Upfnaci kuiel v pinole min. Morse 4 AND, Morse 4

Zdvih pinoly min. 120 mm ANO, 140 mm

PoiADOVANE’ ROZMERY STROJE:

min. 2000 mmDélk
a max. 2500 mm AND, 2400 mm

min. 1500 mmSka stroje
max. 1800 mm AND, 1700 mm

min. 1700 kgHmotnost stro'e
J max. 2300 kg AND, 1800 kg

OSTATNI' PoiADOVANE' PARAMETRY:
4polohové néstrojové (revolverové) hlava s rychlovyménnymi néstrojovy'lmi driéky s
moinosti indexace néstroje max. po 10" AND, Apolohova' néstrojové hlava PARAT, typ RD 2 s driéky

Automatické mazém’vodicfch ploch a kuliékch éroubfl

PFesnost polohova’nl’ néstrojové hlavy 0,005 mm ANO, 0,005 mm

Uplné krytova’m’ prostoru ANO

Elektricky blokovany'l kryt skliéidla ANO

Vypnuti stroje pFi Wpadku el. energie ANO

Moinost sit’ového propojenl' 5 PC AND

Osvétleni pracovniho prostoru souéésti stroje ANO

CE prohlé§eni o shodé ANO

CAD/CAM program pro moinost tvorby programfi na PC mimo stroj AND, AlphaLink

Servism’ zésah do 48 hodin od nahIéEenf poruchy ANO

Komunikaéni rozhranl': USB, ETHERNET, PCMCIA, R5232 ANO

Barevné dotykova’ obrazovka ANO, 10,4"

ANO
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Ridici systém kompatabilnf se systémeme FANUC v éeském jazyce ANO, FANUC OiTD v éeském jazyce

Litinové kalené loie stroje

Kompletm’ dokumeotace a névody pro obsluhu v éeském jazyce ANO
Kontrolni simulace zpracovanych programa ANO
Antivibraénl' podloiky stroje

ANO

ANO
Zéruka v délce min. 24 mésicfl

AND, 24 mésfcfi

2 racovm’ch dnfi).

Doprava, instalace, uvedeni do provozu a skolenl obiuhy v rozsahu min. 16 hodin (béhem
AND, V rozsahu 24 had. béhem 3 pracovnich dnfi

Otoénf/ hrot do koniku dle velikOsti Morse v pinole 1 ks

Pfifswssusrvfks 5mm: : Poiadované mnoistvi Nabl‘zené mnoistw' (DOPLNF UCHAZEC)Sada nejfrekventovanéjsich typfl driékfl pro vyse _ ‘, , . . y , 6kusu Gkusuuvedene provedem upmaa nozove hlavy
Redukéni pouzdra dria'kfl S ks ’5 ks
Morse pouzdro k driékflm 1 ks 1 ks
Edelisfové skll’éidlo pr. 200 mm, véetné pruby dle tvaru, . 1 ks 1 ksukonéem vretena

Zbodové pohyblivé luneta l ks l ks, prflmér 100 mm, s véleéky
Pevm'l hrot do vFetene dle velikosti Morse ve Vietenu 1 ks 1 ks

1 ks
SESTAVA sousmuimcxvcn N020
K MECHATRONICKEMU HROTOVEMU sousmunu : Poiadované mnoistw' Nabl’zené mnoistvi (Dopmi ucmxzeé)
Vnéjsl’ hrubovaci nfii negativm’ 25x25 + VBD vel. 12 1 ks 1 ks
Vnéjsi dokonéovacx’ nGi negativnl' 25x25 + VBD vel.15 1 ks 1 ks
VnéjSi pFI'mV nl'Ji negativnl' 25x25 + VBD veI. 15 1 ks 1 ks
Vnéjsl‘ nL‘ni ekonomfcky negativm' 25x25 + VBD vel. 08 1 k5 l ks
VnéjSi ndi zapichovaci 25x25, §:4+vao oboustranné 1 k5 1 ks
Vnéjsf nfli upichovacf modulérnf + planieta §=1,6 + VBD. , 1 ks 1 ksednostranna
Vnéjsl' pianieta upichovaci §=3 + driék 25x32 + VBD.

l ks 1 ksJednostranné
Vnéjsf n02 zévitovaci 25x25 + VBD vel. 16 zévitové a 1 k 1 kszapichovaci

s
Sada vnitfnl’ch noifl 012 x VBD vel. 06 a 07 2 ks 2 ks
Sada vnitFm’ch noifi 016 + VBD vel. 09 a 11 2 ks 2 ks
Sada vniti‘nfch noifi 020 + VBD vel. 09 a 11 2 ks 2 ks
Sada vnitFm’ch noifi negativm’ch DZS+VBD vel.12 a 11 2 ks 2 ks
Sada vnitfnich noifi zapichovacich + VBD §=3 Z ks 2 ks
Vnitfni zévitové noie (SADA) + VBD vel. 11 2 ks 2 ks
VnitFni zévitové noie (SADA) + VBD vel. 16 2 ks 2 ks
*VBD = Wménna’ bFitova’ destiéka

Dne: 13. 5.2019
Podpis uchazeée:
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NABiDKA
pro vel‘ejnou zakézku

”NAKUP MECHATRONIpKEEIO HROTOVEHOSOUSTRUHU s PRISLUSENSTVIM“

Mechatronicky soustruh

ALPHA 1350XS/650
0d anglického dodavatele Colchester-Harrison

a Fidicim systémem FANUC Oi-TD

ilustraém’ foto



Charakteristika mechatronickych soustruhfi ALPHA
Mechatronické soustruhy Alpha i‘ady XS jsou jedineénou kombinaci klasicich ruéné ovlédany’rch
soustruhfi a CNC soustruhfi a jsou uréeny pro efektivni opakovanou kusovou, malosériovou, v reiimu
CNC a1 stredné sériovou vyrobu dilcfi s vysokou pi‘esnosti a jakosti povrchu. Soustruhy a jejich fizem’
jsou spolu naeeny a postavenyjako jedno komplexm’ feéem’ (tj. nejsou retrofitem). Firma Harrison je vyvinula ve
spolupraci s firmou Fanuc na zakladé konzultaci 5 Vice nei 5000 uiivateli hrotoch soustruhfi z celého svéta
s cflem zv37§it kvalitu a produktivitu soustruiniclq'lch operaci.

Konstrukce stroje: soustruhy splochim loiem a vyjlmatelnS/m mfistkem. Soustruhy Alpha jsou
vybaveny vysoce spolehliVSIm fidicim systémem Fanuc OiTD se zavedenym jedineénjrm, zakaznicky
orientovanYm, programovacim softwarem Alpha a syste’mem dialogového programovani ManualGuide i. Zékladnim znakem téchto soustruhfi je néhrada fady mechanicich uzlfi klasicky’ch strojfi uzly
a prvky pouiivanmi u CNC strojfi. Jedna se predev§im o pouiiti regulaém’ch pohonfi pro pohon Vietena,
aplikaci kuliékovjzch §roubfi a elektrickych servomotorfi pro pohon posuvovjmh 03.

V dfisledku této koncepce jsou soustruhy Alpha vhodné jak pro kusovou, tak opakovanou
a malosériovou vyrobu a lze je provozovat a ovladat V nasleduiicich reiimech:
1. jako klasicky ruéné fizeny soustruh ovladany elektronickymi suportomi koleéky

s vyuiitim indikace polohy 05 X a Z na obrazovce fidiciho systému stroje
2. v poloautomatickém reiimu — systém programovani je pomoci dialogového programovéni

s predpfipravenymi graficky znazornénymi tvary obrébéni (systém programovani ALPHA)
v CNC reiimu Manual Guide i prostfednictvim dialogového programovani
v CNC reiimu, kdy program vytvaf‘ite v fidicim systému stroje pomoci ISO kodfi
v off—line programu CAD/CAM Alpha Link (dodavany na CD spolu se strojem), program
vytvaf'l'te mimo stroj na osobnim PC

Ergonomic stroje:
Soustruhy Alpha jsou pf'l’vétivé vzhledem k obsluze jednak svou mechanickou staVbou (dobfe pristupny
pracovm’ prostor, osvétleni pracovnl’ho prostoru, pfistupnost ovlédacich prvkfi a bezpeénostm’ prvky dle
norem CE), tak i fidicim systémem FANUC OiTD. Ten se vyznaéuje tim, Ze je orientovén dflensky,
tj.umoifiuje snadné programovani pfi'mo na stroji.

Nenaroénost na okolnl' pracovnl' prostl‘edl' a lidribu:
Stroj nema Zédné zvléétni poiadavky jak na prostfedi (standardné instalovan V haléch lehké mechaniky,
nastrojarnach, ékolm’ch dilnéch apod. na rovné betonové podlaze-nem’ nutny zaklad). Zékladni
fidriba spoél'vé v pravidelném éi§téni stroje a V kontrole a doplném' kapalnich me’dii.

‘ '° paneIRs FANUC

fi/
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Charakteristika stroje Alpha 1350XS /650
J6dIlEl 56 o pfesny univelzéhn' hrotovy sousIIuh pro kusovou, malosén'ovou a2 stfedné sériovou Virobus vysokou spolehlivostl’ a dlouhodobou pfesnosti (1T6/IT7), které jsou navr26ny pro u2ivat616 s po2adavk6mvyroby dilcfi s vysokou opakovanou pfesnosti.

Diky bohatyrm Zku§6nost6m Vyrobce, ktery byl V r066 1995 prvm’m Vyrobcem na svété, j6n2 vyrobil a uvedlna svétovy trh mechalrom'cké soustruhy, jsou stroj6 Alpha prfib62né zdokonalovény pro své u2ivat616zejména v éésti ovlédém’ a programovéni.

Soustruh s plochym 1026m a vyjimatelnj/m mfistkem obé2nym prfimérem nad 102cm 350 mm a vzdélenostimezi hroty 650 mm.
V§66hna 1026 strojfi Alpha jsou indukéné kalena. Toto j6 provedeno na speciélnim kalicim stroji zap0u2it1’ mosaach induktorfi za velmi vysokého napéti. Tyto induktory maji tvar stejny s profilem1026 a jsou umistény 1—2 mm nad 1026, které se pohybuje pod témito induktory. Vysoke’ napétizahfeje povrch 1026 do éervena a 221 konstantniho pohybu je chlazeno vysokotlakou vodou. Procesohfevu a chladl’ci vody zakah’ povrch 1026. Hloubka kalené vrstvy je dosa26na do hloubky 1 mm.Tak26 1 p0 provedeni finélnfho brouéeni zfistane na povrchu 1026 dostateéné vrstva prokaleni a 661}?povrch 1026 j6 tvrdy. Aékoliv znéme rfizné elektrické frekvence, které dévaji hlubéi tlouét’kuprokaleni, j6 p0u21'véna frekvence stfedni, proto26 pou2it1’ vy§§i frekvence mfi26 zpfisobit prasklinya vytavem’ kaleného povrchu a nizké frekvence n6n1' Vhodné pro pfflié malou hloubku prokaleni.

Posuvy zajiét’uji stejnéjako V pfipadé CNC strojfi kuliékové érouby

Ridici systém FANUC OiTD s barevnou dotykovou obrazovkou a Manual Guide i
eteno je u102eno V6 vysoce pfesnYch 102iscich anglického Vyrobce GAMET, otéékyjsou nastavitelnéplynule a fidici systém zabezpeéuje také konstantni femou rychlost pf'i operacich soustru26m' prfimérfi
Pfesnost stroje d16 DIN8605

Autornaticlg’l mazaci systém V6d6m’ a kuliékoch éroubfi

MCZl bezpeénostm' prk patfi' funkce ,,Vypnut1’ stroje pfi Vypadku proudu“, elektn'cky blokovany krytskliéidla a samozr"6jmé 1' fiplné krytovém'

Hlavnl’ pi‘ednosti strojfi Alpha
Na zékladé informaci a zkuéenosti 0d 1121vat611‘31 soustruhfi Alpha jsou nejvice ocefiovény nésledujiciVlastnosti:

I univerzailnost a snadné za§koleni obsluhy
I jednoduché ovlédéni, které Fe§i nedostatek kvalifikovanych soustru2nfla°1
I vysoké spolehlivost, dlouhodobé pf‘esnost
I rychlé a jednoduché sei‘izovzini
I dosa2em’ velmi vysoké jakosti povrchu, odpadaji dokonéovaci operace, jako je napi". brou‘s’eni
I pf'iznivy pomér ceny a u2itné hodnoty
I nizké provozm’ néklady, fispora elektrické energie
I beZproblémovy, kvalifikovany zérué’ni a pozéruéni servis

Z7;
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Specifikace stroje Alpha 1350XS/650

Technické specifikace stroje ALPHA 1350XS

VjIkon motoru

Vzdélenost mezi hroty 650 mm
Obéiny prfimér nad loiem 350 mm
Obéiny prfimér nad suportem 196 mm
Obéiny prflmér v prolomem’ 535 mm
Sifka prolomem’ 216 mm
Vrtém’ vfetena 42 mm
@610 vfetena D1-4
Kuiel na etenu Morse 3

7,5 / 5,5 kW
Otééky pfi konstantnim Vikonu 86-3500 ot/min
Otéé’kové Fady - Nizké 1—366 ot/min

Stfedm' 1-1088 ot/min
Vysoké 1-3 500 ot/min

Zdvih pinoly kom’ku 140 mm
Prfimér pinoly koniku 63 mm
Kuiel pinoly konl'ku Morse 4
Prfimér kuliékového éroubu osy X 20 mm
Pracovnl' posuv osy X 0,03-0,6 mm/ot.
Rychloposuv osy X (GOO) 8 m/min
Prfimér kuliékového éroubu osy Z 32 mm
Pracovni posuv osy Z y 0,03-0,6mm/0t
Rychloposuv osy Z (G00) 10 m/min
Celkovy pfl'kon 12 kW
Délka stroje 2,4 m
Sifka stroje 1,7 m
V39§ka stroje 1,5 m
Hmotnost stroje 1800 kg

S ohledem na neustéle’ vyvojové zmény provédéné eobcem jsou fidaje nezévazné
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Specifikace zakladnl'ho provedenl’
Ruéné ovladany konik

Elektricky blokovany kryt skliéidla

Elektricky blokovany posuvn}? kryt pracovm’ zény

Samostatny posuvny panel obsluhy

Osvétleni pracovniho prostoru

Elektrické éerpadlo chlazeni, nadrz, hadice, armatura

Sada vyrovnavacich podloiek

Redukce do etene, hrot Morse 3 (do etena), hrot Morse 4 (do koniku), kh’é 22 x 24 mm, sada
metrickych kliéfi, mazniéka

Automatické mazani V0d1'c1'ch ploch + kuliékovych sroubfi
Vana na tfi'sky

Navod k pouilvéni; protokol pfesnosti

Novy fidicl system FANUC 0i TD, 10,4" barevna dotykova obrazovka a Alpha numericka klavesnice
PROVOZNl REZIMY: manualnl', poloautomatioky, AlphaLink (CAD/CAM), ISO a Manual Guide i
Kompletm’ software AlphaLink pro Windows, cca 5m pripojovaciho kabelu RS232
Standardni vybavenl’ fidicfho syste’mu:

Kompenzace poloméru spiéky nastroje; Korekce opotfebeni / geometric; 64 parfi korekci nastroje;
Standardnl pamet’ pro ukladani partprogramfi 512kB; Zadavam' vstupnich dat pomoci funkce G10; Grafika
drahy nastroje; Vyj etl' ze zévitu; Plynulé rezani zavitfi; Fez/ne’ zavitovani; System G-kédu B/C; Zékaznické
makro B; Sraiem’ a zaoblovani rohfi; Palcova / metricka konverze; Vicenasobné opakovane’ cykly I all;
Interface R8232, Slot PCMCIA; Editace na pozadi; Diagnostika alarmfi stroje; Pevné cykly pro vrténi;
Konstantm’ fezna rychlost; Simulace v 3D grafice; Manual Guide 1'; Orientace etene; Ethernet (zahmuje
sit’ovou zasuvku a software pro pfenos partprogramfi); Rezam’ zavitfi s promennYm stoupanim; Pflmé
programovani vresovS/ch rozmérfi
Doprava a balem’ stroje

lnstalace, uvedem’ stroje do provozu a skoleni


