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POUZITY MATERIAL

Nosnd konstrukce

Plechy — $355J2+N podle €SN EN 10025-1,2

Profily — $355J2+N podle CSN EN 10025-1,2 a €SN EN 10219, CSN EN 10210
Pfipadné provizorni ztuzeni S235JR podle EN 10025-2

POZADOVANY DOKUMENT KONTROLY MATERIALU (INSPEKCNi CERTIFIKAT)

Pro nosné prvky je pozadovan inspekéni certifikat 3.2 (podle CSN EN 10204)
Pro ostatni zakladni material pozadovan inspekéni certifikat 3.1 (podle CSN EN 10204)

Pro spojovaci material, svafovaci materidl a material vedlejsich nosnych casti (tyCe) poZadovan
inspekéni certifikat 2.2, pro spojovaci material od @16mm vys je pozadovan inspekéni certifikat 3.1.

Pro veskery montazni material a montazni Srouby zkusebni zprava 2.2

POZADOVANE ZKOUSKY ZAKLADNIHO MATERIALU

Plechy — podle CSN 736205/99, tab.5.4a: Ploché vyrobky

e chemické sloZeni a CEV dle CSN EN 10025-3 na tavbu

» tahem podle CSN EN 10002-1 na tavbu

» razem v ohybu podle CSN EN 10045-1 (KV 27 p¥i -20°C) na tavbu
Tyce — podle CSN 736205/99, tab.5.4a: Dlouhé vyrobky (=tyce)

e chemické sloZeni a CEV dle CSN EN 10025-2 na tavbu

* tahem podle CSN EN 10002-1

» razem v ohybu podle CSN EN 10045-1 (KV 27 pfi -20°C)

DODACI PODMINKY PRO JAKOST POVRCHU

Pro ucely prejimky zakladniho materialu musi byt zajisténo:

= kvalita povrchu — plechy a $irokd ocel - t¥ida A, podtfida. 3 podle CSN EN 10 163-1,2 %
(plati pro tl. od 8 mm vcetné. Pro plechy do 8 mm bude dodano: tfida A, podtfida 1 podle
CSN EN 10 163-1,2)

kvalita povrchu — tvarové tyée — tfida C, podtfida 1 podle CSN EN 10 163-3}

ROZMEROVE TOLERANCE PLECHU

Plechy — podle CSN EN 10029 — tloustky tFida A, rovinatost t¥ida N
Ty&e — podle CSN EN 10034

TRIDA PROVEDENI

NK — tFida provedeni EXC3 podle CSN EN 1090-2+A1.
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Zhotovitel ocelové konstrukce musi ve smyslu nové legislativy prokazat zpUsobilost pro provadéni
ocelovych konstrukci. Pro vyrobu konstrukénich stavebnich dilch prislusné tfidy provedeni prokazuje
zhotovitel “Osvédceni o stalosti vlastnosti (dfive “ES certifikdtem systému fizeni vyroby“) vydanym
podle CSN EN 1090-1 ,Provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukci — Cast 1: Pozadavky
na posouzeni shody konstrukénich dilcG”, vydany Oznamenym subjektem (dfive Notifikovanou
osobou) pro pfislusnou poZzadovanou tridu provedeni konstrukénich dilch (nyni jiz jsou terminy opét
zménény)

POZADAVKY NA SVARY

Veskeré svary budou provedeny uzaviené. Tupé svary budou provedeny na plnou Unosnost prifezu
podle €SN 73 1401 ¢l. 4.9.5. Viechny tupé svary budou provedeny s plnym priivarem kofene.

Koutové kréni svary mohou byt redukovany pfi svafovani automatem pod tavidlem podle €SN
73 1401/1998, ¢l. 7.4.4.2.

VIZUALNI KONTROLA SVARU

¢ Vizudlni kontrola bude provedena v plném rozsahu
» pro tupé svary pozadovan stuperi jakosti C podle CSN EN ISO 5817 — leden 2008
» pro koutové svary pozadovan stuperi jakosti C podle CSN EN 1SO 5817 — leden 2008

NEDESTRUKTIVNI DEFEKTOSKOPICKA KONTROLA SVARU

Podle EN 1090-2 "tab.24”bude zkouseno cca 5% vybranych svarovych spoj(i NDT.

Pozaduje se vyhovét podminkdm jakosti UT SP2, kontrola ultrazvukem podle CSN EN 1SO 17 640,
tfida zkouseni C, vyhodnoceni podle CSN EN ISO 11 666, stuperi pfipustnosti 2

DESTRUKTIVNI KONTROLA SVARU

Neni poZzadovana

UPRAVA POVRCHU, PKO

Podle TKP19.B/2008 zéakladni korozni zatizeni C4 — vysoka agresivita s pozadavkem na Zivotnost
povrchové ochrany VV — velmi vysoka. Zde uvedend PKO je navriena jako pfiklad, zhotovitel mize
navrhnout modifikaci PKO splfiujici TKP 19.B — schvalené natérové systémy:

https://pipk.rsd.cz/systemy-protikorozni-ochrany-ocelovych-konstruk/

Kazda vrstva PKO bude provedena v jiném barevném odstinu.

Na veskeré povrchové Upravy musi byt predloZen zhotovitelem technologicky postup s definici
jednotlivych konkrétnich hmot, jejich materidlovymi listy a certifikdty. Ocelové konstrukce budou
namontovany s povrchovou Upravou, poskozena mista (pfi dopravé a montazi) budou po dokonéeni
stavebnich praci opravena.
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Stupné pripravy povrchu

V souladu s TKP 19A poZadovén stupeni pFipravy povrchu P3 (podle CSN EN 1SO 8501-3). Hrany prvk
opatfené PKO budou zkoseny v poloméru R2.

PKO NOSNE KONSTRUKCE - kombinovany &tyfvrstvy natér, tl 320 pm.

pfiprava povrchu otryskanim kfemicitym piskem na stupef Sa 2.5 podle CSN EN 1SO 8501-1

e zakladni natér epoxid s vysokym obsahem Zn 60 pm

¢ dvoukomponentni epoxid plnény lameldrnimi nebo vlaknitymi pigmenty 100 um

¢ dvoukomponentni epoxid plnény lameldrnimi nebo vlaknitymi pigmenty 100 pm

* hmota na bazi polyuretanu 60 Um
celkova tloustka natérového systému 320 pm

Mista poruSena pfi prepravé a montazi:

e rucni oCisténi

e zakladni natér epoxid s vysokym obsahem Zn 60 Um

¢ dvoukomponentni epoxid plnény lamelarnimi nebo vlaknitymi pigmenty 100 pm

¢ dvoukomponentni epoxid plnény lamelarnimi nebo vlaknitymi pigmenty 100 pm

* hmota na bazi polyuretanu 60 Um
celkova tloustka natérového systému 320 um

PKO spojovaciho materidlu (Srouby):
e spojovaci material — nerez A2 (1.4301 dle DIN)
e kotevni prvky (zavitové tyCe jakosti 8.8) zarové zinkovani s odstfedénim

Pozadavky na PKO

Odolnost proti agresivité prostfedi C4, Zivotnost ochranného systému min. 30 let, odolnost v(ci
mechanickému poskozeni, odolnost ve styku s chemikdliemi, odolnost proti UV zafeni,
stalobarevnost, certifikat ceské statni zkusebny na jednotlivé natérové hmoty, doklad o zdravotni
nezavadnosti natérovych hmot, certifikace zinkovny, reference (skutecné aplikace &i referenéni
plochy).

Barevné reseni

Konecna kryci vrstva bude provedena podle poZadavku investora. Kazda vrstva PKO se provede
odlisSnym barevnym odstinem. Zhotovitel predlozZi TDI k odsouhlaseni technologicky postup PKO.

Vyroba a montadz OK

Viyroba a monta# provadéno podle CSN EN 1090-1, CSN EN 1090-2, CSN 73 2603 a dalSich pfislusnych
norem, TKP a ZTKP

Praha 07/2024 Jifi Pokorny




