Pfiloha ¢. 2 — ZD Viceosé obrabéci CNC centrum

Predmét pInéni — dil¢i ¢ast CNC obrabéci centrum + ,,periferie®

Predmétem plnéni je dodavka Sosého CNC dievoobrabéciho centra s portalovou konstruket,
uréeného k obrabéni masivnich dievénych prvkd, popi. obrobkll z aglomerovanych materialt
na bazi dieva.

Zakladni specifikace pfedmétu plnéni:

Portalova konstrukce pohyblivé pracovni Casti stroje s oboustrannym pohonem portalu
(samostatny motor pro osu X1, samostatny motor pro osu X2);

Konzolovy stll s 6ti konzolami a vysuvnymi podpérami pro nakladéani tézkych obrobkii,
s moznosti prace na piisavkach, nebo s ramovymi upinaci,

2okruhovy upinaci podtlakovy systém

Pracovni pole stroje alespont 2900 mm (osa X) x 1500 mm (osa Y);

Pracovni pole alespon 250 mm (0sa Z, bez vysky piisavek);

Vyska upnuti, tj. vyska ptisavek a ramovych upinaci minimaln¢ 85 mm,;

Vybava stroje frézovacim Sosym elektrovietenem alesponi 11,5 kW (S6), s interpolaci
vSech 5 os, blokovani os A 1 C pii indikovaném polohovani vietene;

Zasobniky nastrojii s celkovou kapacitou pro ulozeni alesponn 16 néstrojli, ztoho
alesponl 4 nesené na portalu v ose X pro nejrychlejsi vymeénu nastroju;

Samostatna zasobnikovéa pozice pro kotou¢ o pruméru 340 mm;

Stroj vybaven vrtaci hlavou s alesponi 12 vertikalnimi a 6 horizontalnimi vieteny a
drazkovacim agregatkem alespon pro osu X

Vybaveni s ptipojkami pro kopirovaci / Sablonové frézovani (pro upinani malych ¢i
atypickych tvari obrobkil, nebo pro piipady, kdy nelze upinat obrobky standardnimi
postupy);

Uzaviené kabelové vedeni v osach X 1Y;

Bezpecnostni systém ,,bumpers* s integrovanymi dotykovymi senzory, s umoznénim
tzv. ,stiidavého zakladdani dilch vpravo a vlevo pracovniho pole (jako sekundarni
bezpec€nostni systém), doplnény o primarni bezpecnostni systém (napt. kameru, liniovy
laser, apod.), aby se stroj mohl pohybovat v ose X plnou rychlosti rychloposuvu;
Ovladaci portal stroje s plnohodnotnym fidicim PC s operacnim systémem Windows
nebo alternativnim OS pln€ kompatibilnim s Windows, sbarevnym displayem
s thlopfickou alespoil 23°¢;

Software stroje / CNC modul / nastaveni stroje a nastroji / programovy editor, vSe
v Ceském jazyce;

Servisni diagnostika stroje ,,na dalku* pfes internetové ptipojeni;

Dodavka stroje vcetné¢ dopravy do mista realizace, instalace, uvedeni do provozu
a zasSkoleni obsluhy v ¢eském jazyce, v misté€ realizace;

Zatizeni se musi vyznacCovat provozni spolehlivosti, nizkymi provoznimi naklady
(celkovy vykon stroje do 20 kW), jednoduchou obsluhou, vysokou variabilitou a
vysokou produktivitou;

Zatizeni musi splnovat nejvyS$si pozadavky na bezpecnost obsluhy ve shodé
s evropskymi normami.

Zatizeni je pfipraveno na elektrické ptfipojeni 3 x 400 V, 50 Hz

Minimalni poZadované technické parametry a konfigurace stroje jsou dale vyjmenovany
v Podrobné specifikaci pfedmétu zakazky v Ptiloze €. 1 této zadavaci dokumentace.

Pozn. Pokud jsou v technickych parametrech uvedeny konkrétni nazvy, nebo obchodni
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oznaceni vyrobcii, jedné se pouze o urceni standardu technického feseni.

Dodavka bude realizovana véetné dodavky sady nastrojti, kompresorové stanice a odsavaciho
rozvodu, dle specifikace pfedmétu zakdzky o minimélnich pozadovanych parametrech a
konfiguraci. Pro lepsi pfedstavu pozadavkl dodavky odsavaciho rozvodu je pfipojena Ptiloha
¢. 3 — Vykres zachycujici planovanou situaci v dilng.



