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SO 201
Pozadavky na material a zkousky

OCELOVA KONSTRUKCE — POZADAVKY NA MATERAL A ZKOUSKY

Pouzity material

- Dily OK (tramy, oblouk, p¥iéniky, vyztuhy) - ocel $355 J2+N, podle CSN EN 10025-1,2

- Lemovaci vnitini plechy - ocel $235 JRC+N, podle CSN EN 10025-1,2

- Sprahujici trny - $235 J2+C450 - SD2, keramicky krouzek — UF — dle CSN EN ISO 13918
- Zabradli na ocelové konstrukei - $235 JR, podle CSN EN 10025-2

- Klinové desky - $355 J2+N, podle CSN EN 10025-1,2

- Montazni a pfepravni/provizorni ztuZeni - S355 JR, podle CSN EN 10025-1,2

PoZzadovany dokument kontroly materialu (inspekéni certifikat)

Pro zakladni material pozadovan (podle TKP19.A/2015) inspekéni certifikat 3.2 (podle CSN EN
10204). Pro spojovaci material, svatfovaci material a material vedlej$ich nosnych ¢asti (ty¢e) pozadovan
inspek¢ni certifikat 3.1.

Plechy dodané z vyroby musi byt opatfeny nasledujicimi tidaji:

- Tloustka, Sifka, délka

- Znacka a jakostni stupen oceli

- Cislo tavby, ¢islo vyvalku

Valcované profily dodané z vyroby musi byt opatieny nasledujicimi tdaji:
- Typ prifezu, nominalni vyska a délka

- Znacka a jakostni stupen oceli

- Cislo tavby

Pozadované zkouSkyv zakladniho materialu

Plechy - podle CSN EN 10025-2

- chemické slozeni a CEV dle CSN EN 10025-2,3 na tavbu

- tahem podle CSN EN ISO 6892-1 na vyvalek

- material J2 - razem v ohybu podle CSN ISO 148-1 (KV 27 pii -20°C) na vyvalek
- ultrazvuk plo$né a svarovych hran podle CSN EN 10160

- Plo$né kontroly materialu ultrazvukem budou provedeny v plném rozsahu ve stupni S2 (rastr
100/100 mm) podle EN 10 160/1999. Sténa bude v misté piivafeni pii¢nych vyztuh kontrolovana
na stupen piipustnosti S2 dle EN 10 160/1999.

- Hrany ur¢ené ke svatovani budou zkouSeny podle stupné E4 (EN 10 160/1999)

- lamelarni praskavost podle CSN EN 10 164 - z hlediska konstrukéniho neni pozadovana zkouska
na lamelarni praskavost. Pfipadné pozadavky na zkousky lamelarni praskavosti z hlediska
technologie svarfovani musi byt feSeny v technologickém ptedpisu svafovani.

- Ohybova navarova zkouska u plechi tloustky vétsi nez 30 mm dle SEP 1390 na tavbu
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Tyce - podle CSN EN 10025-2

- chemické slozeni a CEV dle CSN EN 10025-2 na tavbu
- tahem podle CSN EN I1SO 6892-1

- rhzem v ohybu podle CSN ISO 148-1 (KV 27 pii -20°C)

Sprahovaci trny
- kvalita bude dolozena zkouskami dle CSN EN 14555

Dodaci podminky pro jakost povrchit

Pro ucely prejimky zakladniho materialu musi byt zajisténo:
- predtryskani dle CSN EN ISO 8501-1 na Cistotu Sa 2 (material bez hloubkové koroze
pred predtryskanim), stupen zarezavéni ,,A*

- kvalita povrchu - plechy a iroka ocel - tfida B, podttida. 3 podle CSN EN 10 163-2 *)

- kvalita povrchu — tvarové tyée — ttida C, podtiida 3 podle CSN EN 10 163-3 *)

*) jiné podskupiny nez 3 se nepfipousti. Pfipadné tlevy na tfidu A, podtfida 3 — na zaklade
individualniho posouzeni mista vyskytu vady.

Rozmérové tolerance plechil

Plechy — podle CSN EN 10029 kap.7.1 — tloustky tiida B (dolni mezni tichylka konstantni 0.3mm) —
viz CSN EN 1090-2. tab.A.3, rovinatost tiida N

Ty&e — podle CSN EN 10034

Ttida provedeni
NK — tiida provedeni EXC3 podle CSN EN 1090-2+A1.

Zhotovitel ocelové konstrukce musi prokazat zpusobilost pro provadéni ocelovych konstrukci. Pro
vyrobu konstruk¢énich stavebnich dilci piislusné tfidy provedeni prokazuje zhotovitel “Osvéd¢eni o
shods Fizeni vyroby (diive “ES certifikitem systému fizeni vyroby*) vydanym podle CSN EN 1090-1
,.Provadéni ocelovych a hlinikovych konstrukei - Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody konstruk&nich
dilci*, vydany Oznamenym subjektem (diive Notifikovanou osobou) pro pfislusnou pozadovanou tiidu
provedeni konstrukénich dilcii (nyni jiz jsou terminy opét zménény).

PoZadavky na svary

Veskeré svary budou provedeny uzaviené/vzduchotésné. Tupé svary budou provedeny na plnou
unosnost prifezu podle EN 1993-1-8, ¢l. 4.3.4. VSechny tupé svary budou provedeny s plnym
provatfenim kotfene. Tupé svary pasnic hlavnich nosnikli budou provedeny s vybehovymi deskami.

Provadeéni svart — kvalifikovani svafeci s pfisluSnymi zkouSkami pro danou metodu svatovani podle
EN 9606

S vyjimkou pfipoji pfipadnych montaznich ok pro manipulaci s montdznimi dily béhem vyroby,
prepravy ¢i montaZe nesmi byt na konstrukci mimo svarti ptedepsanych v PD provedeny zadné dalsi
svary. Zpusob provedeni téchto doCasnych svarti a odstranéni bude uveden v technologickém postupu
svatovani (TPS).

Trhliny na povrchu svart ani zapaly u svard ¢i ZM nejsou piipustné. Po opraveé zapali vybrouSenim
nesmi byt oslabeni ZM > 5% jmenovité tloustky.

Svarové plochy musi byt Cisté, suché, bez trhlin, mastnoty a zapall. Dilenské natéry v Sitce min. 100
mm od svarové hrany nejsou povoleny.
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Svare¢ a misto svari provadénych mimo halu (montaz, predmontdz) musi byt chranéno proti
povétrnostnim vliviim, svafovani pfi teplotach < 0°C se nepovoluje.

Sestaveni montazniho spoje se provede pro konstrukéni ¢asti tiidu provedeni EXC3 pomoci montaznich
uhelnik.

Pti svafovani vicevrstvych svart je nutno v kofenové oblasti zajistit fadné nataveni ploch a provareni
kofene. Po dokon¢eni kazdé svarové housenky je nutno povrch ocistit od strusky a neéistot, povrch musi

byt hladky, bez pori, trhlin a zapali. Vady je nutno mechanicky opracovat drazkovanim nebo
vybrousenim.

Rozstiik svarového kovu musi byt odstranén.
Veskeré svary na konstrukci musi byt provedeny jako nepieruSované a vodotésné.

Nenosné svary jsou provedeny jako vypliové ¢i té€snici, ukon¢eni musi byt provedeno ovaienim celé
polozky.

Vsechny tupé svary budou provedeny s fadné provedenym plnym privarem kofene.

Predehtev spoje je nutno provést od spoje na ob¢ strany na Sifku stanovenou podle tloustky svafovanych
¢asti (teplota bude uvedena ve WPS, v souladu s WPQR)

Vsechny svary budou provedeny jako uzaviené a prechody svari do zakladniho materialu budou
opracované (podbrouseni piechodi neni povoleno).

Koutové kréni svary mohou byt redukovany pii svafovani automatem pod tavidlem podle CSN EN
1993-1-8, ¢1.4.5.2.

Nutno respektovat minimalni u¢inné tloustky svart s ohledem na tloust’ku spojovaného materialu.
Materialové charakteristiky svarového kovu budou ve smyslu CSN 1993-1-8 ¢l. 4.1.2.

Pro kvalitni ukonceni tupych svarti budou pouzity nabéhové a vyb&hové desky (odstranéni se provede
odbrousenim nebo vydrazkovanim, odseknuti neni povoleno).

Vn¢jsi hrany OK musi byt opracovany na R2.

Vizualni kontrola svara

Vizualni kontrola bude provedena v plném rozsahu:

- Ttida provedeni EXC3 — pro tupé svary pozadovan stupe jakosti B podle CSN EN ISO 5817 —
leden 2008

- Ttida provedeni EXC3 - pro koutové svary pozadovan stupeii jakosti B podle CSN EN ISO 5817
— leden 2008

Nedestruktivni defektoskopicka kontrola svart

Dilenské a montazni styky oblouki, trami a pri¢nikli - pozaduje se vyhovét podminkam jakosti UT SP2,
kontrola ultrazvukem podle CSN EN 17640, téida zkouSeni B, vyhodnoceni podle CSN EN 11666,
stupen pripustnosti 2. Pfesny rozsah zkousek bude stanoven ve VVOK.

Svary uzavienych prostor (svary tykajici se lemovacich plechti, svary obloukd a svary trdmu v misté
ulozeni) budou podrobeny penetracni zkouskou (PT; "kapilarni zkouska") pro prokazani
vzduchotésnosti svarti. Stupei ptipustnosti 2X dle CSN EN ISO 23277:03/2016 tab. 1. Zkouska
uzavienych prostor bude provedena v rozsahu 100%. V ptipad¢ krénich svari se zkouSka PT provede v
rozsahu 10% délky svard.

Povrchova zkougka kontroly jakosti svaru MG (magnetické zkouska) dle CSN EN ISO 17638:05/2017
se stupném piipustnosti 2X bude provedena v rozsahu 100% pro tupé piicné svary vSech pasnic.
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Destruktivni kontrola svart

Kontrolni desky u dilenskych stykli nejsou pozadovany.

Kontrolni desky budou umistnéné v mist¢ montazniho styku trami (u spodnich pasnic), a obloukt
(celkem na cely most 2 + 6 = 8 kontrolnich desek).

Zkousky budou provedeny na tiech deskach ndhodné vybranych (vybere TDI). Pokud zkousky vyhovi,
nebudou u dalsich stykti zkousky provadény a kontrolni desky se ulozi pro ptipadné dalsi zkouSeni.
V piipadé zavad uréi dalsi postup TDI ve spolupraci s projektantem RDS a AD.

Rozmeér kontrolnich desek - 300x300 mm.

Pozadované zkousky kontrolnich desek

- UT kontrola v plném rozsahu
- pti¢na zkouska tahem podle CSN EN I1SO 4136/2012

- razem v ohybu podle CSN EN ISO 9016 — vzorek odebran z mista ovlivnéného svarem

4

Uprava povrchiu, PKO

Podle TKP19.B/2013 zakladni korozni zatizeni C4+K1 — vysoka agresivita s pozadavkem na Zivotnost
povrchové ochrany VV — velmi vysoka. Dilensky a montazni povlak je navrzen v souladu s PDPS
a nebude v prubéhu realizace zadnym zpusobem modifikovan v rozporu s PDPS.

Na veskeré povrchové upravy musi byt predloZzen zhotovitelem technologicky postup s definici
jednotlivych konkrétnich hmot, jejich materidlovymi listy a certifikaty. Ocelové konstrukce budou
namontovany s povrchovou Upravou, poSkozena mista (pfi dopravé a montazi) budou po dokonceni
stavebnich praci opravena.

V piipadé€ aplikace PKO na stavbé je nutné upfesnit podminky aplikace v TePt PKO.

Stupné pfipravy povrchu

V souladu s TKP 19A pozadovéan stupen pFipravy pevrchu P3 (podle CSN EN I1SO 8501-3). Hrany
prvki opatfené PKO budou zkoseny v poloméru R2.

Navrh PKO — hlavni nosné ¢asti:

Ptesnd specifikace PKO bude stanovena v Tept. natéru, natérovy systém bude splitovat podminky podle
TKP 19B (budou upiesnény definitivni tloustky NDFT):

- ptiprava povrchu otryskanim na stupefi Sa 3 podle CSN EN ISO 8501-1
DILENSKY POVLAK TYP | A:

- zarovy nastiik 100 pum
- penetracni natér 30 um
- 2x zakladni natér 140 pum
- natér kryci 60 pum
- CELKEM 330 um

Tento systém PKO bude pouzit na nezabetonované ¢asti OK, v ptipad¢ pticnikt s presahem na horni
pasnici 30 mm. Zbyla ¢ast horni plochy horniho pasu pficnika a provizorni konstrukce budou ochranény
natérem | D na bazi epoxidu tloustky 80 um. Ochrana musi zabranit oreznuti zabetonovanych ¢asti OK
pred betonazi.

POVLAK HORNIHO PASU PRICNIKU A PROVIZ. KONSTRUKCI:
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- otryskani kfemicitym piskem na Sa 2

- zakladni natér 80 um

Detail provedeni ukon¢eni povlaku PKO na horni pasnici dle TKP 19B:

4

nédtérovy povlak trni
a pasnice — 1 D je pfetaZen
pies kovovy povlak z OK

ndtérové vrstvy zOK — 1 A
mezivrstva
vrchni ndtér

zikladni vrstva — kovovy povlak
7 OK pfetaZen pfes hranu horni pasnice
k 1. fadé trni

Natér bude zatazen na horni pasnici min. 30 mm

Pozadavky na PKO

Odolnost proti agresivité¢ prostiedi C4, Zivotnost ochranného systému min. 30 let, odolnost vici
mechanickému poskozeni, odolnost ve styku s chemikaliemi, odolnost proti UV zafeni, stalobarevnost,
certifikat Ceské statni zkuSebny na jednotlivé natérové hmoty, doklad o zdravotni nezavadnosti
natérovych hmot, certifikace zinkovny, reference (skutecné aplikace ¢i referencni plochy).

Opravy PKO

Opravy poskozenych natért manipulaci, dopravou, montazi, betonazi a nedostupnosti podlozeni OK pfi
provadéni natéracskych praci na dilné.

Opravy se budou provadét po provedeni prohlidky celé OK mostu a stanoveni rozsahu poskozeni.

1. PoSkozeni natéri do mezivrstvy — opravny natérovy systém na stavbhé

Poskozené misto je nutné nejprve omyt vysokotlakou ¢istou vodou a odstranit z povrchu olej,
mastnoty a jiné necistoty. PoSkozené misto se mechanicky zdrsni smirkovym papirem.

Okraje takto o¢isténych mist se mechanicky opracuji do pozvolného ptechodu, ktery by mél vytvaret
pravidelny okraj kolem poskozeného mista a umoznit navazani jednotlivych vrstev natérového systému.
Poté se aplikuje opravny natérovy systém.

2. Poskozeni natéra az na podkladovy material — kov

Poskozeni vSech vrstev povlaku malého rozsahu az na zdkladni material — kov. Jedna se o poSkozeni
do velikosti 50x50 mm nebo o vrypy V §iii 3-5 mm a délce 50-1000 mm.

Poskozené misto je nutné nejprve omyt vysokotlakou ¢istou vodou a odstranit z povrchu olej,
mastnoty a jiné necistoty. Poskozené misto se mechanicky ogisti na PSt 3 dle CSN ISO 8501-2 a zdrsni
hrubym smirkovym papirem.

Okraje takto ociSténych mist se mechanicky opracuji do pozvolného ptechodu, ktery by mél vytvaret
pravidelny okraj kolem poskozeného mista a umoznit navazani jednotlivych vrstev natérového systému.
Poté se aplikuje opravny natérovy systém.

3. Poskozeni natéru vétsiho rozsahu nez bod 2.
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Poskozena mista vétSiho rozsahu nez je uvedeno v bod€ 2, budou znovu opatiena kompletnim
natérovym systémem.

Barevné feSeni
Viz TZ.

Kazda vrstva PKO se provede odlisnym barevnym odstinem. Zhotovitel ptedlozi TDI k odsouhlaseni
technologicky postup PKO.

Vvroba a montaz OK

Vyroba a montaZ provadéno podle CSN EN 1090-1, CSN EN 1090-2, CSN 73 2603 a dalsich
ptislusnych norem, TKP a ZTKP

Zpracovani vyrobni a montazni dokumentace
LOZISKA

Tvar dolni pasnice hlavnich nosnikli a klinové desky budou navrzeny na loziska podle konkrétniho
vyrobce OK a lozisek. Po dodani VTD lozisek je tieba rozméry pasnic klinovych desek potvrdit, resp.
pozménit. Velmi peclivé musi probihat koordinace mezi vrtanim otvort pro Srouby lozisek a polohou a
primérem Sroubill a rozmérova koordinace mezi plechem dolniho pasu, klinové desky a horni desky
loziska.

Srouby pro piipojeni klinovych desek a loZisek k ocelové konstrukce budou ukonéeny v zahloubenych
zavitovych dirach spodniho pasu tramu.

Srouby pro piipoje lozisek pevnostni téida 10.9, Zarové zinkované s odstiedénim v tl. 40 um (mistni
minimalni tloutka), musi byt dopInéno povlakovym systémem podle TKP I 19A. normou CSN EN ISO
1461. Vlastnosti vysokopevnostnich $roubti budou doloZeny zkouskami dle tabulky 11 TKP 19A pro
Srouby, matice a podlozky.

MONTAZNI ZTUZEN{ HP
Horni pas tramt a oblouk bude zaji$tén na klopeni.

Ptipadné upravy OK pro montaZzni ztuZeni nebo instalaci bednéni budou feSeny ve VVOK podle pokynii
zhotovitele.

MANIPULACN{ OKA

Umisténa na dilce OK v nésledujicich mistech: rovnobézné s osou tramu v misté€ stény, pficneé v misté
pticnych vyztuh

V misté montaznich ok je nutno vzit v tvahu naméahani horniho pasu ptfi manipulaci na roztrzeni plechu
a eventualné provést horni pas z materidlu se zkouskou na lameldrni praskavost podle CSN 10 164

Dokumentace RDS bude podkladem pro zpracovani vyrobni a montazni dokumentace.

Vyrobni dokumentaci (VD) zpracuje vyrobni organizace ocelové mostni konstrukce a tato bude soucasti
dodavky ocelové konstrukce. VD bude obsahovat vyrobni vykresy, technologicky pfedpis vyroby,
technologicky postup svafovani a technologicky piedpis protikorozni ochrany v rozsahu dle TKP 19.

Montazni dokumentaci (MD) zpracuje montazni organizace OK a tato bude soucésti montdze ocelové
konstrukce. MD bude obsahovat navrh montaze, technologicky pfedpis montdze a technologicky
predpis svafovani v rozsahu dle CSN 72603. VD a MD musi byt v souladu s touto dokumentaci.
Ptipadné zmény je nutné projednat s investorem a odpoveédnym projektantem.
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Vvroba a montaz OK

Vyroba a montaz OK je feSena v samostatnych dokumentacich a je nutno schvalit ji zastupcem
investora. Vyroba, pfeprava a montaz OK je v kompetenci organizace dodavajici OK. Rozsah piejimek
a montaznich sestav bude upfesnén ve vyrobni dokumentaci a bude respektovat rozsah stanoveny
TKP19A.

V koryté feky Jizery bude pro montaz ocelové konstrukce mostu ziizena provizorni montazni podpéra.
Nejprve se pomoci jetabll osadi montazni dilce tramt (4 kusy), které se v misté provizornich podpér
svafi. Po svareni dilct tramil se provede postupné osazovani a montazni svatrovani jednotlivych pti¢nika

L O

- nejprve se provede kompletné montaz a svatreni opérovych pri¢niku.

Provizorni podpéry budou také slouzit k montazi a také svafeni oblouku nosné konstrukce. Jeraby se
provede osazeni a srovnani do polohy pred svafenim. Nasledn¢ se ptistoupi ke svateni obloukii k tramu
a vzajemnému svareni casti oblouku.

Na tramech a také obloucich bude pro potfeby montaze (zabezpe€eni tvaru ocelové konstrukce a jeji
stability) a také pro zvySeni stability konstrukce béhem betonaze spfahujici desky osazeno provizorni
pri¢né ztuzeni. Betonaz sprahujici desky bude provadéna na definitivnich loziskach a bez provizornich
podpér.
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