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Priloha €. 6 k zadani verejné zakazky:
»Technické zhodnoceni obrabécich stroju a jejich vybaveni
digitalnim odmérovanim “

Zadani polozZek jednotlivych stroju:

Frézka FNGJ 20
Vyrobni Cislo: 6400064

TOVARNY STROJiRE"sﬁii:
KONCERNOVY PODNIK

TOS CELAKOVICE

ZAVOD ZEBRAK

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montaznich ukonu:

1. Provedeni diagnostiky a repase vSech pojezdi a dorazu
2. Vyména silové kabelaze stroje.
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U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych
zafizeni dle platnych predpisa. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika
Kompletni pretésnéni viech spoju.

Diagnostika nadmérnych vuli, vymezeni vuli stroje.

Diagnostika prevodového ustroji a vieteniku (vZdy nova loZiska a femeny pohonu,
obloZeni spojek).

Diagnostika mazaci soustavy stroje, vymeéna hadic a vedeni maziva (trubek a filtrd)
Nové nastaveni geometrie celku stroje.

LoZe stroje — vymezeni vile a zaskrabani ulozeni.

Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtra.

Dodavka a instalace modulu digitdlniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

Lakovani stroje zelenym natérem




Frézka FNGJ 20
Vyrobni Cislo: 7400164

TOVARNY STROJIREMSKE TECHNIKY

KONCERNOVY PODNIK

CELAKOVICE

ZAVOD ZEBRAK

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montaznich ukonu:

b

7.
8.
9.

Provedeni diagnostiky a repase vsech pojezdl a doraz(

Vyména silové kabelaze stroje.

U elektrickych ovlddacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkcnosti a rizikovosti. U
vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti (stejné funkce a vlastnosti)
v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych zafizeni dle platnych pfedpist.
Bezpecénostni prvky - repase a vyména nezbytnych soucasti. Provedeni vystupni
elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika

Kompletni pfetésnéni viech spoja.

Diagnostika nadmérnych vili, vymezeni vili stroje.

Diagnostika prevodového ustroji a vieteniku (vZdy nova loZiska a femeny pohonu, obloZeni
spojek).

Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtra)

Nové nastaveni geometrie celku stroje.

LoZe stroje — vymezeni vile a zaskrabani uloZeni.

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtru.




11. Dodavka a instalace modulu digitdlniho odmérovani kompatibilniho se zhodnocovanym

strojem.
12. Lakovani stroje zelenym natérem

Frézka FNGJ 32
Vyrobni Cislo: 3102387

E IN CZECHOSLO

Zadavatel u stroje poZaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montaznich ukon(:

1. Provedeni diagnostiky a repase vsech pojezdud a dorazu

2. Vyména silové kabelaze stroje.

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych
zatizeni dle platnych predpisd. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika




4. Kompletni pretésnéni vsech spoja.

Diagnostika nadmérnych vili, vymezeni vili stroje.

6. Diagnostika prevodového Ustroji a vieteniku (vZdy nova loziska a femeny pohonu,
obloZeni spojek).

7. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

Nové nastaveni geometrie celku stroje.

9. LozZe stroje — vymezeni vlle a zaskrabani uloZeni.

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtrQ.

11. Dodavka a instalace modulu digitalniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

12. Doprava stroji do mista montaze je soucasti nabidky zajemce.

13. Lakovani stroje zelenym natérem
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Frézka
FNGJ 32

Pouze stitek:
,BUZULUK KOMAROV
Inv.cislo: 7316“

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montdznich ukon:

1. Provedeni diagnostiky a repase vSech pojezdu a dorazu




2. Vyména silové kabelaze stroje.

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych
zafizeni dle platnych predpisd. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika

4. Kompletni pretésnéni vsech spoja.

5. Obnova stitku ovladaciho panelu

6. Diagnostika nadmérnych vili, vymezeni vili stroje.

7. Diagnostika pfevodového ustroji a vieteniku (vidy nova lozZiska a femeny pohonu,
obloZeni spojek).

8. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

9. Nové nastaveni geometrie celku stroje.
10. LozZe stroje — vymezeni vile a zaskrabani ulozZeni.
11. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtru.

12. Dodavka a instalace modulu digitalniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.
13. Lakovani stroje zelenym natérem

Soustruh

SV18R 1000

Vyrobni ¢islo: 40120
Mezi hroty 1000 mm

Pouze Stitek: BUZULUK
KOMAROV Inv. Cislo: -0286

Z il

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montdznich ukon:

1. Provedeni diagnostiky a repase vSech pojezdl a dorazu

2. Vyména silové kabelaze stroje, nové osvétleni, vyména el. vypinacu a pripojovaciho
konektoru.

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych




zafizeni dle platnych predpisd. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika

4. Kompletni pretésnéni vsech spoju.

Diagnostika nadmérnych vili, vymezeni vili stroje.

6. Diagnostika prevodového Ustroji a vieteniku (nova lozZiska na vietenu a femeny
pohonu, obloZeni spojek, vyména 3-Celistového sklicidla).

7. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

Nové nastaveni geometrie celku stroje.

9. LoZe stroje —vymezeni vlle a zasSkrabani vSech vedeni, nové vSechny Srouby a
matice suport(

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtrQ.

11. Dodavka a instalace modulu digitalniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

12. MontdZ nové excentrické upinaci noZové hlavy

13. Lakovani stroje zelenym natérem
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Soustruh SV18R
Vyrobni Cislo: 40021
Mezi hroty 1250 mm

Zadavatel u stroje poZaduje provedeni niZze uvedenych servisnich a montdznich ukon(:

1. Provedeni diagnostiky a repase vsech pojezdud a dorazu

2. Vyména silové kabelaze stroje, nové osvétleni, vyména el. vypinacl a pfipojovaciho
konektoru

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych




zafizeni dle platnych predpisd. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Novy central STOP.
Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika

4. Kompletni pretésnéni vsech spoju.

Diagnostika nadmérnych v(li, vymezeni vili stroje.

6. Diagnostika pfevodového Ustroji a vieteniku (nova loZiska na vietenu a femeny
pohonu, obloZeni spojek, vyména 3-Celistového sklicidla).

7. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

Nové nastaveni geometrie celku stroje.

9. LozZe stroje — vymezeni ville a zaskrabani vSech vedeni, nové vsechny srouby a
matice suportd

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtrd.

11. Dodavka a instalace modulu digitdlniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

12. Montdz nové excentrické upinaci noZové hlavy
13. Lakovani stroje zelenym natérem
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Soustruh S32
Vyrobni ¢islo: 6025789
Mezi hroty 750 mm

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montdznich ukon:

1. Provedeni diagnostiky a repase vSech pojezdu a dorazu




2. Vyména silové kabelaze stroje, nové osvétleni, vyména el. vypinacl a pfipojovaciho
konektoru

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s pozadavkem na bezpecnost elektrickych
zafizeni dle platnych predpisi. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika

4. Kompletni pretésnéni viech spoju.

Diagnostika nadmérnych vuli, vymezeni vuli stroje.

6. Diagnostika pfevodového Ustroji a vieteniku (nova loZiska na vietenu a femeny
pohonu, obloZeni spojek, vyména 3-Celistového skli¢idla).

7. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

Nové nastaveni geometrie celku stroje.

9. LoZe stroje —vymezeni vlle a zaskrabdni vsech vedeni, nové vsechny Srouby a
matice suport(

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtru.

11. Dodavka a instalace modulu digitalniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

12. Montdz nové excentrické upinaci nozové hlavy
13. Lakovani stroje zelenym natérem
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Soustruh S32
Vyrobni ¢islo: 6025794
Mezi hroty 750 mm

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montdznich ukon(:




o
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10.
11.

12.
13.

Provedeni diagnostiky a repase vsech pojezdl a doraz(

Vymeéna silové kabelaze stroje, nové osvétleni, vyména el. vypinacl a pfipojovaciho
konektoru

U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych
zarizeni dle platnych predpist. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika.
Kompletni pretésnéni viech spoju.

Diagnostika nadmérnych vili, vymezeni vili stroje.

Diagnostika prevodového ustroji a vieteniku (nova loZiska na vietenu a femeny
pohonu, obloZeni spojek, vyména 3-Celistového skli¢idla).

Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()
Nové nastaveni geometrie celku stroje.

LoZe stroje — vymezeni vile a zaSkrabani vSech vedeni, nové vsechny Srouby a
matice suport(

Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtra.

Dodavka a instalace modulu digitdlniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

MontdZ nové excentrické upinaci noZové hlavy

Lakovani stroje zelenym natérem

Soustruh S32 750
Stroj bez stitku, vyrobni Cislo
neznamé

1.

Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montaznich ukona:

Provedeni diagnostiky a repase vSech pojezdl a doraz(

2. Vyména silové kabelaze stroje, nové osvétleni, vyména el. vypinacl a pfipojovaciho

konektoru




Vyrobni €islo : 22290
1000 mm mezi hroty

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych
zafizeni dle platnych predpisd. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika.

4. Kompletni pretésnéni viech spoju.

5. Diagnostika nadmérnych vili, vymezeni vili stroje.

6. Diagnostika pfevodového Ustroji a vieteniku (nova loZiska na vietenu a femeny
pohonu, obloZeni spojek, vyména 3-Celistového sklicidla).

7. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

8. Nové nastaveni geometrie celku stroje.

9. LoZe stroje —vymezeni vlle a zaskrabdni vsech vedeni, nové vsechny Srouby a
matice suportd

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtrQ.

11. Dodavka a instalace modulu digitalniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

12. Montdz nové excentrické upinaci noZové hlavy

13. Lakovani stroje zelenym natérem

Soustruh
S$32 1000
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Zadavatel u stroje pozaduje provedeni nize uvedenych servisnich a montdznich ukon:




1. Provedeni diagnostiky a repase vSech pojezdu a dorazu

2. Vyména silové kabelaze stroje, nové osvétleni, vyména el. vypinacl a pfipojovaciho
konektoru

3. U elektrickych ovladacich a silovych soucasti provést diagnostiku funkénosti a
rizikovosti. U vadnych a neodpovidajicich provedeni vymény za nové soucasti
(stejné funkce a vlastnosti) v souladu s poZzadavkem na bezpecnost elektrickych
zafizeni dle platnych predpisG. Bezpecnostni prvky - repase a vyména nezbytnych
soucasti. Provedeni vystupni elektrorevize stroje s protokolem revizniho technika.

4. Kompletni pretésnéni vsech spoju.

Diagnostika nadmérnych v(li, vymezeni vili stroje.

6. Diagnostika prevodového Ustroji a vieteniku (nova loziska na vietenu a femeny
pohonu, obloZeni spojek, vyména 3-Celistového skli¢idla).

7. Diagnostika mazaci soustavy stroje, vyména hadic a vedeni maziva (trubek a filtr()

Nové nastaveni geometrie celku stroje.

9. LoZe stroje —vymezeni vlle a zaSkrabani vSech vedeni, nové vSechny Srouby a
matice suport(

10. Chlazeni stroje — repase, vyména vedeni a filtru.

11. Dodavka a instalace modulu digitalniho odmérovani kompatibilniho se
zhodnocovanym strojem.

12. Montdz nové excentrické upinaci nozové hlavy
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13. Lakovani stroje zelenym natérem

Dalsi specifikace , zasady provedeni zakazky a zpracovani nabidkové ceny:

1.

Zadavatel umozni zajemcim pred zpracovanim nabidkové ceny podrobnou diagnostiku a
prohlidku stroji na misté.

Zadavatel poZaduje, aby stroje byly k repasi odvezeny na misto dodavatele

Pripousti se zakazku realizovat na etapy dle moznosti zdjemce— frézky, soustruhy SV a soustruhy
S32

Nabidku zdjemce zpracuje vidy ke kazdému jednotlivému stroji

U vSech stroju — dodavka, montdz, zprovoznéni a odzkouseni digitalnich odmérovani. Kromé
zakladni cenové nabidky zadavatel poZaduje, aby montované digitdlni odmérovani bylo
specifikovano nejméné:

1. Zaruka 10 let na stupnice a 5 let na ostatni komponenty odmérovani . Specifikovat
nejméné vyrobce, kdo poskytuje servis a dodat ¢esky navod k pouziti

2. Predni a zadni panel (kovovy, pevny) z hlinikové slitiny. Hermeticky uzavieny systém
stupnice a snimace - kryti 1P 67 . Bezudrzbovy provoz

3. Maechanickd odolnost stupnic. Stupnice kryté nerezovym krytem nebo krytem z
uhlikovych vldken (zodolnéné), kabely pancérované s konektory provedeni D.

4. Poufije se jeden typ panelu pro soustruhy i frézky




(pozadavek univerzalniho ovladani zaky)
5. LCD obrazovka a membranova klavesnice se zvukovou dotekovou zpétnou

vazbou. Rozméry panelu — vyska: 180 az 200 mm, siika: 300 az 350 mm,
hloubka: 45 az 50 mm.

6. Zobrazovani velikosti posuvu, uZivatelsky definovatelné klavesy funkci,
linedrni a Uhlové (rotacni) odecitani, konverze palce / mm

7. Pro frézovani (u frézek) umozni specifické funkce: Body na kruznici; Body na
primce, Obrabéni oblouku, Frézovanikapes / ostrivkd, Frézovani drazek

8. Pro soustruzeni (vybaveni pro soustruhy) umozni funkce:  Polomérové /
pramérové nacitani ; Vypocet kuzelQ

9. Napajeni 220-240V AC / 50Hz (sit), EU zasuvka

10. Obecné vlastnosti digitalnich odmérovani:

1. cesky dialog, automaticka detekce snimace

2. klavesa uZivatelsky definovatelnych funkci, absolutni a pfiristkova operace
méreni, vystraha pfiblizeni k nule (grafickd nebo akustickd), zobrazeni
velikosti posuvu

3. zobrazeni otdcek stroje — vybavit rotacnim snimacem, umozni uhlové
odecitani

4. kompenzace linedrni nebo segmentové chyby, funkce pro nalezeni stfedu
obrobku

5. programovatelna pamét pro technicka data

6. vestavéna kalkulacka, funkce zruseni pfi chybé, (moZnost ndvratu min o 6
kroka)

7. port USB, rezim spanku nastavitelny po zadané dobé necinnosti , Casomira
provoznich hodin

Nabidka bude obsahovat nevyssi stanovenou nabidkovou cenu, pficemz zajemce pfipousti
ménéprace v pfipadé, Ze po rozebrani stroje zjisti, Ze Ukon nebo montaz neni potieba a
naopak.

Soucasti dodavky jsou technické protokoly o provedenych ukonech kazdého stroje, navod v
ceském jazyce k digitdlnim odmérovanim, revizni protokoly elektroinstalaci (pokud bylo do
elektroinstalace zasahovano), pripadné pokud je to mozné prohlaseni o shodé.

Ménéprace z kazdého jednotlivého stroje Ize pouZit na viceprace jiného. Zakazku zadavatel
posuzuje jako celek a neni pfipustné pfekrocit maximalni nabidkovou cenu zakazky jako celku.
U ocenéni vicepraci a ménépraci u kazdého stroje bude sepsan a odsouhlasen protokol zmén
oproti vychozi nabidce zajemce.

Zajemce mUzZe svou nabidku prehledné vepsat ke kazdé poloZce pfimo do oteviené verze
tohoto dokumentu a na konec pfipojit cenovou rekapitulaci.

Digitalné podepsal
Ing' o Ing. Vladimir
Vladlmlr Kebert, CSc.

Datum: 2024.09.25
Kebert, CSC. 15.08:58 +0200°
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