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ZABRADLI JE NAVRZENO DLE TP 186 A TP 258.

PATNI DESKA JE KOLMA K OSE SLOUPKU. KOTEVNI SROUB JE OPATREN PLASTOVOU KRYTKOU Z PE NEBO HDPE ROZMEROVE
ODPOVIDAJICI SROUBU, NA KTERY JE PEVNE NARAZENA.

TLOUSTKA PODLITI JE V OSE SLOUPKU 15 mm. MINIMALNE 10 mm NA OKRAJ DESKY. POLYMERMALTA PEVNOST MIN. 50 MPq,
ODOLNA PROTI CHRL, UV ZARENI, OMEZENA SMRSTITELNOST. POLYMERNI MALTA DLE TKP 18. OTVORY V KOTEVNI DESCE BUDOU
VYPLNENY TMELEM DLE CSN ISO 11600 (F—25—HM-M1p).

KOTEVNI PATKA, ZAVITOVA TYC S MATICI A PODLOZKOU BUDOU Z NEREZOVE OCELI. PARAMETRY DODATECNE VRTANE CHEMICKE
KOTVY:NEREZOVA ZAVITOVA TYC S MATICI A PODLOZKOU M12, DL. 200 mm, HL. OSAZENI 150 mm, OTVOR ¢16mm, DELKA. VRTU
160 mm. VLEPENI DLE CSN EN 1504-3.

OCELOVE MATERIALY A JEJICH PKO MUSI VYHOVOVAT TKP 19A A 19B. TRIDA PROVEDENI EXC2 DLE CSN EN 1090-2.

OCEL S235 JRG2 DLE CSN EN 10025-2, VYROBNI SKUPINA Ba.

VSECHNY HRANY PRED PROVEDENIM PKO ZAOBLIT POLOMEREM R=2 mm.

VESKERE SVARY TL.3 mm, NENI-LI UVEDENO JINAK. SVAROVANO TUPYMI A KOUTOVYMI SVARY NA CELY OBVOD MATERIALU, SVARY
NASLEDNE ZBROUSIT.

ZABRADLI MOSTNI SE SVISLOU VYPLNI DET. 13
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