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1. VSEOBECNE POZADAVKY

Zakladni material pro ocelové ¢asti hlavni NK mostu musi byt dodan zejména dle pozadavku platné
Kapitoly 19 TKP Pozemnich komunikaci — Ocelové mosty a konstrukce (MINISTERSTVO
DOPRAVY Odbor infrastruktury), s dokumenty kontroly jakosti dle platné CSN EN 10204/2005.
Veskeré jakostni prejimky zadavatelem budou rovnéz v souladu s platnymi CSN 73 2603, CSN EN
1090-1 a CSN EN 1090-2. Jedna se silniéni most se sprazenou ocelobetonovou nosnou konstrukci
se 4-mi ocelovymi hlavnimi nosniky a spfazenou ZB deskou mostovky s pfedpokladanou Zivotnosti
100 let. Ke vSem materialim bude dodano prohlaseni o shodé dle nafizeni vliady €. 312/2005 Sb.

2. ZAKLADNi MATERIAL (ZM)

2.1 ZATRIDENiI KONSTRUKCNICH CASTI

1. HLAVNi NOSNE CASTI: (hlavni nosniky, pfi¢né vyztuhy hl. nosniku)
tfida provedeni dle CSN EN 1090 : EXC3

dokumentem kontroly dle CSN EN 10204 : 3.2

2. MONTAZNIi ZTUZENI:

tfida provedeni dle CSN EN 1090 : EXC2

dokumentem kontroly dle CSN EN 10204 : 3.1

3. SPRAHOVACI PROSTREDKY — TRNY:

tfida provedeni dle CSN EN 1090 : EXC3
dokumentem kontroly dle CSN EN 10204 : 3.1

4. SVARY:

tfida provedeni dle CSN EN 1090 : EXC3

dokumentem kontroly dle CSN EN 10204 : 3.1

Poznamka: Specifikace materialt (konstrukéni, korozivzdorna ocel) pro ostatni ocelové soucasti
mostu (tj. pro loziska, mostni zavéry, odvodnéni) a pozadavky na zkousky jsou uvedeny v pfislusné
¢asti PD.

2.2 POPIS A KVALITA ZAKLADNIHO MATERIALU

Pro v8echny ¢&asti ocelové NK mostu bude pouzit vyhradné ZM predepsany v této projektové
dokumentaci. Pouziti jiného ZM povolit prisluSné odborné pracoviSté zadavatele po predchozim
odsouhlaseni projektantem.

Na objednavce ZM bude uvedeno, ze se jedna o silni¢ni most.
Cistota povrchu musi vyhovovat na jakost A stupné zarezivéni dle CSN 1SO 8501-1.
Protikorozni ochrana NK (ZM+spoj.prostfedky) je definovana v jiné ¢asti této PD.

2.2.1 Jakostni stupné

Pro vyrobu hlavni ocelové NK mostu budou pouzity plechy z béZné nelegované konstrukeni oceli dle
CSN EN 10025-1 a 2/2005.

1. HLAVNi NOSNE CASTI
ocel S355J2+N - dle CSN EN 10025-2 ... plechy hlavniho nosného systému
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Tloustky zakladniho materialu byly posouzeny s ohledem na kfehkolomové vlastnosti materialu
podle tab. 2.1 CSN EN 1993-1-10 (viz pfiloha Staticky vypocet).

2. SPOJOVACIi PROSTREDKY — SROUBY

Nepredpjaté Sroubové spoje:

Srouby ... ocel 8.8 - dle CSN EN 1SO 4014 (4017)

matice ... ocel 8 - dle CSN EN ISO 4032

podlozky ... ocel — tfida tvrdosti 200 HV - dle CSN EN ISO 7090

Veskery spojovaci material bude dodan v Zarové pozinkovaném provedeni (povlak Zn min. 80.tm).
Vyrobni tolerance $roubt, matic a podlozek musi byt podle CSN EN I1SO 10684.

3. SPRAHOVACI PROSTREDKY — TRNY:

ocel $235J2+C450 — dle CSN EN ISO 13918, 14555 (sprahovaci trny = koliky dle ISO 13918:2007
— SD-2 22x150 — A)

4. SVARY:

Svary: Jakost pridavného materialu pro svary se voli tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost a
vrubova houzevnatost svarového kovu pfiblizné odpovidali hodnotam ZM svafovanych C¢asti.
Vyrazné vy$Si pevnost svarového kovu vic&i pevnosti svafovaného materialu neni dovolena. Pfi
svarovani oceli rizné pevnostni tfidy bude pouzit pfidavny material odpovidajici spojovanému
materialu niz8i pevnosti.

Svarovaci materialy se voli s ohledem na jejich konkrétni pouziti, podle tvaru spoje, podle polohy
svarovani, podle provoznich podminek svafovani.

Pro metodu svarovani:

Ruéni obloukové svarfovani obalenou elektrodou (metoda 111) se pouziva: obalena elektroda.

Svarovani pod tavidlem (metoda 12) se pouziva: plnéna paskova elektroda, paskova elektroda,
svarovaci drat s tavidlem, plnéna elektroda.

Pro obloukové svafovani tavici se elektrodou v ochranném plynu (metoda 131, 135) se pouziva:
svafovaci drat.

Pro obloukové svarovani plnénou elektrodou s ochrannym plynem (metoda 136) se pouziva: plnéna
elektroda.

Pro plazmové svafovani (metoda 15) se pouziva: tyCinka, plnéna tyCinka, plnéna elektroda,
pfidavny drat.
Pro laserové svafovani (metoda 52) se pouziva: pfidavny drat, plnény drat.

Jednotlivy druh (i vyrobce) pfidavného materialu musi odpovidat pfislusné WPS a WPQK pro
uvedeny typ svaru. Normy pro jednotlivé pfidavné materialy jsou uvedeny v CSN EN 13479.
Technické dodaci podminky svarovacich materiald (druhy vyrobkl, rozméry, mezni Uuchylky,
oznadeni) jsou uvedeny v CSN EN ISO 544.

Pozadavky na zkous$ky provedenych svart viz TZ.

2.2.2 Rozmeéry a mezni uchylky
Plechy : dle CSN EN 10029 — t¥ida jakosti B, rovinnost tfidy N
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TFida jakosti pro tolerance tvaru, rozméru a hmotnosti zakladniho materialu tvarovych ty¢i je zavisla
na jmenovitych rozmérech konkrétniho vyrobku.

2.2.3 Stav pri dodani

VeSkery zakladni material pro plechy a tvarové tyCe bude dodan ve stavu +N (normalizaéni
valcovani, ekvivalentni stavu po normalizaénim zihani — viz VP19a)

Povrch zakladniho materialu musi byt hladky, bez povrchovych vad a nedokonalosti. Povrchové
laminace, zapaly, otlaky, tzv. pomerancova klira se nepfipousti. Zakladni material, ktery nesplni tyto
pozadavky, bude vytfidén pfi pfejimce materialu ve valcovné.

Pro ucely pfejimky zakladniho materialu musi byt zajisténo pfedtryskani na Cistotu Sa 2 (tj. material
bez hloubkové koroze pred predtryskanim), Cistota povrchu musi vyhovovat na stupen A stupné
zarezivéni dle CSN I1SO 8501-1.

Identifikace pouzitého ZM bude zpracovana v pisemné formé soupisem polozek a graficky v délicich
planech.
Plechy dodané z vyroby musi byt opatfeny témito udaiji:

1. tloustka, Sitka, délka

2. znacka a jakostni stuperi oceli

3. Cislo tavby a vyvalku
Valcované profily dodané z vyroby musi byt opatfeny témito udaji:

1. typ prlfezu, nominalni vyska a délka

2. znacka a jakostni stuperi oceli

3. Cislo tavby a vyvalku
Oznaceni musi odolat podminkam transportu a dilenskym Upravam, pfijatelnou formou jsou Stitky
na folii nebo trvanliva barva v Casti, ktera nebude opatfena systémem protikorozni ochrany. Znaceni
vyrobku musi byt v souladu CSN 10025-1, pfiloha ZA.

2.2.4 Zkousky a kontroly zakladniho materialu a volitelné
pozadavky — plechy a profily
Pozadované volitelné pozadavky (zkousky) na ZM dle CSN EN 10025-1 az 2:

1) VP2 Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku.
Zkouska chemickeho slozeni dle CSN EN 10025-1, vCetné stanoveni uhlikoveho
ekvivalentu CEV (maximalni povolené hodnoty dle tab.6 CSN EN 10025-2, tab.4 CSN EN
10025-3).

2) VP4 Pozadavek na zlepSovani deformacnich vlastnosti ve sméru kolmém k povrchu
vyrobku dle CSN 10164. .
Zkouska lamelarni praskavosti dle CSN EN 10164 (stupné Z15, Z25, Z35).

3) VPS5 Vhodnost vyrobku pro zarové zinkovani ponorem.

4) VP6 Provéreni nepritomnosti vnitinich vad dle EN 10160 u plochych vyrobku
tlousték 2 6mm
Zkouska vnitini jakosti dle CSN EN 10160 (plechy), CSN EN 10306 (tvarové ty¢e), CSN
EN 10246 (trubky), CSN EN 10228-3 (kulatina)

5) VP9 Kontrola stavu povrchu a rozméri musi byt ovérena objednatelem.
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6) VP10 Pozadovani zpisobu znaceni.

7) VP14 Ovérovani viastnosti zjiStovanych zkouskou razem v ohybu a zkouskou tahem u
plochych vyrobki jakostnich stupnt J2 a K2 z kazdé valcované tabule nebo svitku.
Zkouska tahem dle CSN EN 10002-1 (mez pevnosti R, min. mez kluzu Req @ minimalni
taznost dle Tab.7 CSN EN 10025-2, Tab.5 CSN EN 10025-3)

Zkouska razem v ohybu dle CSN EN 10045-1 (minimalni hodnoty narazove prace KV
(J) dle Tab.9 CSN EN 10025-2, Tab.6 CSN EN 10025-3 )

8) VP15 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povrchovych
vad brousenim a nebo svarovanim jiné tridy nez A, podskupiny 1 podle EN 10163-2 u
plecht a Siroké oceli
VP16 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povrchovych
vad brousenim anebo svarovanim jiné tridy nez C, skupiny 1 podle EN 10163-3 u
profila

Zkouska jakosti povrchu dle CSN EN 10163-1,-2,-3 (v&etné stupné pfipravy povrchu pro provedeni
PKO dle ISO 8501-3)

9) VP18 Pozadovani jinych meznich uchylek nez tfidy A podle EN 10029 u plechu
valcovanych za tepla
10) VP19a Pozadovani dodacich podminek +N nebo +AR
11) DP1 Navarova zkouska ohybem
Zkouska ohybova navarova dle SEP 1390 (pro plechy t > 30 mm)

Oznaceni ve vykaze materialu ve sloupci TYP:

A - PLECHY — HLAVNi NOSNE CASTI

ad 1) zkouSka z kazdé tavby
ad 2) neuplatni se
ad 3) neuplatni se

ad 4) zkouska plosna - pro vSechny hlavni nosné prvky mostu tl. > 6 mm po liniich ¢tvercoveho
rastru s délkou strany 200 mm dvojitou sondou ve smyslu CSN EN 10160, stupen
pFipustnosti S2, (podrobnéjsi specifikace u jednotlivych polozek ve vykazu materialu OK)

zkouska okrajovych hran urcenych ke svafovani v mistech UT(RT) kontroly tupych svart -
v mostarné, dvojita sonda 100 % kontrola v Sifce dle Tab.2 CSN EN 10160 (50 mm, 75 mm
¢i 100 mm — dle tl.polozky) od kofene svarové hrany — tfida E4 podle EN 10160

ad 5) pozadovano
ad 6) oznaceni : znacka oceli a stav pfi dodani;

Cislo tavby a Cislo vyvalku;

nazev vyrobce nebo ochranna znamka vyrobce;

znacka zastupce vnéjsi kontroly (opravnénym zastupcem objednatele)
ad 7) z kazdého vyvalku (zkouska razem v ohybu pouze pro plechy tl. > 6 mm)

ad 8) tfida B, podtfida 3 dle CSN EN 10163-1 a CSN EN 10163-2 (odstrafiovani vad zavafenim se
nepovoluje, odstranénim vad brousenim nesmi byt podkroceny tolerance tloustky ZM dle
CSN EN 10029, kontrola odstranéni vad metodou PT ¢i MT)

kategorie pfipravy povrchu pro provedeni PKO dle ISO 8501-3: P3

ap
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ad 9) viz kap. 2.2.2
ad 10) stav +N
ad 11) pro plechy t > 30 mm

Volitelné (VP) a dopliujici (DP) pozadavky (obecny souhrn pro skupinu A):
dle CSN EN 10025-2, &.13: VP2, VP4, VP6, VP9, VP10, VP14, VP15, VP18, VP19a, DP1

2.2.5 Zkousky a kontroly zakladniho materialu a volitelné
pozadavky — Srouby, trny a svary

B - SROUBY
Zkousky Sroub:
1) chemické slozeni a hodnota uhlikového ekvivalentu CEV
2) Srouby — zkouska tvrdosti a tahem na Sikme podlozce dle CSN EN 20891-1
3) matice — zkouska tvrdosti a zkusebnim zatizenim dle CSN EN 20898-2
4) podlozky — zkouska tvrdosti povrchu dle CSN EN ISO 65081

C - TRNY

1) prohlaseni o shodé dle nafizeni vlady €. 312/2005 Sb.
2) ovérovaci a kontrolni zkousky a prejimka podle CSN EN ISO 13918, 14555D
3) prohlaseni o shodé dle Nafizeni viady 163/2002

D - PRIDAVNY MATERIAL PRO SVARY

Zkousky:
1) chemické sloZeni a hodnota uhlikového ekvivalentu CEV
mez pevnosti na zakladé zkousky tahem dle CSN EN 10002-1
mez kluzu na zakladé zkousky tahem dle CSN EN 10002-1
taznost na zakladé zkousky tahem dle CSN EN 10002-1
vrubova houzevnatost na zakladé zkousky razem v ohybu dle CSN EN 10045-1

RSO

Jakost pfidavného materialu se voli tak, aby mez kluzu, pevnosti, taznost a vrubova houzevnatost
svarového kovu pfiblizné odpovidaly hodnotam ZM svafovanych casti. Vyrazné vysSSi pevnost
svarového kovu vUc&i pevnosti svafovaného materialu neni dovolena. PFi svafovani oceli rizné
pevnostni tfidy bude pouzit pfidavny material odpovidajici spojovanému materialu nizsi pevnosti.

Poznamka:

Podrobna specifikace hlavnich poZadavkl na ZM, s vazbou na jednotlivé polozky hlavni NOK mostu
(mj. na mechanické vlastnosti dle CSN EN 10025-2, kvalitu z hlediska vnitfnich vad dle CSN EN
10160 a druhy dokumentt kontroly jakosti dle CSN EN 10204), je uvedena v nasledujici tabulce:
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(\ r) ; ; strana:
o®] PUDIS VYKAZ MATERIALU Gl 20.06.21
AKCE:| [1/114, 11/117 Hofovice, vychodni obchvat vypracoval: Ing. Dupacd
OBJEKT:| SO 202 - Most ptes Cerveny potok v km 0.343 kontroloval: Ing. Kroupar
CAST: vykres: -
DILEC:INOSNA KONSTRUKCE POCET: 1
SPECIFIKACE POLOZKY SPECIFIKACE MATERIALU POZADAVKY-ZM HMOTNOST NATEROVA
L POCET . R CSNEN jednotkova celkova PLOCHA
OZNACENI |POPIS - ~|ROZMERY NORMA OZNACENT |\ttt [ 700 [ 10 208 | 10108 Ko/ typ ” 2
1.1 Dolni pasnice-stfedni usek-N1,N4 2 PL.35 - 400 x 10000 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2 3.2 7 850.000{m3 2198.0 16.00
1.2 Dolni pasnice-Useky u podpor 8 PL.25 - 400 x 5350 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2( 3.2 7 850.000|m3 3 359.8 34.24
1.3 Dolni pasnice-stfedni usek-N2,N3 2 PL.30 - 400 x 10000 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2 3.2 7 850.000{m3 1884.0 16.00
2.1 Dolni pasnice-stfedni Usek 4 PL.20 - 360 x 10200 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2( 3.2 7 850.000|m3 2 306.0 29.38
2.2 Dolni pasnice-useky u podpor 8 PL.20 - 300 x 5250 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2 3.2 7 850.000{m3 1978.2 25.20
3.1 Stojina - stfedni Usek 4 PL.12 - 775 x 14000 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2( 3.2 7 850.000|m3 4088.3 86.80
3.2 Stojina - Useky u podpor 8 PL.15 - 775 x 3350 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2 3.2 7 850.000{m3 24457 41.54
4.1 Svisla vyztuha - koncova 16 PL.15-173 x 775 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2( 3.2 7 850.000|m3 252.6 4.29
4.2 Svisla vyztuha - krajni Useky 24 PL15-173 x775 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2 3.2 7 850.000{m3 378.9 6.44
4.3 Svisla vyztuha - stfedni Usek N1,N4 10 PL.15-173 x 765 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2( 3.2 7 850.000|m3 155.8 2.65
4.4 Svisla vyztuha - stfedni Usek N2,N3 20 PL.15-173 x 770 CSN EN 10025-2 S355J2+N A S2 3.2 7 850.000{m3 313.7 5.33
5.1 Sprahovaci trn @22mm, dl.150mm 1792 TRN - 19 x 125 CSN EN ISO 13918 S$235J2+C450 C - 3.1 0.493|ks 883.5 2.32
6.1 Roznaseci deska 4 PL.30 - 300 x 300 GSN EN 10025-2 $355J2+N Al s2| 32 7 850.000|m3 84.8 0.72
(pro lis pfi zdvihu NK)
MATERIAL é. 1 2 3 5 7 8 9 10
MATERIAL S355J2+N| S235J2+C450 - - - - - -| SUMA-kg| SUMA -m2
SUMA A kgl 19 446 883 - - - - - - 20 329
SUMAB-SVARY | 2% [[kg] 389 18 - - - - - - 407 270.9
SUMA C - SROUBY,TRNY | [ks] 0 1792 - - - - - - 1792 '
SUMA D=A+B [kg] 19 835 901 0 0 0 0 0 0] 20736
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