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PL. 2 - 800x2400, 1 KS
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SKRUŽENÝ OCELOVÝ PLECH D=700 mm

DOČASNÉ BEDNĚNÍ HLAVY PILOTY
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PL 2x800 - 2400
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SVISLÝ ŘEZŘEZ 2-2:

M 1:50 67 KUSŮ
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PODÉLNÁ VÝZTUŽ 12 KS Ø16
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SPIRÁLA Ø8
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DISTANČNÍ KRUH Ø16

ØR16, dl.1470+200=1670, 3 KS
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PŘESAH MIN. 200

SVAŘENO KOUTOVÝM SVAREM

170

ØR16, dl.170, 9 KS
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UPEVNĚNÍ CENTRÁTORŮ

3 KS NA JEDNU ETÁŽ, PŘIVAŘENO K VÝZTUŽI

POLOHA ETÁŽÍ V BLÍZKOSTI DISTANČNÍCH KRUHŮ
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STABILIZACE SLOUPKU

PŮDORYSŘEZ 3-3:

M 1:25

PŮDORYSŘEZ 3-3:

M 1:25 POLOHA CENTRÁTORŮ

PŮDORYSŘEZ 3-3:

M 1:25 STABILITACE SLOUPKU
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3KS/ETÁŽ
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4 KS

PŘIVAŘENO

DOČASNÁ VÝPAŽNICE Ø750 TL. 40

TVAR A VÝZTUŽ PILOTSO 701 - PROTIHLUKOVÁ STĚNA VPRAVO V KM 0,000 - 0,200

POZNÁMKY:

1. VŠEOBECNÉ INFORMACE JSOU UVEDENY V PŘÍLOZE 01 - TECHNICKÁ ZPRÁVA

2. PILOTY BUDOU PROVEDENY DLE ČSN EN 1536+A1 A TKP 16.

3. KŘIŽUJÍCÍ SE VÝZTUŽ ARMOKOŠE BUDE SPOJOVÁNA VÁZÁNÍM.

4. TYP DISTANČNÍKŮ A JEJICH UPEVNĚNÍ LZE PROVÉST DLE ZVYKLOSTÍ ZHOTOVITELE ZALOŽENÍ SE SOUHLASEM TDI.

5. VRTY PILOT BUDOU PO CELÉ DÉLCE PAŽENÉ DOČASNÝMI OCELOVÝMI PAŽNICEMI TL. 40 mm. PO VYVRTÁNÍ DO

POŽADOVANÉ HLOUBKY SE ODTĚŽÍ ZEMINA, OSADÍ SE ARMOKOŠ A PILOTA SE ZABETONUJE DO ÚROVNĚ PRACOVNÍ SPÁRY

MEZI DŘÍKEM A HLAVOU PILOTY. PO BETONÁŽI SE KOMPLETNĚ ODSTRANÍ DOČASNÉ PAŽNICE.

6. DOBETONÁVKA HLAVY PILOTY S OSAZENÝM BETONOVÝM SLOUPKEM PHS SE PROVEDE DO OCELOVÉHO SKRUŽENÉHO

PLECHU. PŘI BETONÁŽI JE NUTNÉ DODRŽET MAXIMÁLNÍ VÝŠKU DOBETONÁVKY HLAVY PILOTY.

7. SKRUŽENÝ OCELOVÝ PLECH SLOUŽÍCÍ JAKO BEDNĚNÍ DOBETONÁVKY HLAV PILOT BUDE ZATLAČEN 100 MM DO PILOTY

BEZPROSTŘEDNĚ PO  ODSTRANĚNÍ VÝPAŽNICE. VNITŘNÍ POVRCH PLECHU BUDE OPATŘEN SEPARAČNÍM NÁSTŘIKEM PRO

USNADNĚNÍ ODBEDNĚNÍ.

SVARY

1. SVAR KŘÍŽOVÝ MEZI DISTANČNÍMI KRUHY A HLAVNÍ VÝZTUŽÍ:

OBOUSTRANNÝ

VÝŠKA SVARU A = MIN. 0.3D

DÉLKA SVARU L = MIN. 0.5D

2. SVAR PŘEPLÁTOVANÝ:

PŘESAHY DISTANČNÍCH KRUHŮ

PŘIVAŘENÍ PATNÍHO KŘÍŽE K HLAVNÍ VÝZTUŽI

VÝŠKA SVARU A = MIN. 0.3D

DÉLKA SVARU L = MIN. 4D

KOTEVNÍ DÉLKY

1. V PŘÍPADĚ VYTVOŘENÍ SPIRÁLY Z VÍCE KUSŮ JE NUTNÉ DODRŽET STYKOVACÍ DÉLKU

MINIMÁLNĚ 500 MM.
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NEJMENŠÍ VNITŘNÍ PRŮMĚRY ZAKŘIVENÍ VLOŽEK

> 16 mm                                          7 D

< 16 mm                                          4 D

PRŮMĚR VLOŽKY D               

=

DRUH OCELI                           ŽEBÍRKOVÁ

ROZMĚRY VLOŽEK JSOU NA VÝKRESE

UDÁVÁNY NA OSU.

VEŠKERÁ VÝZTUŽ JE VÁZÁNA.

POKUD NENÍ NA VÝKRESE UVEDENO JINAK,JE

UVAŽOVÁN MIN. POLOMĚR ZAKŘIVENÍ.

VEŠKERÁ VÝZTUŽ JE VODIVĚ PROVÁZÁNA.

KRYTÍ VÝZTUŽE PILOT

NA VNITŘNÍ LÍC VÝPAŽNICE

- MINIMÁLNÍ 60 mm

- NOMINÁLNÍ 70 mm

NA VNĚJŠÍ LÍC VRTU

- MINIMÁLNÍ 100 mm

- JMENOVITÉ 110 mm

PŘEHLED ZÁKLADNÍCH MATERIÁLŮ:

1. KONSTRUKČNÍ BETON

DLE ČSN EN 206+A1 A TKP KAP.18

DŘÍKY PILOT C25/30–XA1 127,3 M

3

HLAVY PILOT C30/37–XF4, XD3, XC4 20,7 M

3

2. BETONÁŘSKÁ VÝZTUŽ

DLE ČSN EN 10080  A ČSN 42 0139

POLOŽKY 1 – 4, 6, 9 B500B (1.0439) 9000,2 KG

3. KONSTRUKČNÍ OCEL

DLE ČSN EN 10025–2,3

POLOŽKA 6 S235 JR 105,2 KG

V SOUPISU PRACÍ BUDE SOUČÁSTÍ POLOŽKY 224365 – VÝZTUŽ PILOT Z OCELI 10505

POLOŽKA 8 S235 JR 2019,6 KG

V SOUPISU PRACÍ BUDE SOUČÁSTÍ POLOŽKY  224325 - PILOTY ZE ŽELEZOBETONU C30/37

PUDIS

projektová, průzkumná a konzultační společnost

PUDIS a.s., Podbabská 1014/20, 160 00 Praha 6 - Bubeneč

tel.: +420 267 004 111, www.pudis.cz, info@pudis.cz

OBJEDNATEL PD

STŘEDOČESKÝ KRAJ

Zborovská 11

 150 21 Praha 5

IČO: 708 91 095

HLAVNÍ INŽENÝR PROJEKTU Ing. Jan Petr

OBJEDNATEL PD

ČÁST D.1.8

II/114, II/117 Hořovice,

východní obchvat

PROJEKTOVÁ DOKUMENTACE PRO PROVÁDĚNÍ STAVBY

PDPS

VÝŠKOVÝ SYSTÉM Bpv SOUŘADNICOVÝ SYSTÉM S-JTSK
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