
KLÍNOVÁNÍ PANELŮŘEZ 3B-3B:
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ÚPRAVA PATY SLOUPKUŘEZ 3C-3C:
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KLÍNOVACÍ PRYŽ

DRÁŽKA PRO KLÍNY

PRŮBĚŽNÁ EXPANZNÍ

PU PÁSKA
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ZATMELENÍ SPÁRY SPOJE OCEL-BETON, PO OBVODU

SLOUPKU VYTVOŘENO VYBRÁNÍ PRO VLOŽENÍ TMELU

PŘETAŽENÍ CELÉHO SYSTÉMU PKO V DÉLCE 200 MM

PŘES ZABETONOVANOU OCELOVOU ČÁST SLOUPKU
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DOBETONOVANÁ

HLAVA PILOTY

ZBÝVAJÍCÍ ZABETONOVANÁ OCELOVÁ ČÁST SLOUPKU V DÉLCE 500 MM

BUDE OPATŘENA NÁTĚROVÝM POVLAKEM BEZ PU

(POUZE ŽÁROVÝM ZINKOVÁNÍM A MEZIVRSTVAMI, BEZ KRYCÍ VRSTVY)

DŘÍK PILOTY Ø750 MM

PŘIVAŘENÝ TRN PRO STABILIZACI

SLOUPKU, VYVRTANÝ OTVOR

V PILOTĚ PRO OSAZENÍ TRNU
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ÚPRAVA PATY SLOUPKUŘEZ 3C-3C:

M 1:25

ODVODNĚNÍ DUTINY

KLÍNOVÁNÍ PANELŮ VE SLOUPKU HEA180POHLED 1A-1A:

M 1:5
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NOSNÝ ŽB PANEL

(SOKLOVÝ PANEL)
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ÚPRAVA VRCHOLU SLOUPKUPOHLED 2A-2A:
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PRŮBĚŽNÁ EXPANZNÍ

PU PÁSKA

KLÍNOVACÍ PRYŽ

DRÁŽKA PRO KLÍNY

ZAOBLENÍ R90 HLAVY

SLOUPKU HEA180

MONTÁŽNÍ OKO Ø40 MM

ZAOBLENÍ HLAVY

SLOUPKU R90
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ÚPRAVA VRCHOLU SLOUPKUŘEZ 3A-3A:
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SLOUPEK HEA180

DRÁŽKA PRO KLÍNY

KLÍNOVACÍ PRYŽ

NOSNÝ ŽB PANEL

1A
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KLÍNOVÁNÍ PANELŮ VE SLOUPKU HEB/HEM180POHLED 1B-1B:

M 1:5
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NOSNÝ ŽB PANEL

(SOKLOVÝ PANEL)
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PRŮBĚŽNÁ EXPANZNÍ

PU PÁSKA

SLOUPEK HEM180

SLOUPEK HEB180

KÓTY V ZÁVORKÁCH PLATÍ PRO HEM180

KLÍNOVACÍ PRYŽ

DRÁŽKA PRO KLÍNY

TVAR SLOUPKŮSO 701 - PROTIHLUKOVÁ STĚNA VPRAVO V KM 0,000 - 0,200

PŘEHLED ZÁKLADNÍCH MATERIÁLŮ:

1. KONSTRUKČNÍ OCEL

DLE ČSN EN 10025–2,3

SLOUPKY PHS S355 J2+N 11198,1 KG

POZNÁMKY:

1. PROTIKOROZNÍ OCHRANA SLOUPKŮ A OBECNÉ INFORMACE VIZ PŘÍLOHA 01-TECHNICKÁ ZPRÁVA

2. VŠECHNY KONSTRUKČNÍ PRVKY SLOUPKŮ PHS JSOU KRESLENY VE VÝSLEDNÉM  TEORETICKÉM TVARU, TJ. BEZ VLIVU

TECHNOLOGIE VÝROBY A MONTÁŽE, BEZ ODEČTENÝCH KOŘENOVÝCH VŮLÍ PRO SVARY, VE TVARU  PŘED ZABROUŠENÍM,

BEZ ZKOSENÍ HRAN (PRO SVAR ČI PKO). TOTO VŠE BUDE PŘEDMĚTEM FINÁLNÍHO STUPNĚ PD - VÝROBNĚ TECHNICKÉ

DOKUMENTACE (VTD).

TŘÍDA PROVEDENÍ DLE ČSN EN 1090-2+A1:

EXC3

DOKUMENT KONTROLY ZÁKLADNÍHO MATERIÁLU DLE ČSN EN 10204:

3.1

STUPEŇ KOROZNÍ AGRESIVITY PODLE ČSN EN ISO 12944-2:

VŠECHNY OCELOVÉ ČÁSTI KROMĚ DETAILŮ S VYŠŠÍM STUPNĚM C4

PATKY SLOUPKŮ PHS C5

PUDIS

projektová, průzkumná a konzultační společnost

PUDIS a.s., Podbabská 1014/20, 160 00 Praha 6 - Bubeneč

tel.: +420 267 004 111, www.pudis.cz, info@pudis.cz

OBJEDNATEL PD

STŘEDOČESKÝ KRAJ

Zborovská 11

 150 21 Praha 5

IČO: 708 91 095

HLAVNÍ INŽENÝR PROJEKTU Ing. Jan Petr

OBJEDNATEL PD

ČÁST D.1.8

II/114, II/117 Hořovice,

východní obchvat

PROJEKTOVÁ DOKUMENTACE PRO PROVÁDĚNÍ STAVBY

PDPS

VÝŠKOVÝ SYSTÉM Bpv SOUŘADNICOVÝ SYSTÉM S-JTSK
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