* Xk ; MINISTERSTVO
EVROPSKA UNIE 4
Evropsky fond pro regionalni rozvoj PRO MISTNI

Mk ** Integrovany regionalni operaéni program ROZVOJ c"R

KUPNi SMLOUVA

»,SSDR Kladno - zvy$ovani technicko didaktické irovné vyuky — vybaveni uéeben,
dilen a laboratore, konektivita Skoly a pFipojeni k internetu®

* %
* o %

Cast E — Vybaveni Tesarny a truhlarny
Cislo smlouvy kupujiciho: S —0013/16977360/2023

uzaviena v souladu s § 2079 a nasl. zdkona &. 89/2012 Sb., ob&ansky zakonik, ve znéni pozdéjSich
predpisl (dale jen ,,0Z")

1. Smluvni strany

Stredni Skola designu a Femesel Kladno, prispévkova organizace
se sidlem: U Hvézdy 2279, 272 01 Kladno
zastoupena: Ing. Janou Blahovou, feditelkou Skoly

ICO: 16977360
DIC:  CZ16977360
Bankovnl g Lo

(dale jen "Kupuum ")

FELDER Group CZ s.r.o.
se sidlem Jachymovska 721, 155 00 Praha 5

zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném u méstského soudu v Praze soudem vlozka C 136361
zastoupena Ing. Tomasem Vystydem, jednatelem

ICO: 277 31 553

DIC: CZ27731553

Bankovnﬁ.*—iﬁ'—rff" 2 'J%‘i-'f i

__\_1_,\_;.?{'\-'?"":‘“_. ¥ -\.;5. i

-| 3ot
Cislo Gét 7ziaiiiian: ..-r*"{?j:} e ey 1?{*- 1

g -"'"&':-:ﬁ.g._:.;‘-

(dale jen "Prodavajlcl ")

(Kupujici a Prodavajici dale spole¢né jen "Smluvni strany" nebo kazdy z nich samostatné jen
"Smluvni strana")
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uzaviraji dnesniho dne, mésice a roku tuto kupni smlouvu (dale jen ,Smlouva®).
Zakladni ustanoveni

Prodavajici prohlasuje, Ze si je védom skute€nosti, Ze Kupujici ma zajem o plnéni této smlouvy v
souladu se zdsadami socialné odpovédného zadavani vefejnych zakdzek. Prodavajici se proto
vyslovné zavazuje pfi realizaci smlouvy dodrzovat veskeré pracovnépravni pfedpisy (a to zejména,
nikoliv v8ak vyluéné&, pfedpisy upravujici mzdové podminky, pracovni dobu, dobu odpoc&inku mezi
sménami, placené pfescasy) dale pravni pfedpisy tykajici se oblasti zaméstnanosti a bezpecénosti
a ochrany zdravi pfi praci, a to vi¢i vSem osobam, které se na realizaci této smlouvy podileji, tedy
bez ohledu na to, zda se jedna o zaméstnance prodavajiciho &i jeho poddodavatele

Prodavajici bere na védomi, Zze Kupujici povazuje ucast Prodavajiciho ve vefejné zakazce pfi
splnéni kvalifika¢nich pfedpokladll za potvrzeni skuteénosti, Ze Prodavajici je ve smyslu ustanoveni
§ 5 odst. 1 OZ schopen pfi plnéni této Smilouvy jednat se znalosti a peclivosti, ktera je s jeho
povolanim nebo stavem spojena, s tim, Ze pfipadné jeho jednani bez této odborné péce pljde
k jeho tizi. Prodavajici nesmi svou kvalitu odbornika ani své hospodafské postaveni zneuzit
k vytvareni nebo k vyuziti zavislosti slabsi strany a k dosazeni zfejmé a nedlivodné nerovnovahy
ve vzajemnych pravech a povinnostech Smluvnich stran.

Prodavajici bere na védomi, Ze Kupujici neni ve vztahu k pfedmétu této Smlouvy podnikatelem
a ani se pfedmét této Smlouvy netyka podnikatelské ¢innosti Kupuijiciho.

Prodavaijici se stal vitézem zadavaciho fizeni na vefejnou zakazku na dodavky s nazvem ,,SSDR
Kladno - zvysSovani technicko didaktické urovné vyuky — vybaveni uceben, dilen a
laboratore, konektivita Skoly a pFipojeni k internetu® vyhlaSené Kupujicim (dale jen ,Zadavaci
fizeni®).

Vychozimi podklady pro dodani pfedmétu pinéni dle této Smlouvy jsou:
Podminky Zadavaciho fizeni;

Technicka specifikace pInéni, ktera byla soucasti zadavaci dokumentace k Zadavacimu fizeni jako
priloha €. 7 ,Technicka specifikace, polozkovy rozpocet €ast E“ a tvofi Pfilohu &. 1 této
Smlouvy (dale jen ,Technicka specifikace plnéni“) a je jeji nedilnou soucasti;

nabidka Prodavajiciho podana v ramci Zadavaciho fizeni, v ¢asti, ve které pfedmét pInéni
technicky popisuje (dale jen ,Nabidka®).

(dale jen ,Vychozi podklady®).

Prodavajici prohladuje, Ze disponuje vesSkerymi odbornymi pfedpoklady potfebnymi pro dodani
predmétu plnéni dle Smlouvy, je k jeho pInéni / dodani opravnén a na jeho strané neexistuji zadné

prekazky, které by mu branily pfedmét pinéni Kupujicimu dodat.

Prodavajici prohlasuje, ze pfejima na sebe nebezpeli zmény okolnosti ve smyslu ustanoveni
§ 1765 odst. 2 OZ.

Smluvni strany prohlaSuji, ze zachovaji mi€¢enlivost o skuteCnostech, které se dozvédi v souvislosti
s touto Smlouvou a pfi jejim pInéni a jejichz vyzrazeni by jim mohlo zpisobit ujmu. Timto nejsou
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2.9.

2.10

2.11

212

dotéeny povinnosti Kupujiciho vyplyvajici z pravnich predpisu.

Prodavajici bere na védomi, Zze predmét pinéni dle této Smlouvy je soucasti IROP — ITI PMO
(Integrovana teritorialni investice Prazské metropolitni oblasti) projektu s nazvem: ,SSDR Kladno —
zvysovani technicko didaktické urovné vyuky — vybaveni u€eben, dilen a laboratofe, konektivita
Skoly a pfipojeni k internetu”, reg. ¢.: CZ.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0014720, spolufinancovaného
z prostfedk Evropského fondu pro regionalni rozvoj (EFRR), z rozpoctu StfedoCeského kraje a
statniho rozpoétu CR. Prodavajici bere na vé&domi, Ze jelikoz je kupni cena financovana z
prostfedk(l dotace, mlze mit nesplnéni jakékoliv povinnosti Prodavajiciho dopad na financovani.
Konstatovani vydajli jako nezpUsobilych, pfipadné udéleni odvodu ¢i spravnich sankci v dusledku
poruseni této povinnosti bude prfedstavovat Skodu, ktera Kupujicimu vznikla.

Prodavajici prohladuje, Ze neni osobou nebo subjektem[1], ktery je uréenym cilem nebo ktery je
jinak predmétem sankci, véetné, ale nejen, v dusledku toho, Ze je takovy subjekt viastnén nebo
jinak ovladan, pfimo ¢&i nepfimo, jakoukoli fyzickou nebo pravnickou osobou, ktera je ur€enym cilem
sankci nebo ktera je jinak pfedmétem sankci (dale jen ,Sankcionovana osoba®).

Prodavajici dale prohlasuje, ze neporusuje jakékoli zakony, pfedpisy, obchodni embarga nebo jina
omezujici opatfeni tykajici se hospodarskych nebo finan¢nich sankci (zejména, ale nikoli vyluéné,
opatfeni tykajici se financovani terorismu) pfijata, spravovana, provadéna a/nebo vynucena ¢as od
¢asu nékterym z nasledujicich zplsob:

Organizaci spojenych narod(i a jakoukoli agenturu nebo osobu, ktera je fadné jmenovana,
zmocnéna nebo opravnéna Organizaci spojenych narodl k pfijimani, spravé, provadéni a/nebo
uplathovani téchto opatfeni;

Evropskou unii a jakoukoli agenturu nebo osobu, ktera je fadné jmenovana, zmocnéna nebo
opravnéna Evropskou unii k pfijimani, spravé, provadéni a/nebo uplatiiovani téchto opatfeni; a
vlada Spojenych statd americkych a jakékoli jeji ministerstvo, divize, agentura nebo kancelaf,
véetné Uradu pro kontrolu zahraniénich aktiv (OFAC) ministerstva financi USA, ministerstva
zahrani¢i USA a/nebo ministerstvo obchodu USA (dale souhrnné jen ,Sankce").

Prodavajici zarovern prohlasuje, Ze neni obchodni spolecnosti, ve které verejny funkcionarl? uvedeny
v § 2 odst. 1 pism. ¢) zak. €. 159/2006 Sb., o stfetu zajma, ve znéni pozdéjsich pfedpisl, nebo jim
ovladana osoba vlastni podil pfedstavujici alespon 25 % ucasti spolecnika v obchodni spolecnosti,
a dale prohlasuje, ze takovou obchodni spole€nosti neni ani zadny z jeho poddodavatelu,
prostfednictvim kterého Prodavajici prokazuje kvalifikaci v ramci zadavaciho fizeni na Verejnou
zakazku (dale jen ,Stret zajmd*).

Prodavajici prohlasuje, ze si je védom skute€nosti, Ze Kupujici ma zajem o plnéni této smlouvy v
souladu se zasadami socialné odpovédného zadavani vefejnych zakazek. Dodavatel se proto
vyslovné zavazuje pfi realizaci smlouvy dodrzovat veskeré pracovnépravni predpisy (a to zejména,
nikoliv v§ak vylu¢né, pfedpisy upravujici mzdové podminky, pracovni dobu, dobu odpocinku mezi
sménami, placené piescasy) dale pravni pfedpisy tykajici se oblasti zaméstnanosti a bezpeénosti
a ochrany zdravi pfi praci, a to vi¢i véem osobam, které se na realizaci dila podileji, tedy bez ohledu
na to, zda se jedna o zaméstnance dodavatele ¢€i jeho poddodavatele.

(11 pojem subjekt zahrnuje, ale neni omezen na jakoukoli vladu, skupinu nebo teroristickou organizaci.
21 €len vlddy nebo vedouci jiného Ustfedniho spravniho Gfadu, v jeho? ¢ele neni ¢len viady.
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2.13

2.14

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Prodavajici bude v souladu s principy socialné odpovédného vefejného zadavani provadét platby
pfimo konkrétnimu poddodavateli dodavatele, a to dle § 106 Zakona (viz Smlouva).

S ohledem na ochranu zivotniho prostfedi se prodavajici zavazuje k minimalni produkci vSech
druhd odpad, vzniklych v souvislosti s realizaci pfedmétu této vefejné zakazky. V pfipadé jejich
vzniku bude pfednostné a v co nejvétSi mife usilovat o jejich dalSi vyuziti, recyklaci a dalSi
ekologicky Setrna feSeni, a to i nad ramec povinnosti stanovenych zdkonem ¢&. 541/2020 Sb., o
odpadech, v platném a u¢inném znéni.

Predmét Smlouvy

Pfedmétem této Smlouvy je zavazek Prodavajiciho dodat Kupujicimu a pfevést na Kupujiciho
vlastnické pravo k technickému vybaveni (dale jen jako ,Vybaveni“), jehoz podrobny popis a
technické parametry jsou specifikovany v Technické specifikaci plnéni, ktera tvofi PFilohu &. 1 této
Smlouvy.

Soucasti plnéni Prodavajiciho je take:
(i) doprava Vybaveni do mista plnéni, jeho vybaleni, kontrola,

(i) pFedani instrukci a navodu Kupujicimu k obsluze a udrzbé Vybaveni v ¢eském nebo anglickém
jazyce, a to elektronicky nebo v tisténé podobé,

iii) predani prohlaseni o shodé dodaného Vybaveni se schvalenymi standardy,
iv) vypracovani seznamu dodanych polozek pro ucely kontroly,
v) zaruéni servis Prodavajicim s ukonéenym zasahem ve stanovené |hté v misté pinéni,

i) pozaruéni servis Prodavajicim,
vii) zavazek poskytovani telefonické a internetové technické podpory,

viii) zavazek zajisténi nahradnich dild,

(
(
(
(v
(
(
(

ix) spoluprace s Kupujicim v prabéhu realizace dodavky (zejména podminky doruéeni).

Kupujici se zavazuje fadné a v€as dodané Vybaveni a souvisejici sluzby pfevzit a zaplatit za né
Prodavajicimu kupni cenu uvedenou v ¢lanku 5 této Smlouvy.

Prodavajici vyslovné souhlasi a zavazuje se Kupujicimu pro pfipad, Ze pokud ke splnéni pozadavku
Kupujiciho vyplyvajicich z této Smlouvy vc&etné jejich pfiloh a k fadnému dodani a provozu
Vybaveni budou potfebné i dal$i dodavky a prace vyslovné neuvedené v této Smlouve, tyto
dodavky a prace na své naklady obstarat i provést a do svého plnéni zahrnout bez dopadu na
kupni cenu podle této Smlouvy.

Prodavajici se zavazuje za podminek stanovenych touto Smlouvou fadné a v€as na svUj naklad
a na svoji odpovédnost doruéit a dodat Kupujicimu Vybaveni do mista plnéni a pfedat mu je, a dale
provést sluzby a prace specifikované v odst. 3.2 tohoto ¢lanku Smlouvy. Prodavajici odpovida za
to, ze Vybaveni bude v souladu s touto Smlouvou a Vychozimi podklady, platnymi pravnimi,
technickymi a kvalitativnimi normami, a Ze Vybaveni bude mit CE certifikat.

Vlastnické pravo

Stranka 4 z 13



4.1.

5.1.

5.2.

5.8.

5.4.

5.5.

5.6.

R EVROPSKA UNIE A MINISTERSTVO
* * Evropsky fond pro regionalni rozvoj PRO MISTNI
Mk * i Integrovany regionalni opera¢ni program ROZVOJ c"R

Vlastnické pravo pfechazi na Kupujiciho doru¢enim Vybaveni. Doru€enim se rozumi podpis
predavaciho protokolu obé&ma Smluvnimi stranami, kterym zaroven pfechazi na Kupujiciho i
nebezpedi Skody na Vybaveni.

Kupni cena a platebni podminky

Kupni cena za pfedmét pinéni dle této Smlouvy uvedeny v ¢lanku 3 odst. 3.1.a 3.2. byla stanovena
na zakladé Nabidky jako cena maximalni a nepFekroditelna, a to ve vysi 18.833.852,- K¢ bez DPH
(dale jen ,Kupni cena"), plus 21 % DPH ve vysi 3.955.108,92 K¢, tj. celkem ve vys$i 22.788.960,92
K& s DPH. Cena jednotlivych ¢asti vybaveni je uvedena v polozkovém rozpoctu, ktery tvofi soucast
pfilohy €. 1 a rovnéz tyto jsou cenami maximalnimi a nepfrekroditelnymi.

Kupni cena zahrnuje veskeré naklady spojené s plnénim predmétu této Smlouvy, véetné naklad
na pojisténi Vybaveni do doby jeho predani a prevzeti. Kupni cena je nezavisla na vyvoji cen
a kursovych zménach.

Kupni cena je za pfedmét pIinéni cenou nejvy$Si pfipustnou. Kupni cena muze byt ménéna pouze
pisemnym dodatkem k této Smlouvé, a to pouze v pfipadé, ze po uzavieni Smlouvy a pred
terminem predani a prevzeti Vybaveni dojde ke zméné sazeb DPH (je mozna vyhradné zména
vy$e DPH).

Kupujici se zavazuje uhradit Prodavajicimu 100 % Kupni ceny dle ¢lanku 5.1 po doruceni Vybaveni,
o kterém bude mezi Smluvnimi stranami sepsan predavaci protokol, a to na zakladé faktury
vystavené Prodavajicim.

Lhiita splatnosti faktury je tficet (30) dnU od data jejiho doru€eni Kupujicimu. Zaplacenim uctované
Castky se rozumi den jejiho odeslani na ucet Prodavajiciho. Darnové doklady - faktury vystavené
Prodavajicim podle této Smlouvy budou v souladu s pfisluSnymi pravnimi pfedpisy Ceské republiky
obsahovat zejména tyto udaje:

i) obchodni firmu/nazev a sidlo Kupuijiciho,

ii) dariové identifikacni ¢islo Kupujiciho,

iii) obchodni firmu/nazev a sidlo Prodavajiciho,

v) evidencni Cislo dafového dokladu,

\"

(
(
(
(iv) darové identifikacni Cislo Prodavajiciho,
(
(vi) rozsah a pfedmét plnéni (Vybaveni),
(vii) datum vystaveni danového dokladu,

(

viii) datum uskuteénéni pInéni nebo datum pfijeti uplaty, a to ten den, ktery nastane dfive, pokud se
liSi od data vystaveni dafiového dokladu,

(ix) Kupni cena Vybaveni,

(x) prohlaseni, Ze uétované Vybaveni je poskytovano pro G&ely projektu ,SSDR Kladno — zvy$ovani
technicko didaktické urovné vyuky — vybaveni ueben, dilen a laboratore, konektivita Skoly a
pfipojeni k internetu ", reg. ¢.: CZ.06.2.67/0.0/0.0/16_066/0014720.

Dariové doklady - faktury museji byt v souladu s dohodami o zamezeni dvojiho zdanéni, budou-li
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se na konkrétni pfipad vztahovat.

Pokud darovy doklad — faktura nebude vystaven v souladu s platebnimi podminkami stanovenymi
Smlouvou nebo nebude splfiovat poZzadované zdkonné nalezitosti, je Kupujici opravnén dariovy
doklad - fakturu Prodavajicimu vratit jako neudplnou, resp. nespravné vystavenou, k dopInéni, resp.
novému vystaveni ve Ih(ité péti (5) pracovnich dnl od data jejiho doru¢eni Kupujicimu. V takovém
pfipadé Kupujici neni v prodleni s Uhradou Kupni ceny nebo jeji ¢asti a Prodavajici vystavi
opravenou fakturu s novou, shodnou Ihitou splatnosti, ktera zacne plynout dnem doruceni
opraveného nebo nové vyhotoveného danového dokladu - faktury Kupujicimu.

Terminy plnéni predmétu Smiouvy

Prodavajici se zavazuje fadné obstarat a dorucit Kupujicimu Vybaveni uvedené v ¢lanku 3 odst.
3.1 této Smlouvy, a to do 3 mésich od nabyti u¢innosti této Smlouvy.

Kupujici se zavazuje fadné a v€as dodané Vybaveni od Prodavajiciho prevzit, kdy o pfedani
a prevzeti bude mezi Smluvnimi stranami sepsan predavaci protokol, jak je uvedeno v ¢lanku
9. této Smlouvy.

Misto pInéni

Mistem pInéni je budova Skoly U Hvézdy 2279, 272 01 Kladno a budovy odlou¢eného pracovisté
Tesarna, Milady Horakové 2745, 272 01 Kladno (dale jen ,Misto pInéni*).

DalSi podminky Smlouvy

Prodavajici je povinen dodat Kupujicimu Vybaveni zcela nové, v plné funkénim stavu, v jakosti
a technickém provedeni odpovidajicim platnym pfedpisim Evropské unie a odpovidajicim
pozadavkm stanovenym pravnimi piedpisy Ceské republiky, harmonizovanymi &eskymi
technickymi normami a ostatnimi CSN, které se vztahuji ke Vybaveni.

Prodavajici prohladuje, Ze Vybaveni, které doda na zakladé této Smlouvy, zcela odpovida
podminkdm stanovenym ve Vychozich podkladech.

Prodavajici se zavazuje, ze v okamziku pfevodu vlastnického prava ke Vybaveni nebudou na
Vybaveni vaznout Zadn4 prava tfetich osob, a to zejména Zadné pfedkupni pravo, zastavni pravo
nebo pravo najmu.

Prodavajici s ohledem na povinnosti Kupujiciho vyplyvajici zejména ze zakona ¢. 134/2016 Sb.,
0 zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjSich predpisi a ze zakona &. 340/2015 Sb.,
0 zvlastnich podminkach uginnosti nékterych smluv, uvefejiovani téchto smluv a o registru smluv
(zakon o registru smluv), souhlasi se zvefejnénim veskerych informaci tykajicich se zavazkového
vztahu zalozeného mezi Prodavajicim a Kupujicim touto Smlouvou, zejména vlastniho obsahu této
Smlouvy.

Prodavajici prohlasuje, Zze vii¢i nému neni vedena exekuce a ani nema zadné dluhy po splatnosti,
jejichZz splnéni by mohlo byt vymahano v exekuci podle zakona €. 120/2001 Sb., o soudnich
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(
(

i)
i)

exekutorech a exekuéni €innosti (exekucni fad) a o zméné dalSich zakonu, ve znéni pozdéjsich
pFedpisl, ani vaci nému neni veden vykon rozhodnuti a ani nema zadné dluhy po splatnosti, jejichz
spInéni by mohlo byt vymahano ve vykonu rozhodnuti podle zakona &. 99/1963 Sb., ob&anského
soudniho Fadu, ve znéni pozdéjSich predpisd, zakona ¢. 500/2004 Sb., spravniho fadu, ve znéni
pozdéjSich predpist, €i podle zakona ¢&. 280/2009 Sb., dafiového fadu, ve znéni pozdéjSich
predpisa.

Odchylné od § 2126 OZ Smluvni strany sjednavaiji, Ze Prodavajici neni opravnén vyuzit institutu
svépomocného prodeje.

Doruéeni, predani a prevzeti Vybaveni

Prodavajici doruci Vybaveni dle této Smlouvy Kupujicimu nejpozdéji v terminu uvedeném v ¢lanku
6, odstavci 6.1. této Smlouvy do Mista pInéni dle ¢lanku 7 Smlouvy. Doru¢enim Vybaveni pfechazi
na Kupujiciho nebezpedi vzniklé $kody na doru¢eném Vybaveni, pfiemz tato skutecnost nezbavuje
Prodavajiciho odpovédnosti za Skody vzniklé v disledku vad tohoto Vybaveni. Do doby doruceni
Vybaveni nese nebezpedi $kody na Vybaveni Prodavajici.

Soucasti pfedani a prevzeti Vybaveni na zakladé této Smlouvy je ovéfeni spravné funkcnosti
Vybaveni za U¢asti zastupcu Kupujiciho a Prodavajiciho.

Za ucasti zastupce Kupujiciho pfi pfedani a prevzeti Prodavajici ovéfi, ze Vybaveni dosahuje
parametrd specifikovanych vyrobcem a pozadovanym Kupujicim v Technické specifikaci plnéni a
v této Smlouvé, a to demonstraci provozu Vybaveni po jeho fadném uvedeni do provozu a po
provedeni kontroly spravnosti provozu Prodavajicim. Bezvadné provedeni vy3e uvedené
demonstrace je podminkou pfevzeti Vybaveni Kupujicim.

Pro ucely pfedavaciho fizeni musi Prodavajici pfedlozit Kupujicimu:
seznam predavaného Vybaveni,

prohlaSeni Prodavajiciho, ze Vybaveni je v souladu s platnymi pravnimi pfedpisy, technickymi
normami a v souladu s Technickou specifikaci plnéni a obchodnimi podminkami stanovenymi
v této Smlouvé,

(iii) navody k obsluze a udrzbé&, podminky pro idrzbu a ochranu Vybaveni v ¢eském nebo v anglickém

(
(
(
(
(

i)
i)

i)

jazyce, a dale veskeré nezbytné doklady &i pfisluSenstvi vztahujici se ke Vybaveni.

NepfedloZi-li Prodavajici Kupujicimu vSechny vySe uvedené dokumenty, nepoklada se pfedmét
plnéni podle této Smlouvy za fadné dodany a splnujici podminky k pfedani.

O pribéhu predavaciho a prejimaciho fizeni bude mezi Smluvnimi stranami sepsan predavaci
protokol, ktery bude obsahovat tyto povinné nalezitosti:

udaje o Prodavajicim, Kupujicim a poddodavatelich,
popis Vybaveni, které je predmétem pfedani a prevzeti,
termin, od kterého zacina bézet zaru¢ni lhdta,

iii) prohlaseni Kupujiciho, zda Vybaveni pfebird nebo nepfebira,

iv) uvedeni zjisténych vad a termin pro jejich odstranéni,
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9.7.

10.

10.1.

10.2.

10.3.

10.4.

(v) datum podpisu protokolu o pfedani a prevzeti Vybaveni,
(vi) podpis Kupujiciho a Prodavajiciho.

(dale jen ,Predavaci protokol”).

Kupujici neni povinen pfevzit Vybaveni, které by vykazovalo vady a nedodélky, byt by samy o sobé
ani ve spojeni s jinymi nebranily fadnému uzivani Vybaveni. Nevyuzije-li Kupujici svého prava
nepfevzit Vybaveni vykazujici vady a nedodélky, uvedou Prodavajici a Kupujici v Pfedavacim
protokolu soupis zjisténych vad a nedodélku, véetné zpUsobu a terminu jejich odstranéni. Nedojde-
li v Pfedavacim protokolu k dohodé mezi Smluvnimi stranami o terminu odstranéni vad, plati, ze
tyto vady maji byt odstranény ve |haté 48 hodin ode dne pfedani a prevzeti Vybaveni.

Zaruka a naroky z vad, zaruéni servis, pozaruéni servis
Zaru¢ni doba na Vybaveni je 24 mésicu.

Zaru¢ni doba zacina bézet dnem podpisu Pfedavaciho protokolu o pfedani a prevzeti Vybaveni
Kupujicim. Je-li Vybaveni, byt i jen s jednou vadou nebo nedodélkem, poc¢ina bézet zaruc¢ni doba
ode dne odstranéni posledni vady Prodavajicim.

Pozadavek na odstranéni vady Vybaveni uplatni Kupujici u Prodavajiciho bez zbyte¢ného odkladu
po jejim zjisténi, nejpozdéji vsak posledni den zaruéni Ihlty, neni-li jinde v této Smlouvé stanoveno
vyslovné jinak, a to pisemnym oznamenim (reklamace) zaslanym odpovédnému zastupci pro
komunikaci Prodavajiciho uvedenému v ¢l. 13 této Smiouvy. | reklamace odeslana Kupujicim
v posledni den zarucni Ihity se ma za v€as uplatnénou.

V pisemné reklamaci Kupujici uvede popis vady a zpUsob, jakym vadu pozaduje odstranit. Kupujici
je opravnén:

(i) pozadovat odstranéni vad dodanim nahradniho Vybaveni za vadné Vybaveni, nebo

pozadovat odstranéni vad opravou, jsou-li vady opravitelné, nebo

pozadovat pfimérenou slevu z Kupni ceny.

10.5.

10.6.

10.7.

Volba mezi vy8e uvedenymi naroky z vad nalezi Kupujicimu. Kupujici je dale opravnén odstoupit
od Smlouvy, je-li dodanim Vybaveni s vadami Smlouva poruSena podstatnym zplisobem. Za
podstatné poruseni se povazuje vzdy situace, kdy Vybaveni (nebo jeho ¢ast) nedosahuje nebo
v zarucni dobé prestane dosahovat minimalnich parametri pozadovanych Kupujicim a uvedenych
ve Vychozich podkladech nebo této Smlouve.

Prodavajici se zavazuje reklamované vady Vybaveni bezplatné odstranit.

Prodavajici je povinen v pribéhu zaru¢ni doby provadét bezplatné veSkeré servisni Ukony
Vybaveni, jejichz provedenim podmifuje platnost zaruky. Takovy servisni Ukon je Prodavajici
povinen dokongit nejpozdéji do &tyficeti osmi (48) hod od doruceni zadosti Kupujiciho o provedeni
servisniho ukonu odpovédnému zastupci Prodavajiciho. Prodavajici je povinen pisemné upozornit
Kupujiciho minimalné 10 dn pfedem o povinnosti provedeni bezplatného servisniho ukonu, jehoz
provedenim podmirfiuje platnost zaruky. Prodavajici je dale povinen pfed koncem zaruéni doby na
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10.8.

10.9.

10.10.

10.11.

10.12.

10.13.

10.14.

10.15.

10.16.

11.

pisemnou zadost Kupujiciho provést bezplatnou servisni prohlidku veskerého dodaného Vybaveni.

Prodavajici se zavazuje zahajit a zaroven i dokoncit ukony sméfujici k odstranéni vady nejpozdéji
do Ctyficeti osmi (48) hodin od doru¢eni reklamace Kupujicim Prodavajicimu. Prodavajici se
zavazuje v uvedené |huté reklamaci provéfit, diagnostikovat vadu, oznamit Kupujicimu a vadu
odstranit, pfipadné sdélit, zda reklamaci uznava. Doba sobot, nedéli a svatkd se do lhdty dle véty
prvni tohoto odstavce Smlouvy nezapocitava.

Je-li k odstranéni vady Vybaveni nutné zajistit nahradni dily, pak je Prodavajici povinen vadu
odstranit do dvou (2) tydnd ode dne obdrzeni reklamace, nedohodnou-li se Smluvni strany nasledné
jinak.

Prodavajici je povinen vadu odstranit v Misté plnéni; neni-li to mozné, nese Prodavajici veSkeré
ucelné vynalozené naklady souvisejici s pfepravou Vybaveni za i¢elem odstranéni vad.

| v pfipadé, ze Prodavajici vadu neuzna, je povinen vadu odstranit, a to ve lhdtach uvedenych
v odst. 10.8 tohoto ¢lanku Smlouvy, pfipadné zplisobem stanovenym v odst. 10.9, nedohodnou-li
se Smluvni strany nasledné jinak. V pfipadé, Zze Prodavajici vadu neuzna, bude opravnénost
reklamace ovéfena znaleckym posudkem, ktery necha zpracovat Kupujici. V pfipadé, ze bude
reklamace oznafena znalcem za opravnénou, ponese Prodavajici i naklady na vyhotoveni
znaleckého posudku. Prokaze-li se, ze Kupujici reklamoval vadu neopravnéné, je Kupujici povinen
uhradit Prodavajicimu ucelné a prokazatelné vynalozené naklady na odstranéni vady.

O odstranéni reklamované vady sepiSi Smluvni strany protokol, ve kterém potvrdi odstranéni vady.
O dobu, ktera uplyne ode dne uplatnéni reklamace do odstranéni vady, se prodluzuje zaru¢ni lhata.

V pfipadé, Ze Prodavajici neodstrani vadu ve |hatach uvedenych v odst. 10.8 €i odst. 10.9 tohoto
¢lanku Smlouvy, pfipadné ve Ihuté sjednané Smluvnimi stranami, nebo pokud Prodavajici odmitne
vadu odstranit, je Kupujici opravnén nechat vadu odstranit na své naklady a Prodavajici je povinen
uhradit Kupujicimu naklady na odstranéni vady, a to do 10dnu poté, co jej k tomu Kupuijici vyzve.
Tento postup Kupujiciho vSak nezbavuje Prodavajiciho odpovédnosti za vady a jeho zaruka trva ve
sjednaném rozsahu.

Poskytnuti zaruky se nevztahuje na vady zpusobené neodbornym zachazenim, nespravnou nebo
nevhodnou udrzbou, nedodrzovanim predpisu vyrobcu pro provoz a udrzbu zafizeni, které Kupujici
od Prodavajiciho pfevzal pfi pfedani nebo o kterych Prodavajici Kupujiciho pisemné poudil. Zaruka
se rovnéz nevztahuje na vady zpUsobené hrubou nedbalosti nebo imysinym jednanim.

Prodavajici se dale zavazuje po dobu 5 let ode dne uplynuti posledniho dne zaruéni doby na
Vybaveni zajistit Kupujicimu na jeho vyzvu pozaru¢ni servis formou servisnich prohlidek ¢i dodani
nahradnich dild za cenu v misté a ase obvyklou, a to nejpozdéji do péti (5) pracovnich dnli ode
dne doruceni pisemné vyzvy Kupujiciho k provedeni pozaruéniho servisu, nedohodnou-li se
Smluvni strany jinak.

Smluvni strany vylu€uji pouZiti ust. § 1925 OZ, véta za stfednikem.

Smluvni pokuty
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12.

12.1.

12.2.

(i)

(v)

V pfipadé, Ze Prodavajici bude v prodleni proti terminu doru€eni Vybaveni uvedenému v ¢lanku 6.
odst. 6.1 této Smlouvy, je Kupujici opravnén uctovat Prodavajicimu smluvni pokutu ve vysi 0,2 %
z Kupni ceny bez DPH za kazdy, i zapo¢&aty den prodleni.

V pfipadé, Ze Prodavajici neodstrani fadné reklamovanou vadu Vybaveni ve Ihiité uvedené
v ¢lanku 10. odst. 10.8, odst. 10.9 &i ve sjednané dobé, je Kupujici opravnén uctovat Prodavajicimu
smluvni pokutu ve vysi 2.000,- K& za kazdou reklamovanou vadu, u niz je Prodavajici v prodleni
s odstranénim, za kazdy zapoc€aty den prodleni. Pokud Prodavajici neposkytne Kupujicimu zaruéni
servis ve [haté uvedené v ¢lanku 10. odst. 10.7, je Kupujici opravnén uctovat Prodavajicimu smluvni
pokutu ve vysi 2.000,- K& za kazdy zapocCaty den prodleni s poskytnutim zaruéniho servisu,
maximalné vSak do vySe Kupni ceny pInéni dle této Smlouvy. Pokud Prodavajici neposkytne
Kupujicimu pozaruéni servis ve |haté uvedené v ¢lanku 10. odst. 10.15, je Kupujici opravnén
Uctovat Prodavajicimu smluvni pokutu ve vysi 2.000,- K¢ za kazdy zapocCaty den prodleni s
poskytnutim zaru€niho servisu, maximalné v8ak do vySe Kupni ceny pInéni dle této Smiouvy.

Pokud Kupujici neuhradi v terminech uvedenych v této Smlouvé Kupni cenu, je povinen uhradit
Prodavajicimu urok z prodleni v zakonné vysi.

Povinna Smluvni strana musi uhradit opravnéné Smluvni strané smluvni sankce nejpozdéji do
15 kalendafnich dnli ode dne obdrzeni pfFisluSsného vyuctovani od druhé Smluvni strany.

Smluvni strany vyluéuji pouziti ustanoveni § 2050 OZ. Narok na nahradu $kody ma Kupuijici vzdy
zachovan.

Ukonéeni Smiouvy

Tuto Smlouvu Ize ukong€it splnénim, dohodou Smluvnich stran nebo odstoupenim od Smiouvy
z dlivodu stanovenych v zakoné nebo ve Smiouvé.

Kupujici je dale opravnén od Smlouvy odstoupit bez jakychkoliv sankci, nastane-li i néktera z nize
uvedenych skute¢nosti:
Kupujicimu bude odfata &i nevyplacena finan¢ni dotace,
Dojde-li k podstatnému poruSeni povinnosti ulozenych Prodavajicimu touto Smlouvou (viz
odstavec 12.3 tohoto ¢lanku Smlouvy),
Podstatnym porusenim této smlouvy, zakladajicim pravo kupujiciho na odstoupeni od smlouvy, se
rozumi rovnéz pripad, kdy pfisluSny organ vefejné moci (Statni ufad inspekce prace &i oblastni
inspektorat prace, Krajska hygienicka stanice atd.) zjisti svym pravomocnym rozhodnutim v
souvislosti s pInénim této smlouvy poruseni obecné zavaznych pravnich predpisq,
Prodavajici vstoupi do likvidace,
Vuci majetku Prodavajiciho probiha insolvencni (nebo obdobné) fizeni, v némz bylo vydano
rozhodnuti o Upadku, nebo byl insolvenéni navrh zamitnut proto, Ze majetek nepostacuje k uhradé

nakladu insolvenéniho Fizeni, nebo byl konkurs zrusen proto, Ze majetek byl zcela nepostacujici
nebo byla zavedena nucena sprava podle zvlastnich pravnich predpisd,

Vyjde-li najevo, ze Prodavajici uvedl v Nabidce informace nebo doklady, které neodpovidaji
skutecnosti a které mély nebo mohly mit vliv na vysledek Zadavaciho fizeni, které vedlo k uzavfeni
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této Smlouvy (analogicky dle § 223 odst. 2 ZVZ).

12.3. Za podstatné poruSeni této Smlouvy bude povazovano:

(i) Prodleni Prodavajiciho proti terminu doruéeni Vybaveni uvedenému v ¢lanku 6. odst. 6.1 této
Smilouvy trvajici déle nez jeden (1) mésic;
Pfenechani/pfevod/pfechod prav a povinnosti Prodavajiciho z této Smlouvy na tfeti osobu bez pisemného
souhlasu Kupuijiciho;
Prodavajici pfi plnéni této Smlouvy opakované (soustavné) porusuje pravni pfedpisy, regulace, technické
standardy a normy Ceské republiky &i jinych statd, k jejichz dodrzovani se touto Smlouvou zavazal;

Pokud Vybaveni ¢i jeho ¢ast nebude &i v pribéhu zaruéni doby prestane dosahovat minimalné funkci a
parametrd poZzadovanych Kupujicim a uvedenych v Nabidce Prodavajiciho;

Poruseni této Smlouvy ze strany Prodavajiciho takovym zpusobem, Ze v jeho dlsledku nemuaze Kupuijici
dostat cilam, pro které Smlouvu sjednal, nebo jestlize v disledku takového jednani Prodavajiciho vznikne
Kupujicimu vétsi Skoda.

12.4. Prodavajici je opravnén od Smlouvy odstoupit v pfipadé podstatného poruseni Smlouvy Kupujicim.
Za podstatné poruSeni Smlouvy Kupujicim se povazuje nezaplaceni Kupni ceny v terminu
stanoveném touto Smlouvou, a¢ Prodavajici Kupujiciho na toto poruSeni pisemné upozornil
a poskytl mu dostateéné dlouhou Ihttu k dodate¢nému splnéni této povinnosti.

12.5. Kupujici je opravnén od Smlouvy odstoupit i pouze ve vztahu k ¢asti plnéni (dodavky).

12.6  Zjisti-li Kupuijici, Ze Prodavajici je Sankcionovanou osobou, porusil &i poruSuje Sankce, je ve Stfetu
zajmu €i jakymkoliv jinym zplsobem prodavajici porusil ¢i porusuje prohlaseni uvedena v ¢lanku
2.10, 2.11, 2.12 této Smlouvy, je Kupujici opravnén od této Smlouvy odstoupit.

13. Zastupci Smluvnich stran, oznamovani

13.1.  Smluvni strany si po uzavfeni této Smlouvy vzajemné sdéli kontaktni udaje odpoveédnych zastupcu
pro vzajemnou komunikaci v souvislosti s pfedmétem pInéni dle této Smlouvy.

13.2.  Neni-li v této Smlouvé ujednano jinak, vesSkera oznameni, ktera maji nebo mohou byt u€inéna mezi
Smluvnimi stranami podle této Smlouvy, musi byt vyhotovena pisemné a doru¢ena druhé Smluvni
strané opravnénou zasilatelskou sluzbou, osobné (s pisemnym potvrzenim o pFevzeti) nebo
doporucenou zasilkou odeslanou s vyuzitim provozovatele postovnich sluzeb; ma se za to, ze
takové oznameni doslo tfeti pracovni den po odeslani, bylo-li vS§ak odeslano na adresu v jiném
statu, pak patnacty pracovni den po odeslani. V pfipadé reklamace |ze pisemné oznameni zaslat
také prostfednictvim e-mailu.

14. Dolozka o rozhodném pravu
14.1. Tato Smlouva a veskeré pravni vztahy z ni vzniklé se fidi vylu¢né pravnim fadem Ceské republiky,

pfi€emz Smluvni strany berou na védomi a uznavaji, Zze v oblastech vyslovné neupravenych touto
Smlouvou plati ustanoveni OZ.
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14.2.

15.

15.1.

15.2.

15.3.

15.4.

15.5.

15.6.

15.7.

15.8.

15.9.

15.10.

Veskeré spory vzniklé z této Smlouvy ¢&i z pravnich vztahl s ni souvisejicich budou Smluvni strany
fesit jednanim.

Zavérecna ujednani

Tato Smlouva, vCetné pfiloh, pfedstavuje Oplnou a ucelenou smlouvu mezi Kupujicim
a Prodavajicim. Tato Smlouva je vyhotovena jako elektronicky original.

Smluvni strany se dohodly, Ze Prodavajici neni opravnén zapocist svou pohledavku, ani
pohledavku svého poddluznika za Kupujicim proti pohledavce Kupujiciho za Prodavajicim.

Prodavajici neni opravnén postoupit pohledavku, ktera mu vznikne na zakladé této Smlouvy nebo
v souvislosti s ni, na tfeti osobu. Prodavajici neni opravnén postoupit prava a povinnosti z této
Smlouvy ani z jeji ¢asti tfeti osobé.

Prodavajici se zavazuje mit po celou dobu platnosti této Smlouvy sjednano pojisténi odpovédnosti
za Skodu zplsobenou v souvislosti s vykonem podnikatelské ¢innosti, a to s limitem pojistného
plnéni minimalné ve vysi Kupni ceny za pfedmét této Smilouvy.

Pokud se jakékoliv ustanoveni této Smlouvy pozdéji ukaze nebo bude uréeno jako neplatné,
neucinné, zdanlivé nebo nevynutitelné, pak takova neplatnost, neucinnost, zdanlivost nebo
nevynutitelnost nezpusobuje neplatnost, neuginnost, zdanlivost nebo nevynutitelnost Smlouvy jako
celku. V takovém pfipadé se Strany zavazuji bez zbyte€¢ného prodleni dodate¢né takové vadné
ustanoveni vyjasnit ve smyslu ustanoveni § 553 odst. 2 OZ nebo jej nahradit po vzajemné dohodé
novym ustanovenim, jeZ nejblize, v rozsahu povoleném pravnimi piedpisy Ceské republiky,
odpovida umyslu Smluvnich stran v dobé uzavfeni této Smlouvy.

Tato Smlouva nabyva platnosti dnem podpisu obéma smluvnimi stranami a u€innosti dnem jejiho
uvefejnéni v registru smluv (dle zakona €. 340/2015 Sb. o registru smluv), které provede objednatel.

Tuto Smlouvu Ize doplnit nebo ménit vyluéné formou pisemnych ocislovanych dodatk(, opatfenych
¢asovym a mistnim uréenim a podepsanych opravnénymi zastupci Smluvnich stran. Smluvni strany
ve smyslu ustanoveni § 564 OZ vyslovné vylu€uji provedeni zmén Smiouvy v jiné formé.

Porusi-li Smluvni strana povinnost z této Smlouvy & muze-li a ma-li o takovém poruseni védeét,
oznami to bez zbyte¢ného odkladu druhé Smluvni strang, které z toho mdze vzniknout Gjma,
a upozorni ji na mozné nasledky; v takovém pfipadé nema poskozena Smluvni strana pravo na
nahradu té ajmy, které mohla po oznameni zabranit.

Prodavajici se za podminek stanovenych touto Smlouvou zavazuje archivovat vedkeré pisemnosti
zhotovené pro plnéni pfedmétu dle této Smlouvy.

Prodavajici se za podminek stanovenych touto Smlouvou zavazuje:

archivovat veSkeré pisemnosti zhotovené pro plnéni pfedmétu dle této Smlouvy a umoznit osobam
opravnénym k vykonu kontroly projektu, z néhoz je plnéni dle této Smlouvy hrazeno, provést
kontrolu dokladd souvisejicich s timto plnénim, a to po celou dobu archivace projektu, minimalné
v8ak do roku 2033. Kupujici je opravnén po uplynuti 10 let od ukon&eni pInéni podle této Smlouvy
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R EVROPSKA UNIE A MINISTERSTVO
* * Evropsky fond pro regionalni rozvoj PRO MISTNI
Mk * i Integrovany regionalni opera¢ni program ROZVOJ c"R

od Prodavajiciho vySe uvedené dokumenty bezplatné prevzit;

(i) jako osoba povinna dle ustanoveni § 2 pism. e) zakona ¢. 320/2001 Sb., o finanéni kontrole ve
verejné spravé, v platném znéni, spoluplsobit pfi vykonu finanéni kontroly, mj. umoznit vS§em
subjektiim opravnénym k vykonu kontroly projektu pfistup ke vS§em dokumentim, tedy i k tém
¢astem nabidek, smluv a souvisejicich dokumentll, které podléhaji ochrané podle zvlastnich
pravnich predpisl (napf. obchodni tajemstvi), a to za pfedpokladu, Ze budou splnény pozadavky
kladené pravnimi predpisy; tuto povinnost rovnéz zajisti Prodavajici u pfipadnych poddodavatelt
Prodavajiciho.

15.11. Smluvni strany prohlasuji, Ze si Smlouvu pfecetly, s obsahem souhlasi a na diikaz jejich svobodné,
pravé a vazné vile pfipojuji své podpisy. Uzavreni této Smlouvy bylo schvaleno usnesenim Rady
Stredoceskeého kraje €. Usneseni €. 062-33/2023/RK ze dne 14. 9. 2023.

15.12. Nedilnou soucasti Smlouvy jsou tyto pfilohy:

Priloha ¢. 1: Technické specifikace pinéni, ktera tvorila Pfilohu ¢. 7 Zadavaci dokumentace pro ¢ast
E — Viybaveni Tesarny a truhlarny,

Priloha ¢. 2: Hlavni nabidka Prodavajiciho predloZzena v ramci zadavaciho fizeni v Casti, ktera
prfedmét pinéni technicky popisuje (technické ¢i produktové listy atd).

15.13. Smluvni strany stvrzuji Smlouvu podpisem na dikaz souhlasu s celym jejim obsahem.

Digitalné podepsal

Digitalné podepsal Vyetyd T
I ng. Jana Ing. Jana Blahova Vystyd,Tomas gy 0051002
4 <z Datum:2023.10.05 14:43:59 +02'00'
Blahova ssas06 +0200
Ing. Jana Blahova, Ing. Tomas Vystyd,
feditelka PO jednatel
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Souhrn polozek VYBAVENiI TESARNY A

TRUHLARNY

Misto a typ

Cena v bez DPH

Cena vé. DPH

Truhlarna velké stroje

6.174.516,00 K&

7.471.164,36 K¢

Tesarna velké stroje

9.818.340,00 K¢

11.880.191,40 K¢

Truhlarna ruéni naradi

1.162.430,00 K¢

1.406.540,30 K¢

Tesarna ru¢ni naradi

1.678.566,00 K¢

2.031.064,86 K¢

Rozpocet celkem

18.833.852,00 K¢

22.788.960,92 K¢

FELDER CZ




Truhlarna - velké stroje

Popis polozky

~
(7]

Cena za 1 ks bez

Cena celkem bez DPH

DPH
Vrtaci CNC stroj 1 1951000,00 1951000,00
Tlous$tkovaci frézka 1 348111,00 348111,00
Spodni frézka s ¢epovacim stolem 1 370789,00 370789,00
Formdatovaci pila 1 581105,00 581105,00
Dlabatka 1 72115,00 72115,00
Srovnavaci frézka 1 244345,00 244345,00
Olepovacka hran 1 801859,00 801859,00
Tesarska pila 1 481195,00 481195,00
Sirokopésova bruska 1 621055,00 621055,00
Optimum Sloupova vrtacka 1 29131,00 29131,00
Pasova bruska 1 136864,00 136864,00
Oscilacni bruska 1 73974,00 73974,00
Pasova pila 1 101973,00 101973,00
Soustruh na drevo 1 50000,00 50000,00
Ramovy lis 1 150000,00 150000,00
Maly profesionalni CO2 laser a gravirka BRM Standard 1 161000,00 161000,00

400 x 600 mm / 8O W

Cena celkem bez DPH

6.174.516,00 K¢

Cena celkem v¢. DPH

7.471.164,36 K¢




15

16
17
18

19

20
21

22
23
24
25

OP Tesarna - velké stroje

Cena za 1 ks bez

Popis polozky ks DPH Cena celkem bez DPH
Obrabéci CNC 1 4040000,00 4040000,00
Tef:’hno}ogv|e ogjsavam -’Prl'pOJem S'ErOJL! na odsavaci 1 517535,00 517535,00
zafizeni véetné osazeni briketovaciho lisu

Tloustkovaci frézka 1 327570,00 327570,00
Spodni frézka s ¢epovacim stolem 1 335602,00 335602,00
Kolikovacka 1 134063,00 134063,00
Vrtaci dlabacka 1 93295,00 93295,00
Formatovaci pila 1 581105,00 581105,00
Dlabacka 1 74345,00 74345,00
Srovnavaci frézka 2 233600,00 467200,00
Olepovacka hran s predfrézovanim 1 761160,00 761160,00
Tesarska pila 1 492834,00 492834,00
Sirokopésova bruska 1 621055,00 621055,00
Sloupova vrtacka 2 29131,00 58262,00
Pasova bruska 1 141097,00 141097,00
Oscilacni bruska 1 76153,00 76153,00
Pasova pila 1 101973,00 101973,00
Soustruh na dfevo 1 50000,00 50000,00
Celni bruska CB 600/2 1 41368,00 41368,00
Vrtaci a lisovaci stroj s horizontalni vrtaci jednotkou +

pfisluSenstvi na vrtani 1 150000,00 150000,00
Olepovacka hran + pfrislusenstvi 1 33855,00 33855,00
Ramovy lis 1 150000,00 150000,00
Kartacovaci stroj 1 275768,00 275768,00
Pasova pila 1 130000,00 130000,00
Automaticka cinkovacka 1 152000,00 152000,00
Bruska nastrojl 1 12100,00 12100,00
Cena celkem bez DPH 9.818.340,00 K¢

Cena celkem v¢. DPH

11.880.191,40 K¢




Tec

hnicka specifikace jednotlivych stroju

Vertikdlni vrtaci centrum - Minimadlni poZadované technické parametry zafizeni

Popis - parametr

Splriuje pozadovany parametr|
ANO/NE

ANO technicky

1. Vertikalni obrabéci centrum S
rovnocenne reseni

2. Rychlosti 0s X,Y - min 50 m/min, Z - min.15 m /min ANO

3. Zakladani dilce ,,nastojato” — na hranu dilce, tj. kolmo k zemi mér':‘i:iizn;zgm

4. 1 upinaci €elist, automaticky programové fizend poloha s funkci pfehmatnuti ANO

5. Délka obrobku: min. 200 mm, max. 3050 mm ANO

6. Sitka obrobku: min. 70 mm, max. 850 mm ANO

7. Tloustka obrobku: min. 12 mm, max. 60 mm ANO

8. Min. 13 ks vertikalnich vrtakd, s rychlovyménym systémem pro beznaradovou vyménu vrtaka, ANO

9. Min. 4X+2Y ks horizontalnich vrtdk(, osova roztec vrtaki v ose X 32 mm, ANO
Drazkovaci pilka pro osu X

10. . . ANO
hloubka fezu min 10 mm

11. |Frézovaci vieteno s upinanim nastroji s automatickou vyménou nastroje ANO

12. |Pocet mist v zasobniku nastroji — min. 4, min primér nastroje 60 mm, min délka nastroje 100 mm ANO

13. |Kontrola a korekce délky vloZzeného dilce v ose X ANO

14 Kontrola spravného zaloZeni dilce proti zaméné orientace v ose X/Y, pfipadné proti vloZeni Spatného obrobku, tak aby ANO

*|bylo minimalizovano riziko poskozeni stroje pfi vyuce

15. |Ridici systém s $irokothlym multidotykovym displejem ANO

16. [|Tlacitko pro usporu energie ANO

17. |ovladaci software 1x pro strojv CJ a Al ANO

18. |Software pro stroj 1x simulace obrabéni ANO

Tloustkovaci frézka
Popis - parametry Spliuje pozAa'\?g;;r;\; parametr

1. Pracovni $ifka min 630 mm ANO

2. Tlouskovani obrobku do tloustky max. 300 mm ANO

3. PoZadovany maximalni ubér 8 mm ANO

4. Litinové provedeni pracovnich stolll pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti ANO

5. Programové nastaveni tloustky pomoci barevného dotykového displaye ANO

6. Pracovni htidel o minimalni priméru 120 mm pro zajisténi bezpeéného uchyceni nastroje, minimalné 4 ks nozl ANO

7. 2 odleh¢ovaci vélecky v pracovnim stole ANO

8. 2 ks hornich vyvaZecich vélct pro minimalizaci efektu tzv. ,zakousnuti” ANO

9. Délené provedeni poddvaciho valce pro zajisténi maximalni bezpecnosti pfi vklddani nestejné vysokych obrobkd ANO

Spodni frézka s ¢epovacim stolem
Popis - parametry Spliuje pozAa'\?g;;r;\; parametr

1. Motoricky zdvih frézovaciho vietena s digitdlnim odectem vysky ANO

2. Otacky pracovni htidele min v rozsahu 3000/4500/6000/7000/10.000 ot/min ANO

3. Maximalni primér nastroje pro ¢epovani min. 350 mm ANO

4. Maximalni prdmér nastroje pro podélné frézovani min.260 mm ANO

5. Pracovni htidel s moZnosti vymény pracovniho trnu o priméru 30 nebo 50 mm ANO

6. Minimalni primér néstroje ktery je moZno ukryt pod pracovni stll 320x 95 mm ANO

7. Hlavni motor min 7 kW (S6) ANO

8. Bezpecnostni pravitko AIGNER ANO

9. Kopirovaci bezpeénostni kryt pro frézovani tvarovych obrobkd ANO

10. |Podavac s min 4 ks podavacich valct o prdméru min 120 mm, minimalné 8 rychlosti min 3m/min a max min 26 m/min ANO

11 Konzolovy systém umoziujici vychyleni a trvalé zavéseni podélného frézovaciho pravitka na stroji i pfi pouZiti ANO

cepovaciho krytu pro zamezeni fyzické ndmahy studentd — , jefabek”




Formatovaci pila s hornim ovladanim

Popis - parametry Splfiuje POiAf:ig;;r;‘] parametr
1. Formatovaci vozik umoznujici minimalni délku fezu 3500 mm ANO
2. Maximalni pilovy kotou¢ pfi poufZiti prediezu min 400 mm ANO
3. Maximalni pilovy kotouc¢ bez pfedifezu min 350 mm ANO
4. Horni ovladaci panel ve vysce oci s barevnou dotykovou obrazovkou, moZnost zaddvani Sitky paralelniho pravitka, vysky ANO

fezu a sklonu pilového kotouce, moznost opakovani predchazejiciho nastaveni
5. Sitka fezu motorického paralelniho pravitka min 1500 mm ANO
6. Profez 90°min 125 mm, profez 45°min 90 mm ANO
7. Pneumatické spusténi predrezu pod pracovni stil pro zajisténi bezpecnosti ANO
3 Opticka signalizace (LED diody) vysunutého predfezového kotouce zobrazujici zvysené nebezpecni pfimo v pracovnim ANO

stole stroje
9. Bezdratové spusténi a vypnuti hlavniho i pfediezového pilového kotouce umisténé na pilovém voziku ANO
10. |DigitdIni odecet pozice na pficném pravitku ANO
11. |Systém indexovanych zardZzek pro usnadnéni nastaveni Uhlu pti¢ného pravitka s kompenzaci délky. ANO
12. |Horni odsdvaci hubice na vyloZném rameni ANO
Dlabacka

Po_pis - parametry Splriuje poi:ﬁg;;r;\} parametr|
1. Minimdlini velikost stolu 600x300 mm ANO
2. Jednopakové provedeni - pohyb jednou pdkou ANO
3. HorizontdaIni pohyb min 180 mm ANO
4., Minimalni hloubka vrtani/dlabani 150 mm ANO
5. Vyskovy pohyb stolu v rozsahu min 145 mm ANO
6. Sada klestin pro upinani nastroje min 3-20 mm ANO
Srovnavaci frézka

Popis - parametry Splfiuje POiAf:ig;;r;‘] parametr
1. Minimalni délka stoll 2700 mm ANO
2. Minimalni Sitka pracovni hiidele 510 mm ANO
3. Pracovni htidel o minimalni prdméru 100 mm pro zajisténi bezpeéného uchyceni nastroje, minimalné 4 ks nozl ANO
4. Flexibilni bezpec¢nostni kryt pro maximalni bezpec¢nost pfi vyuce ANO
5. Minimdlni poZadovany maximalni Ubér 6 mm ANO
6. Pravitko pro praci 90° a 45°s vyklopnou lisStou umoziiujici bezpe¢né vedeni dilce bez pfehmatavani i nad pracovni hideli ANO

pro vyssi bezpecnost pfi vyuce

Automaticka olepovacka hran

Popis - parametry

Spliiuje poZzadovany parametr|

ANO/NE
1 Olepovani hran z role tl. 0,5 mm, tl. 1 nebo 2mm s radiusy R=1 nebo R=2mm, hran v pruzich (ndklizek) tl. minimalné 3 ANO
mm
2. Délka pracovniho stolu min. 2300mm ANO
3. PInohodnotné opracovani dilct vé. rozkovani od délky dilce 75 mm a vysky dilce az 60 mm. roe:i;i;zn;zzzni
4. mechanické nastaveni —z ¢elni strany stroje. ANO
5. Diamantovy frézovaci nastroj s moznosti nékolikanasobného prebrouseni. ANO
6. Nanaseni tavného lepidla na dilce vysky 10 — 60 mm. ANO
7. Vyménitelnda vanitka na lepidlo véetné nanaseciho vdlce. ANO
8. samostatné digitdlni ovladani teploty lepidla ve vanicce a na vélecku. ANO
9. Hrubé kapovéni - pro odstfizeni pasky o tloustce do 3 mm z hlavni role. Kyvné uloZeni agregatu pro plynulé odstfizeni ANO
pdsky za chodu stroje aby nedochazelo ke kratkodobému zadrzeni olepovaného dilce béhem stfihu.
10. Lisovaci jednotka - 3-valcova lisovaci jednotka s kopirovanim a vyskovym vedenim hrany pro perfektni a pevné nelepeni ANO
hrany na dilec. Jednotlivé pritlacné valce musi byt jednoduse vyjimatelné pro lepsi udrzbu a ocisténi.
11, Kombinovand frézovaci a rozkovaci jednotka pro zajisteni podélného opracovéni presahu ofrézovanim do vysky dilce 60 ANO
mm. PIné zaobleni (orozkovani) dilct délky od 75 mm
12. |MoiZnosti zakonceni hrany - Rovné, Sikmé a s radiusem ANO
13. |Vysuvny pracovni stll ANO
14. |Siroky podavaci pas ANO
15. JAutomaticky osttik plosnych cidlin, Antiadhezivni ostfik dilce ANO
16. |Radiusova — profilova cidlina s kopirovanim ve dvou ANO




Tesafﬁ pila

Popis - parametry

Spliiuje poZzadovany parametr|

ANO/NE

1. Minimalni primér pilového kotouce 500 mm ANO
2. Minimdlini profez 175 mm p¥i 90° a 120 mm pfi 45° ANO
3. Pohyblivy pilovy vozik min 2200 mm ANO
4, Podélné pravitko do Sife 1000 mm ANO
5. Horni odsavaci kryt na vyloZznikovém rameni ANO
6. Motorické zvedani a naklapéni kotouce ANO
Sirokopasova bruska

Popis - para;try Splriuje poi:ﬁg;;r;\} parametr|
1. motorizovany zdvih stolu véetné pozicionéru stolu ANO
2. Minimalni Sitka pracovni hiidele 1000 mm ANO
3 fizeni oscilace pasu pomoci optoelektronického snimace s infracervenym paprskem, elektronické odmérovani polohy ANO

stolu s digitalnim ukazatelem,
4. Maximalni vy$ka obrobku 160 mm ANO
5. Minimdlini vyska obrobku 3 mm ANO
6. pneumaticky zdvih vélcl z celniho panelu, ANO

a bruska

Popis - parametry

Spliiuje poZzadovany parametr|

ANO/NE
1. Minimalni délka stoli 2000 mm ANO
2. Minimdlni Sitka pracovniho stolu 700mm ANO
3. |Sitka brusného pasu max. 150mm ANO
4. Elektricky zdvih stolu ANO
5. Zdvih pracovniho stolu max. 420mm ANO

ilacni bruska

Popis - parametry

Spliiuje poZzadovany parametr|
ANO/NE

ANO technicky

1. Minimalni délka stol( 2000 mm rovnocenné Feten
2. Minimalni Sitka pracovniho stolu 1000mm ANO
3. Sitka brusného pasu max. 150mm, délka max. 3200mm ANO
4. elektricky pohanéna oscilace agregatu, ANO
5. Pneumatické napinani pasu ANO
6. Vyskové prestavitelna brousici jednotka ANO
7. Odsavani stolem, spodni vyvod ANO
Pasova pila
POpiS - parametry Spliuje pozAa'\?g;;r;y parametr
1. Peddl s kotoucovou brzdou pro rychlé zastaveni pasu. ANO
2. Keramickd voditka pilového pasu. ANO
3. VyvdZzena litinova kola. ANO
4. Paka pro rychlé napnuti a uvolnéni pilového pasu. ANO
5. Naklopeni stolu -6° az + 45°. ANO
6. Masivni vysoké alu pravitko pro podélné fezy. ANO
7. Jemné a plynulé nastaveni vysky fezu az do max. 463 mm. ANO technicky

rovnocenné fedeni

Soustruh na dfevo

Popis - parametry

Spliiuje poZzadovany parametr|

ANO/NE
1. Jkopirovaci zafizeni s posuvnym konikem ANO
2. |masivni ocelovy stojan ANO
3. |Presné brousené loZe ANO
4. |vretenik s motorem a nékolikastupriovou femenici ANO
5. JkuzZelovy unasec ANO
6. |noZovd hlava, ototny hrot ANO
7. trn pro vrtaci sklic¢idlo, opérka pro rucni soustruzeni ANO




Sloupova vrtacka

Popis - parametry

Spliiuje poZzadovany parametr|

ANO/NE
1. |Rozméry stolu min. 340 x340 ANO
2. |Presny pracovni stll, s T-drazkami ANO
3. [|Vrtaci vykon trvaly min. 24mm ANO
4. |Vrtaci vykon maximaini 28mm ANO
5. |KuZelové vieteno ANO
6. |Doraz vrtaci hloubky ANO
7. ]Ochranny kryt femenic s mikrospinacem ANO

Ramovy lis
Popis - parametry Spliiuje poZzadovany parametr|

ANO/NE
1. |Ramovy lis-robustni rdm, s lisovacimi jednotkami. ANO
2. |Zdvih lisu min. 90 mm a pracovni tlak min. 2 500 kg. ANO
3. |Uhlova pFesnost. ANO
4. |Poutiti pro lepeni a lisovani korpusd, ramu, sparovek apod. ANO
5. |Centréini hydraulicka jednotka. ANO
6. |Jednotky lisu ovlddané jednou ru¢ni pakou ANO

Maly profesionalni CO2 laser a gravirka
Popis - parametry Splriuje poi:ﬁg;;r;\} parametr|

1. |Maximalni rychlost prace: Osa X: 1500 mm/s, zrychleni 20.000 mm/s-2. Osa Y: 800 mm/s, zrychleni 4.000 mm/s-2 ANO
2. |Presnost pfi gravirovani: 420 DPI ANO
3. |Laserovy ukazatel polohy pracovni hlavy, Automaticka kontrola odsavace spalin ANO
4. |Opticky vykon min 80 W ANO
5. |Pracovni plocha min 600x400 mm ANO




Technicka specifikace jednotlivych stroju

5 0sé obrabéci centrum - Minimalni poZzadované technické parametry zafizeni

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1 5 programovatelnych os (X, Y, Z, C, A) ANO
2. Portdlova konstrukce pro zajisténi maximalni pfesnosti obrabéni ANO
3. Pohon portalu zajistén synchronné (vpfedu i vzadu) digitalnimi motory ANO
4. Minimalni obrobitelné rozméry pomoci hlavniho vietena: délka (X) 3 100 x $itka (Y) 1 400 x tloustka (Z) 160 mm ANO
5. Maximalni vyhrazeny prostor: délka max. 6 900 mm, hloubka max. 4 150 mm, vyska max. 2 650mm ANO
6. Kyvadlovy zplisob vyroby - moZnost rozdéleni pracovniho pole aZ na ¢tyfi pracovisté, kdy na neaktivnim probiha ANO
zakladani polotovar( nebo vyjimani hotovych vyrobkd, a na aktivnich pracovistich soucasné probihd obrabéni.
7. Zabezpeceni pohyblivych ¢asti stroje pomoci tzv. ochranného narazniku umisténym na portalu stroje ANO
8. Technické provedeni pro instalaci bez bezpe¢nostniho oploceni v rozsahu 360° ANO
9. Vysuvné ocelové dorazové koliky, min. 16ks s elektronickou kontrolou dovfeni pro zajisténi bezpecnosti ANO
Konzolové provedeni pracovniho stolu s minimalnim poctem 6 konzol, v rozsahu doddvky min. 22 ks upinacich
10. [podtlakovych upinaci s vyskou 100 mm + min 4 ks pneumatickych upinacich prvkd pro obrobky s malou zakladnou ANO
s tloustkou aZ pro upnuti v rozsahu min 8.78 mm
11, Upinaci systém na bazi vakua, vykon podtlakového Cerpadla, upinani pomoci pfisavek + moznost upinani pomoci ANO
Sablony
12. |Rizené nakladaci liziny pro zakladani t&zkych vyrobkd v minimalnim rozsahu 4 ks ANO
13, LED asistent pro zobrazeni pozice konzoli a podtlakovych upinacich prvki v ose x a Y, pro zajisténi bezpecného upnuti ANO
obrobku
14. 2 ks nesena laserova ukazovatka s moznosti vysviceni pozice upinacich prvkd a obrysu obrobku pro vys$si bezpeénost ANO
pripravy obrobku
15. [Hlavnivieteno 5 osé min 10 kW (S6), ANO
16. |Vrtaci hlava s min. 12 ks vertikalnich vrtakd, 4 ks horizontélnich vrtakd pro osu X a 2 ks horizontalnich vrtakd pro osu Y ANO
17. |Oto¢na drazkovaci pilka X/Y ~ 0/90° ANO
18. |Min. 14 mistny neseny talifovy zdsobnik nastrojl ANO
19. [Min. 11mistny pevny linearni zasobnik véetné mista pro pilovy kotou¢ prdméru max 350 mm ANO
20. [Ridici systém s irokouhlym multidotykovym displejem roe:iz;zn;zgm
21. [|Prostorovy skener na portdlu stroje pro zabranéni kolize s obsluhou ¢i materidlem ménN:),:iih;;ign;
22, leﬁrjOSt spusténi nebo preruseni programu obrabéni pfimo na pohyblivém portélu stroje, umoznujici vizudlni kontroly ANO
pfi vyuce
23 Ovladaci software 1x pro stroj a 1 x pro kancelat v CJ a AJ; programovaci software pro 5 osy stroj s 3D zobrazenim ANO
obrobku
Programovaci software pro 5 osé obrabéni 30 mistna vyukova multilicence pro Skolni vyuku uréend pro ucebny s 3D
o zobrazenim obrobku véetné licence simulatoru préce realného CNC stroje v¢. shodnych nastrojl jak osazeni na stroji, ANO
grafické zobrazeni Ubéru materialu, uvedeni potfebného ¢asu (max.odchylka +/- 10%) potfebného pro obrobeni pro
kontrolu nebezpeci kolize ndstroje s obrobkem, nebo upinacimi elementy.
25. |licence pro import soubort ANO
PFipojeni stroju na odsavaci zatizeni véetné osazeni briketovaciho lisu
e
1.]Ptipojeni jednotlivych stroji na centralni odsavaci systém ANO
2. |Briketovaci lis - Pfimé napojeni k centrdlnimu odsavani, odpraseni dilny ANO
3. JAutomaticka regulace délky a kvality briket ANO
4. |lis s hydraulickym agregatem pod nasypku bez chladice oleje ANO
5. JKryty pro venkovni instalaci ANO
6. |Tlumic vibraci pro lisovani obtizné lisovatelnych materiald ANO

Tloustkovaci frézka

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany
parametr ANO/NE




1. Pracovni $ifka min 630 mm ANO
2. Tlouskovani obrobku do tloustky max. 300 mm ANO
3. PoZadovany maximdlni ubér 8 mm ANO
4. Litinové provedeni pracovnich stolli pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti ANO
5 Programové nastaveni tloustky pomoci barevného dotykového displaye s moznosti vyvolani pfedchozich hodnost ANO
pomoci tlacitka rychlé volby
6. Pracovni htidel o minimalni priméru 120 mm pro zajisténi bezpecného uchyceni nastroje, minimalné 4 ks nozd ANO
7. 2 odleh¢ovaci vélecky v pracovnim stole ANO
8. 2 ks hornich vyvaZecich vélct pro minimalizaci efektu tzv. ,zakousnuti” ANO
9. Délené provedeni poddvaciho valce pro zajisténi maximalni bezpecnosti pfi vklddani nestejné vysokych obrobkd ANO
Spodni frézﬁ s cepovacim stolem
e

1. Motoricky zdvih frézovaciho vietena s digitdlnim odectem vysky ANO
2. Otacky pracovni htidele min v rozsahu 3000/4500/6000/7000/10.000 ot/min ANO
3. Maximalni primér nastroje pro ¢epovani min. 350 mm ANO
4. Maximalni prdmér nastroje pro podélné frézovani min.260 mm ANO
5. Pracovni htidel s moZnosti vymény pracovniho trnu o priméru 30 nebo 50 mm ANO
6. Minimalni primér néstroje, ktery je moZno ukryt pod pracovni stll 320x 95 mm ANO
7. Bezpecnostni pravitko ANO
8. Kopirovaci bezpecnostni kryt pro frézovani tvarovych obrobki ANO
9. Podavac s min 4 ks poddvacich valcl o priméru min 120 mm, ANO
10. Konzolovy systém umozniujici vychyleni a trvalé zavéseni podéIného frézovaciho pravitka na stroji i pfi pouZziti ANO

¢epovaciho krytu pro zamezeni fyzické ndmahy studentd

Vicevietenova kolikovacka

Popis - parametr

Splfiuje pozadovany

parametr ANO/NE

1. Minimdlné 21 vieten provedeni rychlovyménné ANO
2. Minimalné 3 ks pfitlacnych pistl ANO
3. Start/Stop pomoci nozniho pedalu ANO
4, 2 ks podélnych pravitek, kazdé min 1500 mm ANO
5. Pneumatické prekldpéni pro vrtani horizontalni a vertikalni ANO
Formatovaci pila s hornim ovladanim

e
1. Formatovaci vozik umoznujici minimalni délku fezu 3500 mm ANO
2. Maximalni pilovy kotou¢ pfi poufZiti predifezu min 400 mm ANO
3. Maximalni pilovy kotouc bez pfedifezu min 350 mm ANO
4. Horni ovladaci panel ve vysce oci s barevnou dotykovou obrazovkou, moZnosti zadavani Sifky fezu paralelniho pravitka, ANO

vysky rezu a sklonu pilového kotouce.
5. Sitka fezu motorického paralelniho pravitka min 1500 mm ANO
6. Profez 90°min 125 mm, profez 45°min 90 mm ANO
7. Pneumatické spusténi predrezu pod pracovni stil pro zajisténi bezpecnosti ANO
3 Opticka signalizace (LED diody) vysunutého predfezového kotouce zobrazujici zvysené nebezpecni pfimo v pracovnim ANO

stole stroje
9. Bezdratové spusténi a vypnuti hlavniho i pfediezového pilového kotouce umisténé na pilovém voziku ANO
10. |DigitdIni odecet pozice na pFicném pravitku ANO
11. |Systém indexovanych zaraZzek pro usnadnéni nastaveni Ghlu pfi¢éného pravitka s kompenzaci délky. ANO
12. [JHorni odséavaci hubice na vyloZném rameni ANO
Dlabs Ek_a

o _paramer ratmns O/
1. Minimdlini velikost stolu 600x300 mm ANO
2. Jednopakové provedeni ANO
3. Horizontdalni pohyb min 180 mm ANO
4. Minimalni hloubka vrtani/dlabani 150 mm ANO
5. Vyskovy pohyb stolu v rozsahu min 145 mm ANO
6. Otacky vietena min 3000 ot/min ANO
7. Sada klestin pro upindni nastroje min 3-20 mm ANO




Srovnavaci frézka 2x

Popis - parametr

Splfiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. Minimalni délka stol( 2700 mm ANO
2. Minimdlni Sitka pracovni hiidele 510 mm ANO
3. Pracovni htidel o minimalni priméru 100 mm vcetné bezpecného zajisténi uchyceni nastroje, minimalné 4 ks nozu ANO
4. Flexibilni bezpe¢nostni kryt pro maximalni bezpecnost pfi vyuce ANO
5. Minimalni poZadovany maximalni Ubér 6 mm ANO
6. Pravitko pro praci 90° a 45°s vyklopnou listou umoZiujici bezpecné vedeni dilce bez pfehmatavani i nad pracovni ANO
hrideli pro vyssi bezpecnost pri vyuce
Auto 'natick_a’ olepovacka hran
Popls _paramen et aO/NE
1. Olepovani hran z role tl. 0,5 mm, tl. 1 nebo 2mm s radiusy R=1 nebo R=2mm, hran v pruzich (ndklizek) tl. minimalné 3 ANO
mm
2. Pravostranné provedeni stroje (olepovana je prava strana dilce) ANO
3. Rychlost posuvu min 11 m/min roﬁ:iz;zn;zgm
4, Dostatecné dlouhé (min. 60cm) vstupni pravitko pro zakladani rozmérnéjsich dilct ANO
5. Manualni nastaveni vysky pfitlatného tramce ANO
6. Manudlni nastaveni polohy vstupniho pravitka ANO
7. 3 pfitlacné vélce s pneu. pfitlakem ANO
8. Kapovaci agregat s vedenim, 2 motory ANO
9. Pilky na kapovacim agregatu manalné naklopitelné ANO
10. |Frézovaci agregat s manualni zménou na min. 3 polohy (napf. tl. 0,5/R1/R2mm ) ANO
11. |Profilové cidliny s bezndfadovym vyménnym systémem pro hrany s R1 a R2 ANO
12. |Profilové cidliny vybaveny kopirovacimi koly, ne kluznymi patkami ANO
13. [Plosné cidliny s automaticky fizenym priskokem a odskokem a noZi umisténymi na te¢né kopirovaciho kola ANO
14. Vedeni podavaciho pasu uloZené na opracovanych vodicich profilech s palkulatym profilem kvali pfesnosti a Zivotnosti ANO
vedeni
15. |2 rady pfitlacnych kolecek po celé draze vedeni dilce pro maximalni presnost drZeni i malych dilch ANO
16. Ovladaci dotykovy panel umoznujici pfestaveni min 4 poslednich vyvolanych program(. Moznost odectu evidence ANO

nalepenych metr( i celkové pocitadlo dilct celkové. Ovladani v ¢eském jazyce

Tesarska pila

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. Minimalni prdmér pilového kotouce 500 mm ANO
2. Minimalni profez 175 mm pfi 90° a 120 mm pfi 45° ANO
3. Motor min. 9,2 kW (S6) ANO
4. Pohyblivy pilovy vozik min 2200 mm ANO
5. Podélné pravitko do Sife 1000 mm ANO
6. Horni odsavaci kryt na vyloZznikovém rameni ANO
7. Motorické zvedani a naklapéni kotouce ANO
Sirokopasova bruska
o _paramen ratmrs O/
1. motorizovany zdvih stolu véetné pozicionéru stolu ANO
2. Minimalni Sitka pracovni hiidele 1000 mm ANO
3 fizeni oscilace pasu pomoci optoelektronického snimace s infracervenym paprskem, elektronické odmérovani polohy ANO
stolu s digitalnim ukazatelem,
4. Maximalni vyska obrobku 160 mm ANO
5. Minimalni vyska obrobku 3 mm ANO
6. pneumaticky zdvih vélcl z ¢elniho panelu, ANO
Pasova bruska
o
1. Minimadlni délka stoli 2000 mm ANO
2. Minimdlni Sitka pracovniho stolu 700mm ANO
3.  |Sitka brusného pasu max. 150mm ANO
4. Elektricky zdvih stolu ANO




|5. IZdvih pracovniho stolu max. 420mm ANO
Oscilaéni brusk_a
Fopls _paramen ratrs O/
1. Minimalni délka stoli 2000 mm ANO
2. Minimalni Sitka pracovniho stolu 1000mm ANO
3. Sitka brusného pasu max. 150mm, délka pasu max. 3200mm ANO
4. elektricky pohanéna oscilace agregatu, ANO
5. Pneumatické napinani pasu ANO
6. Vyskové prestavitelna brousici jednotka ANO
7. Odsavani stolem, spodni vyvod ANO
P_a’s,o a pila
i
1. Peddl s kotoucovou brzdou pro rychlé a bezpecné zastaveni pasu. ANO
2. Keramickd voditka pilového pasu. ANO
3. VyvdZzena litinova kola. ANO
4. Paka pro rychlé napnuti a uvolnéni pilového pasu. ANO
5. Naklopeni stolu -6° az + 45°. ANO
6. Masivni vysoké alu pravitko pro podélné fezy. ANO
7. Jemné a plynulé nastaveni vysky fezu aZ do max. 463 mm. ANO

Soustruh na dfevo

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. |kopirovaci zafizeni s posuvnym konikem ANO
2. |ocelovy stojan ANO
3. |Pfesné brousené loze ANO
4, Jvretenik s motorem a nékolikastupriovou femenici ANO
5. |kuZelovy unasec ANO
6. |noZova hlava, otoény hrot ANO
7. |trn pro vrtaci skli¢idlo, opérka pro ru¢ni soustruzeni ANO
Celni bruska
. Spliiuje pozadovany
Popis - parametr parametr ANO/NE
1. |Dva kotouce max. 600 mm ANO tECh,nvldfy .
rovnocenne reseni
2. |Naklapéni stolu +45-45 ANO
3. JRozmér stolu min. 700 x 300 mm ANO
4. |Vyska stolu max. 900 mm ANO
Sloupova vrtacka 2x
. Spliiuje pozadovany
Popis - parametr parametr ANO/NE
1. JRozméry stolu min. 340 x340 ANO
2. |Presny pracovni stdl, s T-drazkami ANO
3. |Vrtaci vykon trvaly min. 24 mm ANO
4. Vrtaci vykon maximalni 28 mm ANO
5. |KuZelové vieteno ANO
6. |Doraz vrtaci hloubky ANO
7. )Ochranny kryt femenic s mikrospinacem ANO
Vrtaci dlabacka

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. |Vrtaci agregat se pohybuje pomoci paky do fezu a zpét po rybinovém vedeni. ANO
2. |Druha péka posouva pracovni stl ANO
3. |Pracovni stll prestavitelny pomoci ovladaciho kola. ANO
4, JRozmér pracovniho stolu min. 600 x 300 ANO
5. |Maximalni zdvih bfemene min. 220 mm ANO
6. [Hloubka dlabu min. 180 mm, délka dlabu min. 200 mm ANO




Vrtaci a lisovaci stroj s horizontalni vrtaci jednotkou + pfisluSenstvi

Popis - parametr

Splfiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. |Systém dorazl ANO
2. JAutomatické zjistovéni pozic vrtani ANO
3. JAutomaticky najizdéjici osy Xa Y ANO
4. [Horizontdlni vrtaci jednotka ANO
5. |Komfortnéjsi a rychlejsi vyména vrtacich hlav ANO
6. |presné vyvrtani otvord pro hmozdinky nebo koliky a spojovaci kovani diky horizontalni vrtaci jednotce ANO

Olepovacka hran ruéni + pFislusenstvi

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany
parametr ANO/NE

ANO technicky

1. |vyska hrany 18-65 mm rovnocenné feseni
2. |Tloustka hrany 0,5 -3 mm ANO
3. JVnitfni polomér min. 50 mm ANO
4. |Doba ohfivani do 8 min ANO
5. |Véhamax.7,9 kg ANO
6. |JRychld Gprava hran ANO
Ramovy lis
R
1. |Ramovy lis-robustni rdm, s lisovacimi jednotkami. ANO
2. |Zdvih lisu min. 90 mm a pracovni tlak min. 2 500 kg. ANO
3. |Uhlova pFesnost. ANO
4. |Poufiti pro lepeni a lisovani korpus(, rdm, sparovek apod. ANO
5. ]Centralni hydraulickd jednotka. ANO
6. |Jednotky lisu ovladané jednou ruéni pakou ANO
Kartacovaci stroj
e
1 Stroj uréeny pro Cisténi povrchi po predchazejicich operacich. PouZiti také na lesténi povrchl a dokoncovaci jemné ANO
brouseni.
2. |motor min. 1 x 5,5 HP (4 kW) pro kaZdy agregat, prdmér pracovniho nastroje min. 120 - 300 mm, ANO
3. [|nezdvislé nastaveni vysky pracovnich jednotek, ANO
4. |vyskové nastavitelné pogumované pfitlacné valce ANO
5. |elektricky zdvih pracovnich jednotek + stupnice s ukazatelem vysky agregatu, ANO
6. |upinaci hfidel min. primér 40 mm, ANO

Rucni pasova pila

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. |Hloubka fezu minimdiné 305 mm ANO
2. |Rychlost fezu 6,9 - 16,6 m/s ANO
3. |Nataceni pilového pasu 0-30° ANO
4. |Hmotnost do 13,7 kg ANO

Automaticka cinkovacka

Popis - parametr

Splfiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. |Dvouosy frézovaci stroj pro vyrobu rybinovych spojli zasuvek, korpust a dalsich nabytkovych prvk. ANO
2. |Frézovéni ozubi riznych vysek. ANO
3. |zakladani a fixace dilli je ru¢ni s pomoci pneumatickych pritlaka. ANO
4. |Ovladani stroje je provadéno pomoci spinace a panelu s numerickym fizenim. ANO

Bruska nastroji

Popis - parametr

Spliiuje pozadovany

parametr ANO/NE
1. Juniverzaini opérna ty¢ — hrazda s nastavovaci matkou ANO
2. |brusny kotou¢ min. 250 mm ANO
3. Jobtahovaci koZeny kotou¢ min. 220 mm ANO
4. |pripravek na brouseni rovnych dlat a Zelizek hoblikd ANO
5. Vanicka s magnetem a Skrabkou, ANO
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Truhlarna - ruéni naradi

Cena za 1 ks bez

Popis polozky a technicka specifikace ks DPH Cena celkem bez DPH | Cena celkem s DPH
vrtaci sroubovak, napéti min.10,8V, 2x akumulator min 2,6Ah,
kroutici moment min. 16Nm, Uhlovy nastavec, hmotnost max. 3 8797,00 26391,00 31.933,11 K¢
0,9kg
vrtaci Sroubovdk, napéti min.18V, 2x akumuldtor min 4,0Ah,
kroutici moment min. 50Nm, uhlovy a excentricky nastavec, 3 19099,00 57297,00 69.329,37 K¢
hmotnost max. 1,7kg
razovy utahovak, napéti 18V,2x akumulator 4,0Ah, utahovaci ) 16090,00 32180,00 38.937,80 K&
moment min.180Nm, hmotnost max.1,5kg
\{rtau k|a‘d|vo SDS+, napéti 18V, 2x akumulator 4,0Ah, energie 1 18195,00 18195,00 22.015,95 K¢
uderu min.1,8J, hmotnost max. 2,5kg
uhIoval bru§ka, napéti 18V, 2x akumuldtor 5,2Ah, priimér 1 17235,00 17235,00 20.854,35 K&
kotouce min. 125mm, hmotnost max. 2,7kg
fimocara pil éti 18V, 2x ak lator 4,0Ah i in.
primocara plva, rjape i v, vx al umu aﬂor ,0Ah, profez min 3 2294700 6884100 83.297.61 K&
120mm ve dfevé, sada vyménnych stold,hmotnost max. 2,3kg
Hvobllce PP 21,00, 1)5 zasuvka, 2x velky hrl?natyvpoderak, 1x 11 15050,00 165550,00 200.315,50 K¢
vieteno velké, 1x vieteno bedoko, 2x kli¢ do vietena
ponf)rna okruzni pila's hSto,Lj 1490mnj, prikon min. 1200W, ) 18140,00 36280,00 43.898,80 K&
profez 55mm, regulace otacek, uhel fezu -1°-47° kufr
sada pfrislusenstvi k vodici listé 2 6696,00 13392,00 16.204,32 K¢
tricka bruska, pfik in. 400W, pramér talite 150
excen,nc E? ru_s a, pfikon min , primeér talife mm, ) 17361,00 34722,00 42.013,62 K&
brusny zdvih min. 3mm, hmotnost max. 1,2kg, kufr
tricka bruska, pfik in. 400W, pramér talite 150
excen,nc E? ru_s a, pfikon min , primeér talife mm, ) 17361,00 34722,00 42.013,62 K&
brusny zdvih min. 5mm, hmotnost max. 1,2kg, kufr
vibraéni bruska, ptikon 250W, brusna plocha 80x133mm, ) 10567,00 21134,00 25.572,14 K&
hmotnost max. 1,2kg, kufr
rotacné excentlrlcka.bruska, pfikon 720W, primeér talife ) 19187,00 38374,00 46.432,54 K&
150mm, brusny zdvih 5mm, hmotnost max. 2,3kg, kufr
stoolm pila, prlkonh2200Wv, V}/ska fezu min. 80mm, thel fez -2°- 1 93810,00 93810,00 113.510,10 K¢
47°, ochrana proti poranéni ruky, hmotnost max.60kg
pokosova pila, prikon 1200W, pilovy kotou¢ max 216mm,
parametry fezu 60x305mm, Uhel pokosu 47°/46°, thel N
kapovéni 60°/60°, hmotnost max.17,8kg, podvozek, bo&ni 1 >1275,00 51275,00 62.042,75 ke
prodlouzeni stolu
oscilacni naradi, napéti 18V, 2x akumulator 4,0Ah, vodici ) 21110,00 42220,00 51.086,20 K&
stolek, hmornost max. 1,8kg
olepovacka hran, pfikon 1200W, vyska dilce 18-65mm, Uhlovy
ndstavec pro olepovani pod Ghlem, hmotnost8,4kg, profilova 1 92433,00 92433,00 111.843,93 K¢
cidlina, zasobnik hran
horni frézka, ptikon 1400W, klestiny 6-12mm, otvor stolu
63mm, hmotnost max. 4,5kg, sada 10ks nastrojd soucasti 2 27090,00 54180,00 65.557,80 K¢
dodavky
fréza na kolikové otvory pro délku ¢epu SOmnflv, S|rkaw(V:e|:/)u 4,5, 1 28736,00 28736,00 34.770,56 K&
6, 8, 10mm, hmotnost max. 3,2kg, doraz pro listy, pficny doraz
sada kolikl a nastroju 1 7259,00 7259,00 8.783,39 K¢
sada spojovacich prvkud 1 12123,00 12123,00 14.668,83 K¢
hoblik, pfikon 720W, Sitka hoblovani 65mm, hmotnost max. .
2,4 kg kufr 2 9848,00 19696,00 23.832,16 K¢
kartacovaci bruska, pfikon 1500W, prdmér nastroje 150mm, 1 11561,00 11561,00 13.988,81 K¢
hmotnost max. 7,5kg
pasova bruska, prlkorj 1910W, brlu?na r?locha 75x135mm, 1 18319,00 18319,00 22.165,99 K&
hmotnost 4,0kg, dodavano s vodicim ramem
sada oleju 2 3600,00 7200,00 8.712,00 K¢
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vysavac, pfikon 1200W, objem nadoby 26l, spinaci zasuvka pro

2400V, hmotnost max. 13,7kg, dok na hadici, moznost pfipojit | 2 17762,00 35524,00 42.984,04 K¢
externi odpadni nddobu, kompatibilita bluetooth

externi odpadni nddoba, objem min. 20l, hmotnost max. 7,0kg | 1 11468,00 11468,00 13.876,28 K¢
Uklidova sada D 27mm, kufr 1 2479,00 2479,00 2.999,59 K¢
uklidova sada D 36mm, kufr 1 5577,00 5577,00 6.748,17 K¢
vysypaci vak pro vysavac 2 5053,00 10106,00 12.228,26 K&
sada nastroju s rozhranim FastFix 2 14108,00 28216,00 34.141,36 K¢
sada bitl s rozhranim FastFix - 6ks 2 1222,00 2444,00 2.957,24 K¢
sada bitll s rozhranim FastFix - 6ks v pouzdie 2 647,00 1294,00 1.565,74 K¢
sada nastroju s rozhranim FastFix 50mm 2 2632,00 5264,00 6.369,44 K¢
adaptér FastFix - SDS+ 1 557,00 557,00 673,97 K¢
sadavrtakd SDS+ - 7ks 1 2231,00 2231,00 2.699,51 K¢
pilovy kotou¢ na lamino 160mm 2 3787,00 7574,00 9.164,54 K¢
vodici lista 800mm 2 1964,00 3928,00 4.752,88 K¢
sada oscilacnich nozd - 7ks 2 1443,00 2886,00 3.492,06 K¢
hoblovaci nGz 65mm HM 2 539,00 1078,00 1.304,38 K¢
dratény kartac¢ 150x85x50mm 1 3204,00 3204,00 3.876,84 K¢
sisalovy karta¢ 150x85x50mm 1 1865,00 1865,00 2.256,65 K¢
nylonovy karta¢ 150x85x50mm P80 1 3115,00 3115,00 3.769,15 K¢
sada Sroubovakd 7ks 2 971,00 1942,00 2.349,82 K¢
rychloupinaci svérka 1250mm 5 1020,00 5100,00 6.171,00 K¢
rychloupinaci svérka 150mm 5 613,00 3065,00 3.708,65 K¢
rychloupinaci svérka 300mm 6 699,00 4194,00 5.074,74 K¢
rychloupinaci svérka 450mm 6 785,00 4710,00 5.699,10 K¢
rychloupinaci svérka 600mm 6 874,00 5244,00 6.345,24 K¢
rychloupinaci svérka 900mm 6 1040,00 6240,00 7.550,40 K¢

Cena celkem bez DPH

1.162.430,00 K¢

Cena celkem v¢. DPH

1.406.540,30 K¢
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OP Tesarna - ruc¢ni naradi

Popis polozky a technicka specifikace

ks

Cena za 1 ks bez
DPH

Cena celkem bez DPH

Cena celkem s DPH

2-rychlostni vrtaci Sroubovék s nastavitelnym utahovacim
momentem min. 30Nm, napéti min. 12V, 2x akumulator min.
2,0Ah, moznost osadit min. 3 nastavci, skli¢idlo min. 10mm,
nabijecka, kufr, hmotnost max 1,0kg

9168,00

36672,00

44373,12

Razovy Sroubovdk s nastavitelnymi otackami a utahovacim
momentem v hodnoté min. 225Nm, napéti 18V, rozhrani 1/4",
2x akumulator min. 5,0Ah, nabijecka, kufr, hmotnost max.
1,7kg

14834,00

44502,00

53847,42

2-rychlostni vrtaci Sroubovék s nastavitelnym utahovacim
momentem min. 130Nm, napéti min. 18V, 2x akumulator min.
5,0Ah, pfednastavené vrtaci podminky, konektivita Bluetooth,
skli¢idlo min. 13mm, nabijecka, kufr, hmotnost max. 2,2kg

15829,00

63316,00

76612,36

kombinované kladivo SDS+ se ¢tyfmi reZimy, energie Uderu
min. 2,5J, napéti 18V, 2x akumulator min. 5,0Ah, nabijecka,
vyménné sklicidlo, kufr, hmotnost 3,5kg

21599,00

43198,00

52269,58

razovy utahovdk s nastavitelnymi otackami a utahovacim
momentem v hodnoté min. 740Nm, napéti 18V, rozhrani 1/2"
s Cepem pro vrtani, 2x akumulator min. 5,0Ah, nabijecka, kufr,
hmotnost max. 2,3kg

17268,00

17268,00

20894,28

2-rychlostni Ghlova vrtacka, skli¢idlo 13mm, napéti 18V,
kroutici moment min. 1220Nm, hmotnost max 6,5kg

11975,00

11975,00

14489,75

Uhlova bruska, prdmér nastroje 125mm, profez min. 33mm,
napéti 18V, 2x akumulator min. 5,0Ah, kufr, hmotnost max.
2,5kg

17859,00

35718,00

43218,78

Uhlova bruska, primér nastroje 230mm, profez min. 65mm,
napéti 18V, 1x akumulator min. 12,0Ah, kufr, hmotnost max
5,3kg

23048,00

23048,00

27888,08

nazky na plech s rotaéni hlavou, variabilni rychlost fezani,
min. profez ocel - 2,0mm, hlinik 3,0mm, napéti 18V, hmotnost
max. 2,6kg

10809,00

10809,00

13078,89

oscila¢ni naradi s rozkmitem min. 4,2°, variabilni upnuti
nastroje v min. 10 polohach, bezklicova vyména nastroje,
regulace otacek, napéti 18V, 2x akumulator min. 5,0Ah, kufr,
hmotnost max. 1,9kg

15538,00

15538,00

18800,98

pokosova pila, profez pfi 90°min. 95mm, délka fezu 340mm,
prdmér nastroje min. 300mm, napéti 18V, hmotnost max.
22,5kg

30539,00

30539,00

36952,19

stojan pro pokosovou pilu, pracovni vyska min. 800mm, min.
slozend délka 1200mm, max. rozlozena délka 3000mm,
nostnost min. 250kg, hmotnost max.23kg

8849,00

8849,00

10707,29

okruzni pila, profez pfi 90° min. 66mm, nastaveni Uhlu fezu az
na 45°, napéti 18V, kufr, max. hmotnost 4,3kg

9169,00

27507,00

33283,47

stolni pila, min. profez pfi 90° 60mm, nastaveni Ghlu fezu min
47°, napéti 18V, 1x akumulator min. 12,0Ah, hmotnost max.
22,5kg

30249,00

30249,00

36601,29

stojan pod stolni pilu, pracovni vyska min. 550mm, nosnost
min. 80kg, hmotnost max. 6,7kg

3609,00

3609,00

4366,89

pila ocaska, profez - dfevo min. 300mm, ocel - 20mm, napéti
18V, 2x akumulator min. 9,0Ah, pfednastavené rezné
podminky, konektivita Bluetooth, kufr,nmotnost max. 4,3kg

18139,00

18139,00

21948,19

pfimocara pila, profez - dfevo min. 130mm, ocel - 10mm,
nastaveni predkmytu a Uhlu fezu az 45°,napéti 18V, 2x
akumulator min. 5,0Ah, horni rukojet, kufr, hmotnost max.
2,9kg

16410,00

32820,00

39712,20

primocara pila, profez - dievo min. 130mm, ocel - 10mm,
nastaveni predkmytu a Uhlu fezu aZ 45°,napéti 18V,

9369,00

18738,00

22672,98

aplika¢ni pistole na tmely 600ml v Al folii,vytla¢na sila min
4000Nm, nastavitelna rychlost, napéti 18V,1x akumulator
min. 2,0Ah, hmotnost max. 2,3kg

12310,00

12310,00

14895,10

valec pro aplikacni pistoli na aplikaci z kartuse 310ml

1857,00

1857,00

2246,97
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horni frézka, upinani 6mm, regulace otacek, napéti 18V, max.

10809,00 21618,00 26157,78
hmotnost 3,6kg 2
re.tezova pila, délka listy 400mm, napéti 18V, 1x akumuldtor 1 20208,00 20208,00 2445168
min. 12,0Ah, hmotnost max. 6,4kg
nabijecka 14,4-18V pro 6ks akumuldtort 3 7699,00 23097,00 27947,37
nabijecka 12V pro 4ks akumulator 3 3319,00 9957,00 12047,97
prasf)\’/nl opasve.I& vy'polstrc’)vvane Sle a prodys$ny pas, dvojité 3 1811,00 5433,00 6573,93
prositi a pevnéjsi nytované Svy
sada 3 ks odolnych a kompatibilnich kufr( utésnénych proti
prachu a vlhku, pojezd pomoci kolecek spodniho kufru s 1 9831,00 9831,00 11895,51
teleskopickym madlem, kapacita min. 110kg
kompatibilni kufr s porfada¢em hluboky min. 1220mm 1 1374,00 1374,00 1662,54
kompatibilni kufr s porfada¢em hluboky min. 120mm a Siroky 2 847,00 1694,00 2049,74
max.250mm
kompatibilni kufr s pofada¢em hluboky max. 65mm 1 1294,00 1294,00 1565,74
2-rychlostni vrtacka 900W, skli¢idlo 1,5-16mm, utahovaci
moment min. 88Nm, pocet otaéek min. 1600/min, hmotnost 1 16409,00 16409,00 19854,89
max. 4,2kg
2-rychlostni ptiklepova vrtacka 1010W, sklicidlo 1,5-13mm,
utahovaci moment min. 54Nm, pocet otacek min. 3000/min, 1 10879,00 10879,00 13163,59
hmotnost max. 3,1kg
pasova bruska, pfikon min.1150W, rozmér pasu min.
100x620mm, hmotnost max. 5,3kg 1 12103,00 12103,00 14651,89
excent]rlcka.\ bru.ska, pfikon min.300W, pramér talife 125mm, 2 4669,00 9338,00 11298,98
brusny zdvih min. 2,4mm, hmotnost max. 1,7kg
excent]rlcka.\ bru.ska, prikon min. 400W, primeér talife 150mm, 2 17361,00 34722,00 42013,62
brusny zdvih min. 5mm, hmotnost max. 1,2kg
vysavac, pfikon min. 1200W, podtlak min.250bar, objem
nadrze 30, filtrace tfidy M, hmotnost max. 15kg 3 25709,00 77127,00 93323,67
fréza na kolikové otvory pro délku ¢epu 70mm, Sitka cepu 8,
10, 12 a 14mm, hmotnost max. 5,2kg 1 36183,00 36183,00 43788,69
sada Cepu Sife 8 a 10mm 1 6493,00 6493,00 7856,53
sada Cepd Sife 12 a 14mm 1 5418,00 5418,00 6555,78
hoblik, ptikon mlvn 850W, sife hoblovani 85mm, neomezena 1 17900,00 17900,00 21659,00
hloubka polodrazky, hmotnost max. 4kg
hoblovaci vélec Sife 82mm s jemnou vinou 1 5221,00 5221,00 6317,41
hoblovaci vélec Sife 82mm s Sirokou vinou 1 5221,00 5221,00 6317,41
hoblovaci vélec Sife 82mm s jednou vinou 1 5221,00 5221,00 6317,41
hoblovaci niZ pro hoblovaci valec Site 82mm 1 866,00 866,00 1047,86)
hoblovaci ndz pro hoblovaci valec $ite 82mm s jemnou vinou 1 1048,00 1048,00 1268,08
hoblovaci n0z pro hoblovaci valec Site 82mm s Sirokou vinou 1 1048,00 1048,00 1268,08
hoblovaci ndz pro hoblovaci valec Site 82mm s jednou vinou 1 1048,00 1048,00 1268,08
Okruzni pila, profez min. 132mm, pfikon min. 2300W, 1 20653,00 20653,00 24990,13
hmotnost max.18kg
?l?bIoYau vélec pro frézovani zamkd, prdmér min. 250mm, 1 16475,00 16475,00 19934.75
Sife min. 50mm
ho.blovau vélec pro frézovani sedel, primér min. 160mm, Sife 1 3575500 35755,00 43263,55
min. 80mm
fetézova pila s vodici listou 1400mm, pfikon min. 1600W,
hloubka fezu min. 330mm, uhle fezu 0°-60°,hmotnost 1 39303,00 39303,00 47556,63
max.7,0kg
akumulatorova pila na izolace s vodici listou 1400mm, napéti
18V, 2x akumulator min. 3,0Ah, hloubka fezu min 240mm, 1 28086,00 28086,00 33984,06
hmotnost max. 2,5kg
fezna souprava pro fezani tvrdych izolaci, délka min. 240mm 1 1805,00 1805,00 2184,05
fezna souprava pro fezani tvrdych izolaci, délka min. 350mm 1 2461,00 2461,00 2977,81
fezna souprava pro fezani mékkych izolaci, délka min. 350mm 1 3110,00 3110,00 3763,10
okruzni pila s listou pro fezani pokosd min. 400mm, ptikon
min. 1900W, hloubka fezu min. 85mm, hmotnost 6,8kg 1 24420,00 24420,00 29548,20
drazkovaci fréza, primér 130mm, stavitelna Sirka drazky 16- 1 26475,00 26475,00 32034,75

25mm
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akumulatorova pila s listou pro Fezani pokost min. 400mm,

napéti 18V, 2x akumuldtor min. 5,0Ah, profez min. 55mm, 1 25679,00 25679,00 31071,59
hmotnost max. 4,1kg

lemimresaerl IS IIPET
sada stopkovych fréz, 10ks, stopka 8mm 2 6708,00 13416,00 16233,36
e e I I I
;eniz;ikgsr:);t, f;’llzig min. 2200W, Site hoblovani 312mm, 1 49578,00 49578,00 59989,38
o, ke kotoute 67 3600m, hmotas: ma. o0k | 4620,00 4620,00 590,20
e T N I I
e e E e | 1| s s
Snnaitfr(;:;t;ckléa sponkovacka, délka spon 6-16mm, hmotnost 1 4032,00 4032,00 4878,72
sada 19ks HSS-G TiN vrtakd do kovu s 6-hrannou stopkou 3 1976,00 5928,00 7172,88
sada bitd do radzového utahovaku - 70ks 3 1235,00 3705,00 4483,05
Adaptér pro razovy utahovak 1/4"-1/2" 3 260,00 780,00 943,80
Adaptér pro razovy utahovak 1/2"-1/4" 3 587,00 1761,00 2130,81
Nastréna hlavice pro razovy utahovak 1/4" 10mm 3 109,00 327,00 395,67
Nastréna hlavice pro rdzovy utahovak 1/4" 13mm 3 121,00 363,00 439,23
Nastréna hlavice pro razovy utahovak 1/4" 17mm 3 450,00 1350,00 1633,50
Uhlovy néstavec 1/4" 90° + sada bit( 3 726,00 2178,00 2635,38
Sekac $picaty SDS+ 250mm 1 256,00 256,00 309,76
Seka¢ SDS+ 40x250mm 1 345,00 345,00 417,45
Sekac¢ SDS+ 60x250mm 1 657,00 657,00 794,97
Seka¢ SDS+ 20x250mm 1 252,00 252,00 304,92
Sada pilovych dérovek 17ks 1 6171,00 6171,00 7466,91
Sada vrtaka hadovitych vrtaku 4ks 1 703,00 703,00 850,63
Sada sukovnikl pro razovy utahovak Sks 1 4784,00 4784,00 5788,64
ProdlouZeny ndstavec pro razovy utahovak 140mm 1 450,00 450,00 544,50
Redukce 1/2" - 7/16" 1 669,00 669,00 809,49
Sada hadovitych vrtakd pro razovy utahovak 1 3439,00 3439,00 4161,19
razova Hlavice 1/2" TX40 - razovd 1 265,00 265,00 320,65
Pil kot 160x2.8x20 718 1 1198,00 1198,00 1449,58
AT Pil kot 160x2.2x20 Z32 1 2018,00 2018,00 2441,78
AT Pil kot 160x2.2x20 748 1 2512,00 2512,00 3039,52
AT Pil kot 160x2.2x20 Z48 na lamino 1 3787,00 3787,00 4582,27
Pil kot 190x2.6x30 714 1 2260,00 2260,00 2734,60
Pil kot 190x2.6x30 Z30 1 2518,00 2518,00 3046,78
Pil kot 190x2.8x30 254 1 3009,00 3009,00 3640,89
Pil kot 190x2.6x30 Z56 1 4787,00 4787,00 5792,27
Pil kot 305x2.6x30 Z80 1 3095,00 3095,00 3744,95
Pilovy kotou¢ 210x2.6x30 WZ16 1 2515,00 2515,00 3043,15
Pilovy kotou¢ 210x2.4x30 Z36 1 2593,00 2593,00 3137,53
Pilovy kotou¢ 210x2.4x30 252 1 3518,00 3518,00 4256,78
Pilovy kotou¢ 210x2.4x30 260 1 5658,00 5658,00 6846,18
Hoblovaci nliz 170mm 1 545,00 545,00 659,45
Hoblovaci niz 312mm 1 1583,00 1583,00 1915,43
Pil kot 350x3.5x30 724 1 2940,00 2940,00 3557,40
Teleskopicka vodovaha 2000-3660mm 1 9583,00 9583,00 11595,43
Elektronickd vodovaha 600mm 1 9826,00 9826,00 11889,46
Elektronicka vodovaha 1200mm 1 11793,00 11793,00 14269,53
Sada nlizek na plech - 3ks 3 1160,00 3480,00 4210,80
Sada racnovych ockoplochych kli¢t 8-22mm 3 6861,00 20583,00 24905,43




106
107

108
109

Sada hlavic 1/2" 28ks 3 3 4330,00 12990,00 15717,90
Hvobllce PP 2%00 1xvzasuvka, 2x velky hrlavnaty pjoderak, 1x 18 15050,00 270900,00 32778900
vieteno velké, 1x vieteno bedoko, 2x kli¢ do vietena

Uklidova sada primér 36mm 2 5577,00 11154,00 13496,34
Sada oscila¢nich noz( - 7ks 1 1443,00 1443,00 1746,03

Cena celkem bez DPH

1.678.566,00 K¢

Cena celkem vé. DPH

2.031.064,86 K¢
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Vas FORMAT4, zaruka vaseho uspéchul!
Nase kvalita je Vas gspéch

Od roku 1956 se zabyvame vyvojem, vyrobou a prodejem prvoffidnich dfevoobrabécich stroj(
Diky Individuainim fesenim pozvedneme Vasi vyrobu do novych dimenzi, Al UZ se jedna
cobrabén| masivnihe dfeva, vyrobu oken nebo obrabéni plastl, Formald - Tiida sama pro
sabe.

Format-4 - Produktivita sita na miru
Rychlejél. plesnéjsl, siingjsi avynosnéjsi- program Formatd posouva standard o kus dopfedul

Myni mi2ete vyuivat vyhod nadeho Know-how take Vy. Ostalnég, se nastroji Formatd ziskate
viechno z jedné ruky — fedani produktivity, siroje Isoftware, prote2e nic neponechavame
nahods

Owéfte si u nas spravnost svého rozhodnut prostiednictvim simulace Vaseho provozul
Spoleéné 5 Yaml vypracujeme fedan| zalofene na Individuainich potfebach YVag| firmy a

Zaméfene na vynos a zvyseni produkce, Vake dosavadni vyrobni procesy pfitom budou
Zacleneny do nove, ucelend a optimalizovang koncepce viroby. Nejzajimave|$l nabidkové
baligky si miizete prohlédnout nadive v nasich pfedvadacich cantrech. Vypraculeme pro \Vas
simulaci Yagehe provozu a vyrobnich procesd s vyuditim dfevoobrabéclch strajl Farmald. To
Wam pomilze nalézt nejvyhodnéjsi fedani na mnoho let dopfedu.

Fomatd — spravné rozhodnuti! Perfektni balik, kvalita a pfesnost, ktera diouho vydrzi.
Dievocbrabécl sircje Formatd [sou rakouske vyrobky Spitkové kvallty, Nejmodemajsl vyrobni

technologle a stroje ve spojeni s pribé2nou reallzac] procesi zajisténi kvality garantujl kvalitu,
pfesnost a spolehlivost Vadeho nového siroje Formatd.

YyuzZivanim sarvisni sité Formatsd ziskate hned pfi pofizeni strofe Individualni kempietnl servis.
Perfekin| poradenstvi, kompatantni okaméita pomoc aservis uzékaznika, nepfelr2ita
disponibiita strojd. ménd prostojl, optimalni zachavani hodnoty asnizeni naslednych nakiadi—
1o viechno Vam pfinase|i nase slugby,

DI ATUS2453608 - FORMATY jo jadnou x registrovangch znefok FELDER KG, Hafl FN 2136820 kLG Innsbasck
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Creator

Prabésne CNC obrabécl centrum se svérkovym pohonem ve smér X a pevnou portalovou
konstrukci ve sméru Y (bez nastroje) s digitalnimi pohony (jednostranné), Podstavec
obrabéciho centra Crealor e elekiricky svafen ze siinasténnych profild. Vysoka stabilita
stojanu je zaruéena ocelovym Zebrovanim uvnitf stojanu,

System vedeni osy X se syérkovym gohonem

Osa X |e pohanéna phes czubenou byl s Sikmymi bombirovanymi zuby. - Toto fedeni zarutuje
maximaini piesnosl. Pieved do pomala garantuje vysokou kvalitu obrabéni a plesne
opakovani cperaci. UioZeni je provedenc pomocl zapouzdfenych kullékovych Eelisti na
kalenych a brousenych linedrnich vedenich

Systém vedeniosy Y

Fojizdéni pevného portdiu ve sméru Y ja fizeno ples szubenou tyé s $ikmymi bombirovanymi
Zuby. Teto fedeni zarutuje maximaini pfesnost. Pfeved do pomala garantuje vysokou kvalitu
obrabéni a pfesné opakovani operaci, UloZen| je provedena pomoci zapouzdienych
kutitkevych Cefisti na kalenyeh a brousenych lineamich vedenich.

Obrébéci pole centra Creator

Pojezdova draha osy

M= 1475 mm (svérka)
= 1550 mm
Z= 225 mm

Pracovni pole:

¥= 3500 mm (nekonetnsé)
Y= 950 mm
£= B0 mm rozméry obrobku

Rychiost podohovani os
Llivisi ma pvolendmn bezpodnosinim systému (viz Odage v layoutu strops).

Strana 3z 12
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Pevny oviadaci terminal na levé strané stroje

Vybaveni:

- wykonné PC

- 24" LED baravny displej

- klavesnice, mys a podioZka pod mys
- 1 rezhrani USB

Bopis softwaru Woodtlash pro fizeni stroje:

Softwarovy balik Woodflash pra fizen| sircje obsahuje kompletni vybavenl pro fizeni CNC stroji s dvéma pracovisii — 1 strojove
pracovisté a 1 extemni pracovists,

Softwara ma tyto kamponanty:
= CNC modul

- databéze nastrojl
- programaowy aditor

CNC Board

Zakladni souasti oviadani stroje je CNC modul, Zde ize natitat a spoustét vylvofené programy. Dale zde napi. miZete vybrat rizna
pracovnl pole, ukladat zakaznické seznamy pracovnich operaci nebo vyuZivat funkel zoom. Kentrola riznych senzorG siroje
{stiateny vzduch, bezpetnostni zafizeni, indikace rychiostl posuvu atd.) a také vjbér predprogramovanych pfikazl jako napfikiad
odioZeni nastroje nebo zahfivani s atd. se rovné2 provad| pfes CNC madul,

Eregramovy editor

Programovy editor siou?i k vytvafeni individuainich CNC programd. Prestfednictvim vestavényeh variabilnich maker lze vytvaret
parametricke obrabéni. Diky jednoduché a pfehledné struktufe je vriani, frézovani a fezani extrémné rychlé. Pro programovani je k
dispozici pét dilcich ploch. Pro kontrolu programiu lze laké pfepnout na 30 nahled.

- S | — i esu e TR L TR Mercks oM . 1 e
.. = wll . Siad : i i LT i

T . = it ; — ’ Fﬁ-—_l:!.

| Q@ & Hm = S
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=

'\ databazi nastroji (Tecno-Manager) se provadi sprava viach nasirojd, kterd jsou uréeny k obrabéni na stroji. V primarnim &anéni
se rozfisujl 3 kategorie — vrtanl, frézovéni a fezan|. Kadda kategorie je navic rozélenéna na obiabéci plochy (vertikéini a
harizontaini). Pro ka2de cbrabéni [2e vytvofit a ulo2it specificks nastroje. Zde se nastavuji paramatry jako napf, délka ndstroje,
prumér, max. hioubka nebo potet otdtek. Pfes tulo databazi se take definuji kontury nastrojll pomoci souborii DXF. Lze ulosit a2
BBGO niznych nastrojl a 99 riznyeh modell osazen|

L e — e
L j » v LR L O

- pfikazy CAD (rotace, zrcadieni, opakovani atd.)

- frdzovani pisma (fonty TrueType, tutné nebo kurziva)
- vyklizeni libovolnych kontur (ostrovni frézovani)

- Bkalovani kontur

- stanoven| loglckych podminak

- ukiadani proménnych (max. 300)

- Interpolace frézovani

= virtuakni plochy v libovaing poloze

- podprogramy (uivalelské programy pro obrabeéni)

- Ffazeni sekvenci (optimalizace doby obrabéni)

- absolutni resp. relativni programavani

Aplikace téchto funkcl usnadfuje vytvafeni novych programd. Pfi ulo2eni se programy automaticky optimalizu]l vEstné kontroly
pripadnych chyb.

Dale Ize importovat soubory DXF. Speciainé soubary DXF umohuji vyu2it pojmenovani vrstev k pfitazen| spravnych nastrajl,
hioubky frézovani, kerekcl atd, bez pracného dodatetného programevani,

Soubory DXFlze otevfil pfimo v CNC modulu a neni je nutno ukiadat jinam.

Pokud je zapotfebl provest dpravy pro sifovy provoz, ize do softwarového ballku integrovat rozhrani pro £teni Larovych kodd.

[MC ATUS2453606 - FORMATY je jednou @ rogisirovanych anetek FELDER KG, Hall FN 213829 k LG Innsbruck
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teno 1 EK

24000 ot./min, keramicke loZisko s pneumaticky vytkové prestaviteinym odsavacim krytem v 2
pozicich:

- prikon: 12 KW (S86)

- piny jmenovity vykon cca pfl 12.000 otfmin - otadky: 1000 - 24000 ot/min
- poheon: 3fazevy HF motor fizeny invertorem

- smér otafeni: doprava'doleva

= 2 fizoné piipojky stlateného veduchu

= rezhrani pro pracovni jednotky

= hmotnost nasiroje: 7.5 kg

= chiazani vietena: vaduch

- cdsdvaci kryt s 2 pozicemi

Vrtaci hlava DH 17 64 15

Vriaci hiava DH 17 6H 15

= 11 vertikainich vweatan
- & horizontalnich vielan
- 1 dréZkovacl plla va smérnu X

5 i 1F. yat

Frazovaci jednotke umednufe clrézevan] dilce z 4 stran za pfedpokladu, 2& bude zachovan
pravodhly obrys dilce u vl hrany

Diky tomu lze u upnutych obrobkl zholovit pfesny hotovy rozmér a provadét oparace, jako je
wrtani a drazkovani,

Minimalni reazméry obrobkd pro 4stranne formatovani najdete v technickém ndkrasy,

Rizena pfipojka centrdiniho odsavini

Fres programove Fizeni se odsava bud vriacl hlava nebo vieteno frézky. Toto fizené Soupatko
umeznuje dosahnout optimainino edsdvaciha vykonu. Primér plipalky viz layout,

[HE ATUS2453608 + FORMATY jo jednou 2 fipstrovanych madek FELDER KG, Hall FN 213625 k LG innsbouck
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Balik vzdalenych sluzeb pfes internet:

Hardware a software pro spajenl pfes intermet. Spojeni pfes internet je nutno pfipravii u zakaznika na fidicim PC siroje. Integraci
streje do firemni sité zajisfuje zdkaznik prostfednictvim svého sprivvce sité.

N

HALL

- ICUZoVY Vypinat
- ochrannd sténa na pracovnim stols
- bezpetnostni dvefa

- idla pro kentrolu stiatengho vzduchu

Montadnl nafadi:

inbuscvy ki pro vitaci hlavu, maznice pro vriaci hlavu, Torx pro dra2kovac pliku, hakovy KIi2 pro kledtiny

Automatické centriini mazani;

Tuk j& pneumaticky rozvadén k mazacim mistlm os X, ¥ a Z, mazanl [e kontrolované podie
Intervalu, ktery je uloden v fidicim syslemu siroje, Zasobnlk maziva ma cbjem 2 kg.

DI ATUSZ453606 - FORMATE jo pednou # registrovanych snedek FELDER KG, Hall FN 213629 k | G innshrock
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Poz. @452 - 1ks
3x 400V, 50 Hz, proveden| CE

Poz, 813 - 1ks
Komunikace se strojem v testing

Poz.C15 - 1ks

Uzavieny kabelovy kanal vose X a Y
Uzavieny kabelovy fetéz pro pohyb v ose X a Y: Uzavfeny kabelovy fetéz chranl véechny
uloZens kabely, veden| a hadice pfed poskozenim.

Poz. C19 - 1ks

2, dorazovy referantni valec pro dlouhé obrobky
Druhy derazevy valec pro obrobky o rezméru X > 1400 mm. Zjednodusuje manipulacl s
vetsimi obrobky.

Poz. C200 - 1ks

Linearni vymenik s 4 misty pro pouziti pracovnich jednotek (IC23/1C 129

Linsarni vyménik pro 4 nastroje 2kracuje dobu pfipravy na minimum a e dostatetng velky pro
umisténi frdzovacich nastrojl a jednolek (viz layout). (Varanty osazen| viz layout) Max,
primér nastroje 120 mm Max. délka nastroje 100 mm

Poz. C190 - 1ks

Vriaci hlava DH 25 misto DH 17
Yrtacl hiava DM 25 BH 15 - 17 vertikainich vieten - 8 horizontainich vieten - 1 drazkovac pila
ve smearu X

DIC ATUS2453808 « FORMATA je jednou 2 registrovanych medek FELDER KG, Hall FN 213820 k LG nnsbruck
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Poz. CT0 - 1ks

Podpdmé stoly se veduchovym polétafem (pfedni + zadni)

Podpérné stoly se vzduchovym politafem (vpfedu a vzadu) misto standardnino provedeni
jsou vhodné hlavné pro zZiednodusenou manipulaci s obrobky, Pl epracovani choulostivych
materiald je feba poulit ochrannou folii, ktera zabrani jakemukoll poskozeni povrehu,

Poz. CT1 - 1ks

Skiopné podpérné stoly pro diouhé abrobky (predni + zadnl) (valetkowy stil)
Odklapény valetkovy stll rezsifule opémou plochu, Je vhadny pro obrabéni velinyeh obrobki,

Poz. €233 - 1 ks

Piiprava k plepravé pro vykladku Jefdbem
Uchyty pra vyklddku pomoc jefaby

Poz, 805 - 1ks
E-aaming WOODFLASH (GER ' ENG /FRE / POL ¢ SPA)

Poz, CE02 - 1ks
Bonus edeaming Woodflash prvnl wybava

Poz. C300 - 1ks

Zakarnikem provedena pfiprava pro dopravu stroje do dilny

Pro wykladku stroje z depravnihe prostfedku musi odbératel zajlstil vysokoadvizny vozik o
nosnosti 3 1 (resp. podie hmotnostl stroje) a s vidiiceml o délce 1150 mm, Pomocny persondl a
vybaveni pro vykladku musi byt na misté instalace v dohodnulém tase dodani

DI ATUS2453606 + FORMATA jo jednou 2 registiavanych madek FELDER KG, Hall FN 213679 k LG Innsbruck
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Poz. C301 - 1ks

Zakaznikem zafidténa spoluprace pfi dopravé stroje do dilny

K peprav stroje po slozeni z pepravniho vozidia na misto instalace zajisti zakaznik dva pomocniky (zamstnance). Pozadovane
rozmry prehed a transporinich obvor (svild sika a svila viska zarubnl) jsou: sika 2300 mm viyska 2500 mm. Pavrch po kterém se
bude stroj pemisovat musi byl pevny (beton prmyslova podiaha) a rovny.

Poz. C302 - 1ks

Zakaznikem provedena pfiprava zakladove desky pod strojem
Pfiprava u zakaznika. Zaklad pod stroj. Na misté instaiace stroje musi byt pfipraven zdkiad pod strof podie pfipsjensho nékresu
vyhevujicl nasiedujic specifikaci: rovny zaklad kvalita batonu nejmend C25/30 CX1 odolny profi zatizeni v tahuftlaky

Poz. C303 - 1ks

Pfiprava instalace stiaieného vazduchu ze strany zakaznlka

Ma misté instalace sifoje musi byt pfipravena pfipofka stiateného vzduchu podie plipojeného
nakresu vyhovujici nasledujici specifikacl: kvalita vzduchu podie ISO 8573-1-5-4-3 (lakovy
vzdisch absoluind baz cleje, maziva, kondenzatu, astic, vody), tlak v pfivodnim veden| trvate
min. B bar, pfipajeni 1/2", primér pfivednihe petrubl 16 mm

HOB/H200H300: 350 NL/min, kompresor: 470NL/min, B0l pinicim vyikonu,

H50/H500: S0CNLmin, kompresor. 850NL/min. 2001 pinicim vykonu

D-Jet: 200ML/min, kempresor. 350MLmin, 350 | pinicim vikonu

Teplotni rozmezi: +10°C a2 +50°C

Poz. C304 - 1 ks

Zakaznikem provedena priprava elektrarozvodu 3x 400

Ma misi2 Instalace stroje musi byt pfipravena slekiricka pfipojka podle piipojeného layoutu s
nidsledu]icimi parametry, provoeni napétl 3x400V +/- 5%, 50 Hz Celkovy pfikon je uveden v
layouty. Doparutens sila pajistek se mie ISt podle wbavy siroje. Pri Eastém kollsani napéti
|e doporutenc pouditl stabllizatoru. Elekirické pripojeni stroje musi provést opravnény
elekirikdf v prvni den montaznich praci.

Poz. C306 - 1ks
Zakaznikem provedena pfiprava odsavani

Na mist Instalace stroje musi byt pipravena pipojka pro odsavani podie pipojeného nakresu vyhovuici nasledujici specifikach prmr
pipoiky D=200 mm + 100 mm - odsdvaci vykon 2850 md'h - rychlost vaduchu 20 nv's - tlakova zirata 1000 Pa. Technické pipojeni
strofe k odsavan! musi provést dodavatel odsévaciho zalzeni bhem druhého dne Instalace.

B
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; T
Vadeny pane Matéjoviti,

Dékujeme Vam za Vaii poplaviu a dovolujeme si Vam nabidnout:

TLOUSTKOVACI FREZKA D9-63

yobraneni s optimiinl vhavou,

DI ATUS2453608 « FELDER & jednou ¢ tegrsiroviemech snotek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innshnck
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Novatloustkovaci frézka FELDER D 963, hoblovaci éifka 630 mm

Prednosti FELDER D 963

«  VySka tioudtkovan! 3=300 mm
Pouiti masivnich komponentl z Sedé litiny pro extrémné klidny chod
+  Plynule staviteina podavaci rychlost 4-16 m/min pro optiméini cpracavani

« Hoblovac hfidel se samonastaviteinymi nodl pro nejlepdl vysledek opracovan|

Cetné mognosti wibav

Zakladni vybava

Tloudikovaci |ednotka:

Tato lioultkavaci frézka, oplimallzovana pro maximalni naroky se Sifkou hoblavani 630 mm,
predstavuje vysoce vykanny a pfesny stroj. Inovatni oviadaci preky a velkeryse dimenzovane.
iéike a pfesne konstrukéni dily plesvédéu)i prvotfidnim zpracovanim, maximaln| pfasnost a
dlouhou Evetnostl. Ciyfi rapézove Srouby s lichobé2nikovym zaviter zaruéuji pfesné
prestaveni a garantu|l nejvyssi zatizeni iousfkovaciho stolu, Boénl podéing vedani
Integrovana ve stojanu stroje eliminuji na vystupni strand plsobicl tak posuvy a vod|
tloustkovac sitl & pfesnosti na desstinu milimetry,

Hoblovaci hfidel: >

4 noZovy hridel Setfl £as diky rychlé wymand hoblovacich no2l. Samonastavitelné noze ?

zaruful vysckou pfesnost nastaveni po jejich vwyméné. Ji2 2adné zasmoleni upavhovacich "y ’
£roubd; extrémné klidny chod diky umisténi nozl v hfidell; maximaini Hvolnost oslfl, No2ova W\. i
kruznice 120 mm =

DI ATUB2453606 + FELDER je jednou 2 registrovanych znadek FELDER KG, Hall FN 213626 k LG Innsbruck
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vani s J f

Pomoci plynule regulcvateinéd poddvaci rychlostl v roemezi 4-16 m/min dosahnete vady
dokonale epracavanéhs povrchu. A to bez ohisdu na druh a struktury dfeva

Elekfromotoricke prestavini vyiky tliouttkovaciho stolu - Vyska tloustkovani 3-300 mm.
Ctetny oviadat pro rychionastavenl, tiaditkovy oviadat pro jemné naslaveni, Pfesné
zobrazeni polohy na LED displejl.

piitiaénd lista;

Odpruzena pritlaina [Hta na vstupu | na vystupu jsou standardem - piitiateji obrobek k
protahovacimu stolu a8 eliminuji tak jeho vibrace,

Dalsi zahrnuté poloiky

Poz. @4548 - 1ks
Motor 3x 400 V S60/40% 50 Hz 7,30 kW start hvézda-trojihelnik

Poz. 242 - 1ks
MNéved na obsiuhu v Eadling

Foz.44 - 1ks

Spiraélovy hoblovaci hiidel Silenl-POWER

Movy hoblovaci hiidel Silent-POWER se spirdlovym osifim, exkluzivné v srovnavacich a
Hioustkovacich frézikach koncermu Felder. Prehled vynod. .. - Extrémné tichy, hlukové zatizeni
snizeno na polovinu - Dvacetinasobné prodiouten| 2ivotnosti ostii - Velky vyklizeci prostor pro
tfisky - Opracovani povrchu bez vytrhanl - Ctyfnasobne ostfi bfitové destitky - Redukee
potfebneno pfikonu stroje

ATUS2453606 + FELDER j& jodnou 7 registrovanych mmetek FELDER KG, Hall FN 213628 k LG nhsbyuck
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Poz. 60 - 1ks

Pfedvolba protahovaci vysky Eislicovou kigvesnici (Digl-Drive” D1) (#53)

Rizeni polohy tloustkovaciho stolu Digi-Drive D1 umo2fiuje adanim poZadovand hadnoty
polohy prasné pfenastaveni. Zadejte poZadovanou hodnotu polohy tioustkovaciho stol,
stisknéta llatiiko Start a loustkovaci stll se naprosto pfesné pfenastavi do vaml po2adované
potchy. LED displeje pro zobrazeni aktudini | po2adovane polohy, Daléi funkee: prirostkova, 4
pfedprogramovatelng polohy.

Poz. 50 - 1ks
2 vySkové stavitelng (0-0.5 mm) transparini vaice prolahovaciho stolu (853}

Poz. 64 - 1ks
Druhy ocelovy vyiahovaci valec
Prislusenstvi
2 230002 Montéz a instruktaz "STANDARD"

Urovfova doprave stroje po pevném povrchu
do budavy min, &ifka dvefi 1.2 m. Soutinnost
Zakaznika nutna.

Elektricke pfipojenl musi pfipravit zakaznik
provede kvalifikovany elekirikar,

Pokyny pra obsiuhu a Gdr2bu zafizenl a nava-
Zujici provoz zajisti pracovnik firmy

FELDER provadajici monta2, Zapls o plejimee
bude vwhotoven na liskopise FELDER

1 22-0-007 doprava ADS-41/ADS-51/A9-81/A8-51L/
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Vadeny pane Matéjowiti,

Dekujeme Vam za \Vai| poplavku a dovelujeme si Vam nabidnout:

Vyobrazani s optimaini whasou

(M ATUS2453606 + FORMATA jo jednou 2 ragistrovanych znedek FELDER KG. Hall FN 213829 k LG innshruck
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Spodni frézka znacky FORMAT-4 ve tfidé Premium, zaruka vaseho Gspéchu!

Vyrobni prednosti stroje Format-4 profil 45:

»  Eleidromotoricke vySkové a dhlové pfenastaveni s digitalnim zobrazenim palohy, Cepovaci stil
Frezovaci pravitke elekirometoricky polohovatelnd

= Cdklopne uchyceni frézovaciho pravitka pro racionalni vyusgiti

*  Pouitl masivnich komponentd z £edé litiny pro extrémné kiidny chod

* Rychié pfenastaveni diky digitainimu zobrazeni polohy pro véechny funkce

« Enermni bspora tasy diky rychlevyménnemu systamu frazovacich hfidell

DIC ATUS2453608 = FORMAT4 je jodnou 2 registrovanych mmacek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbruck
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Erézovaci jednotka;

FRézovaci jednotka s elektromotorickym viskovym a Uhlevym nastavenim a digitalnim
zobrazenim pelohy. Rychlovyménny systém hfideil ume2fiuje pfl seriovych pracich jajich
snadnou zaménu die namonlovanaho nastroje i die priméru hfidele. Frézovael hfidel s D=
30 mm a éinnou vySkou 140 mm nad rovinou stalu disponuje 5 olaékami
3500/4500/6000/8000/10000 ot/min. Speciainé pro pramyslove nasazeni byl wyvinut
cboustranny zavesny syslem frézovaci fednotky. Naklopné segmenty zebezpetujl naprosto
pfesné nastaveni pozadovanaho Uhiu nakiopeni a ryblnove vedeni 2abezpeluls pfesne
vyikove pfestaveni. Nakiapini 0"—45 smérem .dozady®. Gleta garance pro modaly
LEasy-Glide", vedeni néklopného segmentu Formal-£,

ikl szovacich hrideld

Mzomezené modnostl pouditi vaseho nového strofe budou jesté dale umocnény systémem
rychlovyménnéeha hiidele, ObzvIiasté pfi sériavych pracich ocenite mo2nost extrémné rychlé
vymény hitdeld s upnutymi nastroll €1 hfidell s riznymi upinaciml préméry. A fesnitkou na
dortu” je moznost pouZitl vysokootadkoveho hfidele pro stopxoveé frézy s rychlosti15.000
at./min,

Haklopeni frézovaciho hiidele

FORMAT-4 - naklopny frézovaci hfidel smiéirem dozadu: Vase pfednost pfi opracovani L

kaidého obrobkul i\\l\

- zvySeni bezpeinosll prace, obrobek kryje nastro| 3 .
- maZnost opracovani neomezend velkého obrobku : *\.

- wynikalici odvod odfrezovaneho matarialu

- bazproblémove pouditi podavate

Obsluha;

Otoéne oviadate umisténe na oviadacim panelu umodfiuji snadne vyskove a Uhiove
rychlonastaveni polehy frézovaci jednothy, Jemne donastaveni se provadi taéitkovym
ovladatem. Hodnotu nastavens posohy pfenlednd odelitate na cervensam LED displefi,
Digitalni zobrazen| otétek na LED displejl

DI ATUS2453608 « FORMATA je jodnou 7 registrovanych znastel FELDER KG Hall FN 213628 k LG innshrck
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Cepovaci a draZkovaci stil 1,300 mm, eloxovany

Spodni frézky s naklopnym hfidelem znatky Format-4 jsou standardné vybaveny Eepovacim
stolem. Vysoce dimenzovany a na nejvy3si zatizeni koncipovany cepovaci st se .vznadl* po
vedeni X-Rell”, dokonalém linedmim vodicim systému. Diky uspofadan| valatk do X se
vanikle zatizeni roznasl optimaing na viechny strany. Linearni pohyb kalenych valeékl po
tvrzenych a brousanych vodicich plachach zaruiuje nedosagitelnou pfesnost a lehkast chodu.
Vyrobeem garantovana zaruka 10 lel.

Frizovaci pravitko:

Frezovaci pravitko je vybaveno elektromatorickym pofohovanim. Cviadani rychienastaven|
pomoci otozneho oviadads, jamné nastaveni Uaditkovym oviadatem. Hodnolu nastaveni
cdeditate na LED disple|l vybavenem resetovaci funkel. Pravitke vybavens ochrannym krytem
Centrex. Ub&rovou stranu pravitka (ze nastavoval v rozmezi -10 a2 +35 mm, Pravitko je
uréeno pro nastroje do priméru 250 mm. Celé frézovaci pravitko lze odkiopit pod Uroven
roviny stolu. Odedvani adfrézovaného matoriale z pravitka i z pod nastroje.

Dalsi zahrnuté polozky

Poz @4545 - 1 ks
3% 400 V, vyk. st. S8, 50 Hz, 7.5 kW, pfepinat hvézds - trojuhelnik

Poz. 913 - 1 ks
Navod na obsluhu v tedling

Poz. 103 - 1ks
Frézovaci hfidal primér 30 mm, Linna vyska nad rovinou stolu 160 mm

Por. 125 - 1ks

Bezpetnostni pravitko Integral 500 mm
Bezpetnostni vodicl I8ty JIntegra™ 500 mm pro pribééné vedenl chrobku podél frézovaciho pravitka.

Poz. 184 - 1 ks
Cepovaci a pokosové pravitka 1100 mm pro oba stoly

Poz. 212 - 1ks

Cdsuvne uchycenl podavate
Odklapéc] zafizeni podavage Vam zaruéuje maximalni kemfont pfi cbsluze stroje.

[IC ATUS2453606 « FORMATA je jednou z registrovangch znetek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innsbruck
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Zakaznicks fmis  BLSGH

Vedany pana Matéjoviti,

Diékujeme Vam za Vasi poplavku a dovolujeme si Vam nabidnout:

I-'OPM‘

200062023 Strana 1 210
Chalupa Lubor

Wyobrazen| s oplmaind vwhavou

DIC ATUS2453606 + FORMATY |e jednou z registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbruck
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Formatovaci pila znaécky FORMAT-4
ve tfidé Premium, zaruka vaseho Gspéchu!

Vyhody produktu Format-4 kappa 450 x-motion

—~__Chytré dotykove oviadani
Intuitivni oviadan| pomoc| 10palcoveha smartouch oviadani s kapacitni dotykovou
obrazovkou v modermnim designu.
Databaze nasirofd (vi. pozice pfedfezu u dvousséha pledfezavaciho zafizeni a
prediezove jednatky Control)
Programy pro fezan| {zakiadni)
Pamét posiadnich viodanych hodnot
Databaze nastrojd pro importovan a8 exportovani, programova pamét
‘zdalena udrita prostfednictvim nastroje Teamvigwer
Parkovaci poloha (paraleini pravitko, oviadani pfedfezévacino zafizeni)
Inkrementaini pojizdéni os
Mnoho feznych programi
Tworba nafezovych pland pomoci optimalizaéniho sofwaru

Velka rychlost polohovani
Jese polohovani soufasni — az 50% uspora £asu ve srovnani s jinymi pramiowymi
vyrobci

~EASY Glide - otateni jednotky bez mazéni a Gdrzby
Otaten| pllového ketoute je dosaZeno osvidienym voditkem Format-4 "Easy-Glide”.
"Veden| kluznych bot" apiikované na veikorozmérové oloéné segmenty jsou vyrobeny
ze syntetického vysoce vykonnéhs materidly, klery nepodidhs opolfebenl, a prote
jsou macitiivé na prach. absalutng bezidribové a bez mazani.
Ma system _Easy-Glide™ male zaruku & et

P g stil X-R
Diky uspofadani valch z kalene ocell ve hvaru X je venikajicl Bakove zatizeni
optimalngé rozloZeno na viechny strany.

Mevznika bodove zatizen|, systém voeden ma extrémné lehky chod a diouhou
Zivotnost,

Ma spaolehlivost a pfesnost systami veden| farmatovaciha stolu X-Roll” poskytujeme
zanuku 10 fet!

DIC ATUS24536068 « FORMATA jo jodnou # registrovanych madek FELDER KG, Hall I'N 213679 K LG Innsbrick
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dednotka kotoutove pily ,155":

Jednotka kotoutove plly |e 2avésena dvakral ve velké vedalenosti, aby bylo dosageno maximaini stability,

Ctaten| ploveho kotoute je dosadeno osvédienym voditkem Format<) "Easy-Glide”,
"Wedeni kiuznych bot” aplikovane na velkorozmérové olodné segmenty jsou vyrobeny ze syntetického vysoce vywkonného materialu,
ktary nepodiéha opotfebeni, a proto jsou necitiive na prach, absolutné bezudribové a bez mazani,

Ma systém Easy-Glide® mate zaruku & lat!

Vy&ka pilave jednotky se nastavuje podé| pfesného linearniho vedeni. Dvé broutend, kalend hildele jsou vedeny &tyfml
recirkuladniml kuliEkovymi loZisky. To zarufuje extrémnd plesne, hladke a bezudribove nastaveni vyskyl

Hridal pily | uloZen v pevném krytu z Sedé litiny. Vysledkem je maximalni pfesnost a perfekini lodisko. Cela jednotka je navrZena
tak, Ze |i neni tfeba mazat.

Drazkovaci nastroje do 4ifky 19,5 mm lze upnout odstranénim zadnl kontakini pfiruby,
MNejnovéisl technalegie pehonu Femenem Poly-\ zaji$tuje maximaln| pfencs vikonu 2 motoru na hiidel kotoutove pily.

Spodni odsavani pokryva cely prostor pilove jednotky. Odvod tfisek je z hiediska odpadniho vaduchu optimainé tvarovan. Tim je
dosazenc najlepéich vysledkl sani ve spajeni s hornim krylem.

Technické parametry:
* pilovéhe kotouge: 250 - 450 mm

Skion piloveho kotouge: 0” - 457

Viydka fezu pl 30 155 mm

Vyska fezu pit 45°, 109 mm

3 ryehlosti otaéeni 3500/4500/5500 ol/min nebo 3500/4500 ot /min pf 10 kW

[H ATUBZ453608 + FORMATY je jednou z regsstrovanych metek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innsbruck
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Rizeni kappa 450 x-motion:

K oviadani slouzi barevny dotykovy monitor 10°. Oviadaci panel je namontovan ve vysce ofi.
Wéechny csy lze fidit 2 oviadacing panelu, Infultivni oviadani a grafieké razhrani usnaduji
obsluhu strcje. Soulastl oviadan| je rozhranl USE a pliprava pro sitové propojeni.

Eamétové Olo2isté programi;

-> databaze nastrojl (v. pozice pfedfezu u dvoucseho pledfezavaciho zafizeni a kontroly
pfedfezu)

> programy pra fezani (vieobecné)

- programy k jednotiivym funkcim

-> paméi postednich vic#enych hodnot

-» databaze nastrojl pro Importovani a exportovani, programova pamat

-> vzdalena udrzba prostfednicivim nastroje Teamviewer

Funkge:

-> parkovaci poloha (paraieln| pravitko, prediez)
-» pojizdeni os v krokovacim rezimu

=» inkrementaini poji2déni os

-» kapesn| kalkulatka

-= avidence spotfeby Casu/uZivatel

- funkce adminisiratora

Erogramy ! funkce pro viloznikipokesové pravitko:

== nepravy pokos

-> fez na dvejnasobny pokos (s vyjimkou stroji s Flzenym pokosowvym pravitkem)
-> provadéni pland fezéni v softwaru pro optimalizaci feznych plani

-> faz pod uhlem

=> dratkovani
-> ppakovane drazkovan|
== &lkmy fez

[HE. ATUS2453606 + FORMATY jo jodnou 2 registovanych /madek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innshrsck
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Stabifita & pfesnost ve spojeni s dostatetnou délkou fezu a kontakin plechou jsou zakiadnimi
poZadavky na dokonaly posuvny still

Hiinlkowy pesuvny stdl Formal-4 se systémem vedenl "X-ROLL" byl navrden pro nejvyssi
zatlzeni s nejlepsi snadnost| pohybu.

Prafil formatovaciho posuvneho stolu s 5 komorami a masivni zakiadna propdjéuji
formatovacimu pesuvnému stolu obrovekou pevnost v ochybu & v krutu,

Velkou zviadtnosti je osvédéeny systém vedeni formatovaciho "X-ROLL" s kalenymi a
zavalcovanyml ocelovymi pojezdovymi plochami,

Diky uspofadani valch z kalené ocel| ve tvaru X je venikajicl tiakove zatizeni oplimaing
rozloZzena na viachny strany,

Mevznika bedove zatizen(, systém vedsnl ma extrémné lehky ched a disuhiou 2vetnost,
SHlikenové utérky a stiraci karladky diouhodobé zabrafiuji znecisténi vodicich drah. Systém
vadani posuvnaha stolu |@ tak 12kral chranén pfed nadistotami,

Kromé dokonalého systému stérek [sou veden| uspofadana na boku. Tvar posuvného stolu
uzavirs vedeni protl necistolam na sirané, Prach 2 botnihe fezu a shora se nemide dostal
plimo do vodicich drahl

Ocelove naslapy jsou zavalcovany do hiinikového zakladniho plechu. Tato technika
kompenzuje vznikié tepeing namahani & zanuiuje pfesnost 2a véech teplotnich podminek,

Ma spolehllvost a plesnost systému veden! formatovacihe stolu JX-Roll* poskytujeme zaruku
10 letd

Technicke parametry
Dalka fezu: 2500 mm

Horni kvt

Obsluha homiho krytu je jednoducha a kamforini. Homi kryt Ize odjistit pohybem zéapésti a
zcela je] otolit smérem od celéd plochy stolu straje. Odsavac] kryt se automaticky pflzplsobule
vydce rpracovavaného materialu. Zavésen! homiho kryiu je posunuto k zadni Easti hiidele pily
o vice nez 600 mm. To znamena, 2e plilils diouhe obrobky, |ako [sou kuchyfské pracavn
desky, lze snadno zkrafil.

Technicke paramatry:
Cdsavaci pliruba: 100 mm

Sifka fezu:

Sioka paralelniho fezu ja 800 mm. Paralalni stupnice je velka a dokonale integrovana do stolu
ketoutove plly. Paraleini pravitko lze dalkové pfestavovat,

Strana 5 z 10
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Baralelni pravitko:
Voditko se nastavule hladee a pfesné pomoci jednorutni rychloupinate, Jemné nastaven|
pomaha zajistit pfesnou polohu pravitka po Jeho fixaci. Sifka paraleiniho fezu je 800 mm.

Paralein| stupnice je velké a dokonale Integrovana do stolu kotoutove pity, Paraleini pravitko
|ze delkové plestavovat,

Peviy vyonikovy stll s 8 kulitkovymi loisky, Integrovanymi vodicimi valedky a lodisky
za]l&tuji hladky chod pfi maximalnim zatizen|. Mavalovaci valezek na konei vyiodniku
umeZfiuje snadnou manipulaci s t&2kymi obrabky, Yelka vedalenost mezl olodnym bodem
pritnéhe pravitka a Ohlovou stupnici umoifiuje pfesne nastaveni uhlu natodeni,

QOpermna plocha: 1150 x 650 mm

Pokosové pravitke:

Teleskopické pravitko vyloZniku umaZfiuje fezy az do 3200 mm, Ergonomicky umisiéna
stupnice a odetitaci optika dorazl zurutuji pfesne nastaveni. Pravitko je polohovateine v
rozsahu 30-45a |e standardné vybaveno 2 dorazovymi Eellstmi, Plesna poloha 90 je
garantovana zapadkovou pozicl,

Frofil pokosového dorazu je na jedné strand po celé vysce zarovnany. To umodfiuje fezani
vice desek na sobé. Druha strana je navriena s drazkou,

Soutinnost zdkarnika pfi pfipravé slektroinstalace:

Strana Bz 10
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V zavislosti na regionainich pfedpisech musi byt v misté uréeni stroje odpovidajicim zplisobem pripraveno elektronické spojeni.
Fokud napsti v siti Casto kolisa, doporufujeme poukit siabllizator. Pokud je ve spojeni & plynule reguievatsinou rychiosti pousita Fi
ochrana, musi byt instalovan proudovy chraniCcitiivy na viechny proudy 300 mA. Elekirickou piipojku stroje musi provest

opravnény elekirkal v prvnl den instalace,

W misté urmistén) stroje musi byt pfipravena zakiadovd belonova deska s kvalitou Hakového zatiZeni minimalng C20/25.

DIC. ATUS2453606 + FORMATA jo jednou 7 registrovanych matok FELDER KG, Hall FN 213820 k L3 Innsbruck
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Fro vyloZeni stroje z kamionu je nuine zajistit ze strany zakaznika bud jefab o nosnosl 1.5 1 & vhodnym vozikem nebo
vysckozdvizny vozik o nosnostl 1,51 a délca vidiic 1500 mm. Pomacna zafizeni pro skladani (jefab nebo vysokozdvizng vozik) musi
byt k dispezicl pryni den inslalace ve sjednané dobé dodan|

Na misté urteni stroje musi byt pfipraveno odsavaci pripojeni s nasledujicim| specifikacemi: odsavaci pfipojka D= 120 mm a 100
mm, odsavaci vykon 1379 m'h; Rychlost vaduchu 20 m's: lakeva zirala 1250 Pa; pfipojen| stroje k odsavacimu rozvodu zafidtuje
zakaznik, nebo za Oplatu servisni technik FELDER.

A = Celkova vyika

A*=Pracovn| vyska

B = Vpravo od pilového kotoude &ifka fezu 00 mm (ruéni paraleini pravitko)
B* = Vpravo od pilovéhe ketoule Sifka fezu BOD mm (fizend paraleini pravitko)
B! = Vprave od pilového kotoude §ifka fezu 1250 mm (rutnl paralelnl pravitko)
B* = Vpravo od plloveho kotoude §ifka fezu 1220 mm [flzens paralein| pravitko}
B = Vprave od pilovehe kotowde $ifka fezu 1500 mm (ruéni paraleini pravitko}
B = \prave od pilovehe ketoute Sifka fezu 1500 mm (fizend paraleini pravitke)
E" = Vievo od pilového kotoute s ruénim pfignym dorazem max. prodiousanym
B* = Max.vysunute vieve od pliového kotoute s flzenym dorazem pliéného fezu
C = Délka posuvného stolu s maximalni wychylkeu

[N ATUS2453606 « FORMATM jo jodnou ¥ regestrovanych mafek FELDER KG, Hall FN 2138729 k LG Innsbosck
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Poz. @4535 - 1ks
3x 400 V, vyk. st. 56, 50 Hz, 5.5 kW, plepinat hvézda - trojiheinik

Poz. 913 - 1ks
Mavod na obsluhu v Cesting

Poz. 75 - 1ks

Fredfezova [ednotka Automalic®, automaticke vysunuti a zasunuti pfediezavacike kotoude, 1.1 kW, predfezovy kotoud-primdr 120
mm v kembinaci s koloutem o max. primér 400 mm [max. primér kotoute 450 mm pii demontovanam pledfezovem kolougi)

Poz. 79 - 1ks
Kontrolka pfedfezavaciho zafizeni (povinna poloZka u kombinace PCS a piedfezavaciho zafizeni)

Poz. 135 - 1ks

Fermatovaci stil X-Roll®, fezna délka a délka stolu 3200 mm, samovaci patka.

Eloxovany formatovaci stii s feznou delkou 3200 mm. Formatovaci stll X-Roll zarutuje nejvyEsi plesnost, Vysace odoing linedmi
veden| diky zajistuje ve spojeni s do X ulodenymi valetky absolutn| lehkost chadu, Formatovaci stll je diky masivni vicenasobné
profilové konstrukel extrémng vysokou odoinost protl zkrutu, Vyznatuje se prachuvzdomou Konstrukel, Zaruka 10 let,

Poz. 138 - 1ks

Spinat a vypinal na posuvném stols
Dalkove aviadani motarl v madle posuvného stoll usnadfufe obslubu obzviasté pfl fezani velkoplodnych materiald

Poz. 893 - 1ks

Rizené paralein| pravitko s digitalnim odedtem na oviadacim panelu ve vidce oéi, fezna $ifka 1500 mm.

Polohovin| paralelniho pravitka je provadéno diky ve stolu ulo2end zdvitové tyél s kulitkovym pouzdrem elekiromotoricky a2 do
1500 mm fezne &Fky. Nastaveni s pfesnost 1/10 mm, vysoka pfesuvna rychlost v kombinacl se soutasnym plestavovanim fezne
Sifky. fezne vysky a feznaho Ohiu zafistuje pfenos a | Usporu Lasu. Digltaini odedet se nachdzi na ovlddacim panelu ve vyice ofl.

Poz. 173 - 1ks

th‘u& Zablona pro pravitko vyioZnlku s délkovou kompenzacl
Uhlova gatlona vylodniku umodnuje 100% pfesnou aratact ve zvoleng poloze. Vysoce plesné dorazové body umodnuji zhotovevani
dokenalyjch mrcholhelniki, Kaidy dorazovy bod je vybaven délkovou kompenzaci.

Poz, 167 - 1ks

Pravitko vyloZniky 3200 mm s jamnym nastavenim, polohovateing 80°-45°, 1 posuvny doraz s digitainim odeétem. daléf doraz na
feleskoplckem vysuvu s analogovym odetfem,

DIC ATUS2453606 « FORMATA jo jodnou 2 registravanych macek FELDER KG, Hall FN 213820 k LG Innsbruck
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Stfedni fkola designu a femese|
U Hvézdy 2279

271 02 Kladno
Nabidka
MWabidka &, 13-2468/53 Datum  20/06r2023 Strana 1z 4
Zakaznicks sl 9LSG1 Jas obchodnik Chalupa Lubor

VaZeny pane Matéjovil,
Dékujeme Vam za Vaii poptavku a dovolujeme si Vam nabldnout:

DLABACKA FD-250

Vyobrazen| s oplmain] vhavou

DIC: ATUB2483608 + FELDER |e jednou z registravanych snadek FELDER KG, Hall FN 213624 k LG Innshinick
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I axi i zat -

vyznamné detaily dlabacky Felder FD 250!

« vrtaci agregat valeékové uloZen

« pohodiné jednoruéni oviadani pomoci paky, lehky chod

= masivni excentricky upinak, moZnost umisténi vpravo i vievo

= doraz s Cepy pro polohovani na pracovnim stole v polohach +90,+45, 0,-45,-80°

« velkad pracovni plocha stolu, do tfi stran rozsifitelna az o 1000 mm bez pou2iti nafadi
« Pocet otacek 3000 of./min

» Délka dlabu 250 mm

» hloubka vrtani 160 mm

= vySkové pfestaveni 130 mm

« sklifidlo pro pravy a levy chod, upinaci rozsah 0 - 20 mm

Dalsi zahrnuté polozky

Poz. @452 - 1ks
3x 400V, wyk, st, 50 Hz, 2.6 kW

Poz 242 - 1ks
MNavod na obsluhu v Casting

DI ATUB2453606 - FELDER je jodnou 2 rogistrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Insbruck
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Sifedni Skola designu a femeseal
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

MNMabidka

Mabidka ¢. 13-2488/53 Datum 20M06r2023 Strana 1z €
Zakagnicke fislo  SLBGA &5 obchodnik  Chalupa Lubor

ViaZzeny pane Matéjovidl,
Deékujeme Vam za YVasi poptaviku a dovolujema s| Vam nabidnout;

SROVNAVACI FREZKA A9-51 L

Bezvadné vysledky pfi nejvyssim wykonu

yolrazen| S oplemdind wikdou

HE ATUSZ453608 = FELDER pe jednou 2 regstrovenych znalek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbruck
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Prednosti FELDER A 951 L

* Hoblovaci hfidel se samonastavitelnymi noZl pro nejvyssi kvalitu opracovani
«  Misto Setfici srovnavaci pravitko s nejvyssim kemfortem cbsluhy

«  PouZitl masivnich kemponentd z Sedé litiny pro extrémné klidny chod

Masivni asymetrické srovnavaci stoly o celkové délca 2700 mm

F
7 m ‘ ia

Zakladni vybava
Srovnavaci jednotka:

Model FELDER A3 51 L chromi uZ na pryni pohled impozanini délkou srovnavacich stold
2700 mm, U2 samolny podavac stll s délkou 1350 mm pfitom nabizl dostatetné velkou
plochu pro ulcZani rozmérmych obrobkd, Masivné 2abrované hoblovacl staly 2 $edé litiny, sifka
srovndvani 510 mm a modernl koncepes stroflil vyhov nejnaroéndjéim po2adavkim
prefesionainich uzivatell. Vellkost Fisky lze velmi pfesné nastavil pomoci jednoruéni paky na
max. 8 mm,

Srovnévaci pravitko:

Pravitko lze plynule naklapét v rozmezi od 30° od 45°. Na pozicl 90" a 45" se nachazeji krajni
dorazy. Prostorove mimofadné usporna Konstrukce srovndvaciho pravitka zajistuje, 22 Vade
srovnavaci a tlioustkovaci frézka miize stat pfime u 2di dilny a Vy midete vwulit celow Sifku
srovndvaciho stolu,

LI ATUS24536806 + FELDER je jednou z regisirovanych madek FELDER KiG, Hall FN 213624 k LG Innsbruck
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Kryt srovnavani;

Kryt srovnavani EURO — STANDARD 510 mm QdpruZeny ochranny kryt pracovni Easti hfidele
pfed srovnavacim pravitkem a tlankovy chranié na pravitku. Knyt srovnavani Feider je
Integrovan do stelu stroje a poskytuje maximaini bezpetnost prace a wynikajicl kemfort
obsluhy,

Hoblovacl hijdel:

4 nofovy hfidel 510 mm Seffi £as nutny pro vyménu noZl. Sameonastaviteiné noze zrutuji
vysckou presnost pri Jefich vyméné, Zamezeni zasmalovan| upinacich roubd. Exirémné
kildny chod diky zplsobu umisténi nozl v hfidell. NoZova krnuznice o praméru D= 120 mm,

Rozméry;
A 890 mm

B T8O mm

p 1041 mm

c 2700 mm

A= Pracovn| vyka

B= Minimaini transporini &ifka
B*= Maximalnil ifka

c= Celkova délka

DIC ATUS2453606 + FELDER je jednou » registrovanyeh znafek FELDER KG_ Hall FN 213829 K |G Innshick
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Jéchymovskd 721 « 155 00 PRAHA S
Tel. 220 517 218 . Fax 251 512 772
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Stfedni £kola designu a femesel
U Hvéazdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka
Mabidka €. 13-2471/53 Datum 2000672023 Stana 1z 9
Zakaznicka giglo  9L5G Vs obchodnik  Chalupa Lubor
Vaiany pane Matéjovidi,

Dékujeme Vam za Vasl poplavku a davolujame sl Vam nabidnout:

Olepovatky hran FELDER tfidy "PROFESSIOMNAL".

VyoDrazron| s oplrmasni vybavod

DIf ATUS2453808 - FELDER jo jednou z registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213628 k LG Innsbeuck
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Olepovacka hran od spoleénosti Felder, zaruka vaseho provozniho tspéchu!

Prehled nejdilezitéjsich bodu
= Spojovaci jednotka vietngé diamantovych fréz

- Jednolka pro zacblovan! rehd efzend destitkaml pro opracovéni kencowvych hran,
* "Quick-Set-System” pro rychieé poizpisobeni riznym matarialim,
+ Absofutni poesnost jednotka pro peléng pezani s tadnym pezem.

= Qviadaci paned s dotykovym dispiejem

®

3 volna mista pro dokonfovac] jednotky

®

Valitelne vyméniteing nadoby na lepidic

(I ATUS2453608 « FELDER e jednou « regisfrovanmych mnadok FELDER KG, Hall FN 2136240 k LG Innsbruck
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stolan na stroje fady G500 classic;

Stojan stroje clepovatky hran fady GS00 classic je wyroben ze siincsténne elektrolyticky
svafované ocelové kanstrukce, Vysoke stabllity je dosaeno Zebrovanim uvnitf stojanu

Ovlddani pomaoci dotykove obrazovky:

« 3 otofnym 10,4" dotykowym displejem

+ jemné nastaveni parametnd vzdalenost

+ |ednoduché, pfehledné 2obrazen jednotek a funkeci

=« Mastaveni leploty lepidia, automatické sniZeni teploty lepldla v pohotovasinim rezimu
= Optimalizace vystupku hrany pfi pfednim a zadnim pfediepeni

« Texlova chybova hiasani

+ Plan ddrzby, poéitadio ubdhnutych metrd

Pivod fetézu pro fadu G500 classic:

Rychiost posuvuy S mimin

Pohcnny metor 075 kW (S8)

Presne pojezdoveé a vodici plochy

Minimaini délka obrobku 140 mm

Minimaini sifka obrobku 7O mm

Segmentované, pogumovans opémé podio2ky s rychlowyménnym systémem,
Minimalni sifka cbrobku se 118 v zavisloli na déles obrobku, visce a povrchove Upravi.

Pro materia! pro rolovaci hrany: ototny stll s kuti€kowymi loZisky. Primér otoénaho stolu 740
mm. Tioustka hrany 0.4-3 mm

Vysuvny ram pro fadu G500 elassic:

Yysuvna podpéra obrobku s moZnesti rozéifeni a2 na 450 mm, s valetkovym dopravnikem pro
ergonomickou praci s vétéimi obrobicy.
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Horni péitiaény paprsek G500 kiasické fady;

Tiakovy nosnik ze svafovane ocelové konstrukce odoing protl zkrouceni. Ruéné nastaviteina
vyska obrobku 8-50 mm, Hiadke, dvoufadé odstupfiovans homi pfitiaéne vaice zajistuji
roynomerne rezleZeni taku na obrobek. Kontrola vadalenosti obrobku pomoci svételng
signalizace,

& f rlal:
Penumaticky posuvnik pfivadi material z valcd k obrobku, Pohon 2ajifuje synchronni posuv

cbrobku a hrany, a tim umoZhule minimaini vyénivanl hrany a zabrafuje rozmazévani lepidla
na nabéiné a odtokove hrans.

Tloustka hrany 0.4- 5.0 mm, mo2nost lepeni pasu pfl jednom posuvu,

Posuv obrobku a pravitko posuvu:

Posuv obrobku a pravitka posuvu s ruénim nastavenim. Podavaci opérna plocha je uréena pro
citlive pevrchy. Odbér tfisek pro spojovacl jednotku lze na pravitku posuvu nastavit ruéné v
rozmezi 0-2 mm. Ubér tfisek se zobrazuje prostfednictvim digitainino poitadia.

Spojovaci agregat 1,5 kW, diamantova fréza Z2:

Sparovacl agregat s diamantovymi frézami flzenymi destiékami, otadky 12000 otmin, 2075
KW (1.0 HP), max. Ubér tFisek 2 mm, max. vyska oorobku 50 mm, sparovac fréza s
diamantovymi frézami 22+2, D-T0 x 54 mmi; zaflétuje uhloveu hranu obrobku biaz rhiin

Pfipravena k pousiti po pouhych 10 minutach zahfivani, Synchronizovany, jemné nastavitelny
leplci valec zajidtule spravné davkovani lepidia. S kapacitou 1.5 kg odpovida béEnému metru
vykonu 375 Ifm pro 19mm panel. Vhodna pro zpracovani PUR lepidia s chisdem na pokyny
pro Zpracovani.

Efitlatna jednotka:

Lisgvacl jednotka sa skiada 2 velkeho hnaneho valce a dvou piitladnych vaicd, Pfitlatna zona
zplscbuje lepdi pfittak lemovacihe matenalu na obrobek. Cela jednotka je mecharnicky
pfedepnuta a lze ji rychie & pfasné nastavil pomoci potitadla. Toto prutinove napnull zajituje
dokonalé wyivoreni spoje lemovaciho materialu s obrobkem.
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Pouliva se k pfedstfihovani pfi pouZiti svitkoveho materialu, Pomocl ndrazovych niidek lze
predsifihnout ABS wwheé PVC do tlousfky 3 mm.

Jednotka pro pficné fezani:
Vysoce pfesna Zmotorova jednotks pfigneho fezu zajisfuje dokonaly, rovny fez obrobku,

Vykon motonu 0,55 s 12 D00 ol/min je zarukou pro kaZdou vyzvu. Jednolky pfiéného fezu ze
individuaing naklapét v rozsahu 0°-10".

Multitunkénl frézovaci iednotka:

Multifunkini jednotka pro frézovani na rovinu, radius s zkosen| (lenké hrany) se skiada ze
dvou nezavislych frezovacich jednotek & vwsokafrekventnimi motory (12 000 ot./min.),
Kulate vodici hfidele zajistuji maximalni pfesnost pf minimakni udrébé. Konstrukeni
optimalizace os nastaven! tiougtky hrany a prefilu zajistuje nejrychlefél pracl pfi nastavovanl,

Jednotka pro opracovani rohl pro post a softformingové profily. Jednotka pro zacblovani rehl
Fizend destickou pro obrabéni Lelnich hran, HW fréza se 2 feznymi hranami. Dorazovy
krouzek zabranujici poskozen| pfi usazovani. Tloustka hrany se nastavuje pomeoci systému
m-matien. Je vhodnd pro rovng hrany obrobku | pro sloupkevé nebeo softfermingové profily do
poloménd & mm. Pouze v omezena mife moZné pro voing, stfednévrstvé post'soffformingove
dity s velkymi poloméry, dfevéne hrany. extremnég tenke melaminovéfiiiove hrany, jako2 |
tenké pourchove materaly.

Wydka obrobku od 10-50 mm

Minlmalni delka obrobku: 290 mm (pfl vysce 19 mm)

Tioustka hrany; 0.4-3 mm

Pol rabaci .

Pomocl radiusové Skrabky se frézovacl viny odstraniufi odebranim tanké ffisky, Tim se zjamnl
polomér hrany a cbrobek ziska vysoce kvallini povrehovou dpravu,
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Nabidka Nr.: 13-2471/53 Zakladni vybava Strana 6z 9

Lestici jednotka

Hornl a doini lestici jednotka zajiStuje dokonaly povrch hran a vyrovnava piipadné barevne
razdily,

Dalsi zahrnuté polozky

Poz. @452 - 1ks
Jx 400V

Poz. 242 - 1ks
MNaved na obsiuhu v Cesting

Por. 20 - 1ks
Pigsna cidlinova jednotka, mechanicky pfifaditelina

Poz. 66 - 1ks
Yyménitelna lepici panev F400 misto standardni aplikaZni jednotky

Poz.90 - 1ks
Muttiradius R1 R2mm na multifunkEni frézovaci jednoice
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Stfedni Skola designu a femesel
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Mabidka

Nabidka &. 13-2472/53 Datum 2000672023 Strana 1z &
Zakarnicks claln  SLEGH ‘as obchodnik Chalupa Lubor
Vadany pane Matéjovii,

Dékujama Vam za Vasi poptavku a dovolujeme si Vam nabidnout:

Wiobiisonil 5 oplmdint vytidvu
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Formatovaci pila znacky FORMAT-4
ve tfidé Premium, zaruka vaseho lspéchu!

€im vynika pila Format-4 kappa 550

+  Pouziti masivnich dild z Sedé litiny zabezpatuje optimaini kvalitu fezu

«  Viechny hlinikové dily stroje jsou eloxovana

= Rychla a nekomplikovand wyména pllového kotoule bez pouitl nafadi (volitelna vybava)
= Pfesné nastaveni vyiky: bezldribove

«  Vedenl nakiopnych segmentl Easy-Glide pro nejvyssi zatizeni - s& zarukou 5§ lel

+  Rizeni vyéky pilovéhe kotouée a naklopeni v rozsahu max. Dg—465

= Automaticka korekce fezné wyiky pfi nakldpéni katoute

+ Formatovaci posuvny stdl X-Roll s linedrnim vedenim pro nefvyssi pfesnost a 2ivetnost - se zarubiou 10 let
= 3 varianty vyloZnikowych stoll zarutu)l pfesnost a nejvyési komfor obsliuhy

«  Ergonomicky oviadaci panal

= Indikace otatek piloveho kotoule

+ 50 pamétovych mist v databaz| nastrofl (pouze s Fizenym paralainim dorazam)

. WEachny funkce lze provadét | v krokovacim redimu

i Eﬁ!g}ﬂ;a .

Zakladni vybava

Bilovi jednotka;

Hridel kotoucove pily v loZi 2 5ede [itiny umoZnuje provoz bee sebemensich vibraci. Modem|
technoiogle vicenasobného klinoveho femene zajis{uje nejutinnéjsi prenos sily. Bezludrzbove
veden| pe naklopnych segmentech Easy-Glide s pfesnym dvojitym zavédenim s nucenym
vedenim garantuja maximaini odoinost pfl zatiZenl. U maximainihe praméru plloveho koloute
550 mm Eini fezna vySka 202 mm pfi 90°. P 45” Lini fezna vydka 140 mm. Lze pouZit
kotoute o priméruy 250-550 mm. Plesny a odalny systém vySkovéhe nastaven] je ule®en v
bezldribovych Kulifkovych pouzdrach. Odsavani pod uravni stolu & horni kryt umoZiuji
daosahnout maximainiho vykonu pfl odsavani. 3 stupné otééek: 3000/4000/5000 ctimin
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sdéni | s50:

CNC fizeni polohy pohenmé jednotky kappa 550 Je vybavena LED displejem pro zobrazen|
fezné vysky a fezneha Uhlu. P zméné fezného Uhlu se fezna vyika aulomaticky pfepodiia.
Vaachny funkce ze zvalll | v krokovacim reimu, Také zvolene otétky se zobrazuil
alektronicky. Databdze nastrojl ma 50 pamdtovych mist,

Homi kryt:

Obsluha homiho krytu je Jednoducha a kemfarini. Jednim pohybem ruky ize horni kryt odjistit " ;- "!
& odsunout mimo st stroje. Odsavaci kryt se automaticky pfizplisobuje visce sl e,
zpracovévaného materalu. Primér odsavaci pfiruby Eini 100 mm, 2 .;,'"'" J

Formétovaci posuvny stdl;

Eloxovany formatovaci posuvny stll s délkou fezu 2800 mm se standardné doddva se
samovaci patkou, Diky uspofadani valetkl do X (X-Roll) se vzniklé zatizen| tlakem optimaing
razvadi do vEech stran, Lingami pohyb ocelovych valedki po kalenych a brousenych vodicich
plochach zaruduje nebyvalou plesnost a kiidny chod. Diky konstrukel 2 masivnich prefild ma
formatovach stll vynikajicl odolnost protl 2krutu. “Prachuvedoma” konsirukce zabezpetuje
tCisté a bezpraine veden|. Na spolehlivost a pfesnost systému vedeni formalovaciho stoly
X-Roll poskytujemne zaruku 10 =t

VyloZnik:

A —
Masivni vylodnlk ma dosedaci plochu plechu 1250 % 650 mm. Navalovacl valetek na koncl /} -.:2
vylozniki umozfiuje snadnou manipulaci s obrobky. e ¢ -
PBokosové pravitko:

Telaskopické pravitke wyloZniku umadriuje fezy a2 do 3200 mm. Ergonomicky umisténd
stupnice a cdeditaci optike dorazi zurutuji pfesné nastaveni. Pravitio |e polohovateing v
rozsahu 90-45a je standerdnéd vybavenao 2 dorazovimi Celistmi, Presna poloha %0 je
garantovana zapadkovou pozici,

Erodioukeni stoly kotouCove pily:

PredicuZeni tincvého stolu 2 ocelového plechu s pradkoveu povrehovou Upravou zafi$luje za esou kotoute perfaking rovrou
vyklizaci plochu v délca 1200 mm.
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Ccelové prodiouZent ltinoveho stolu s praékovou povrehovou Upravou zajistuje pfi fezné difce 1000 mim dostateénou opémau
plochu pfi paralelnich fezech. v

Paralelni pravitko:

Fargleini previtko se pohybuje pomoci kulitkového pouzdra po masiviim tyfovém vedeni
uloZendm ¥ konstrukel stolu. Te zarutuje absolutni lehkost chodu, Paraleinl pravitko s jemnym
nastavenim je vybaveno vodict IBtou o délce 1200 mm a |e sklopné pod Groved stolu.

Dalsi zahrnuté polozky

Poz. @4525 - 1ks
Moter 3x 400 V 50 Hz 7,30 kW 56 140% rozbéh hvézda-trajuheinik

Poz. 913 - 1 ks
Naved na obsluhu v festing

Poz. 130 - 1ks

Formatovaci stll X-Roll", feznd délka a délka stolu 2200 mm, sémovacl palka

Elexovany formatovaci stil o fazna délee 2200 mm se standardné dodavanou samaovac patkou, Farmatovaei stll X-Roll zaruéuje
nafvyssi phesnost. Diky dvojitému valetkovemu uloZeni je zajidténa vysoka Zivolnost lineamiho vodicihe systému. Formatovaci stll
je diky svemu masivnimu profilu absolutné zkrutuvadomy. Viyznatuje se prachuvzdornoy konstrukel zabezpetu|ici naprosto Eista
veden|, Zaruka 10 let.
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Nabidka
Mabidka ¢. 13-2586/53 Dt 20/08/2023 Strana 126
Zakaznicks cisls  SLS5GH 3% abchodni Chalupa Lubor
Vadany pane Matéjoviti,

Dékujerme Vam za Vasi poptaviku a dovolujeme s| Vam nabidnout:

Sirokopéasové brusky koncernu Felder - spravna volba, kdyz finalni povreh brousenych dilct ma byt vic ne2
perfektnil

Vyobrazoni § oplendind whavou
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Pod perfekiné natfenym, namofenym nebo naolejovanym povrchem dieva se v2dy skryva perfektné
brousena plocha! Brusky firmy Felder se vyznatuji solidni konstrukci, nejmodernéj&im technickym fesenim
a maximalni produktivitou.

Hightlights-to nejdileZitéjsi na prvni pohled

+  Digitaini vyrovnani zrnilost! a oviadani brusné patky pfime na oviddacim panslu

+ Brusna sirka 1100 mm
+ Jednotka kontakiniho valce a kombinovana jaednotka
= Kuvalitni 2dokonaleni povrchu Perfekini vysiedky pii kalibrovaném a jemném brougeni a broueni dyh

+ Uplna kontrola a snadné oviadani Obsiuha stroje zcela bez nastrofl. Viechna nastaven lze rychle a pohoding provést pfimo na
oviadacim panelu.

Koncepce obsluhy Felder garanfuje maximaini bezpednost procesd | prace

Plynuta rychlost pesunu 0,1-10 mimin. (fizena frakvening)
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Limisténi na 4tékych arelanich Sroubech zajistuje masivnimu posuvnému stolu maximalni
stabilitu. Vyiku prichodu 3—170mm lze nastavit pfimo ne oviddacim panely a spfesnost] na
0.1mm, coZ zanufuje absolutné pfesné visledky brouseni. Obrabéné kusy pfepravuje strojem
Kruhowvy pasovy lamelovy kobarec zpfiradniho kautuku chranicl material. Ciky kruhovemu
pascvemu provedeni jsou aliminovana slaba mista a je garantovana velmi diouha Evotnost,
Rychiost pasuvu l2e na centrainim oviddacinm panelu plynude nastavovat od 2.5 do 10m/min

Profilavany kontakin| valec sB5° tvrdosti podie Shorea zajistuje nejmenéi tolerance pfi
kallbratnich pracich a pogumavany potah valce zajiStuje optimalni plenos hnaciho

momentu. Elekiropneumaticky brusny pol&taf byl zkonstruovan speclaing pro jemné brousen| a
brougeni dyh (tloustka dyhy od 0.4mm) a skvéle se pfizplsobuje tvaru obrabéného kusu,
Brusny tiak pro precizni jemné naslaveni pfesné zjistite na manometru. Oplické tidio
bezkontaktné fidi oscilaci brusného pasu a zajidtuje optimaini vystfedéni a veimi tichy chod.

Digitaini vyrovnéni zrnitosti

Dilky DIGITALNIMU vyrovnani zrnitosti mize byt pohoding a smaximaini pfesnosti navolena
pouita zmitost na oviddacim panelu

u al F

Jasné strukturovany a infultivié obsluhovany oviddaci panel nablzi masimalni kemfor
oviadani a maximalni produktivitu, Dostupne funkce stroje jsou graficky znazomény a typy
provozy, jako kalibrovane nebo jemné brouseni, je mo2né snadno a rychie nastavit pakou
voliEe. Stro) JiZ nenl nutné oteviral. Na digitainim dispie]i je pfehledné& znazorména toustka
prichedu, kterou lze tlatitkam nastavit spfesnasti na 0, 1mm.Diky digtainimu vyrovnani
zrnitesti mi2ete poutivanou zmitost komfortng a velice pfesné nastavit na ovlddacim panelu,
Vyscka presnost opakovan| pfi vyménd brusného pasu j@ zanutena bez dalsiho manualniho
nastavanl.

Srana 3z

K100 - K180
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;‘m"fﬂﬂ-"' systém rychié vymény umo2fuje vyménu brusného pasu nebo brusnehe polétate bez pouzit nastrojl & zajistuje nejkrats|
asy osazeni,

Bezpetnost

Stroj spinuje vsechny akluainé platne bezpetnostni normy (CE/CSA/UL). Tlatitke nouzového stopu, metorova brzda a pristupova
cchrana na pfedni strang straje zajidtu)i nejlepsi moznou bazpeénost prace.

Dalsi zahrnuté polozky

Poz @4545 - 1 ks
3% 400V, wyk. st. 56, 50 Hz. 15 kw. pfepinat hvézda - trojiheinik

Poz. 242 - 1ks
MNavod na obsiuhu v Eagting

Poz. 960 - 1 ks
Materiglovy pfiplatek
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MNabidka

Mabidka & 13-2507/53 izt
Aakaznickd cislo  9L5G1 VaE obohodnik
Vazeny pane Malgjovidi,

Dékupema Vam za Vasi poptavku a dovelujeme si Vam nablidnout

PRISLUSENSTVI
Potet  Polodka &. Popis
1 500-15-004 Sloupovéa vrtatka DS 120 1x230V 60Hz

0,75 kW 12 otadek (120-3480 ot'min)

upnutl ME4 se sklididlern 5-20 mm, hloubka
vitani 120 mm, vylokeni 255 mm |, velikost
stolu 425x475

calkova vyska 1710 mm

1 23-0008 Monta a instruktaz “STANDARD"
Uroviiova doprava stroje po pevném povrchu
do budovy min. Sifka dvefl 1,2 m. Soudinnos
zakaznika pfi zatisfovacich pracich nuina
Elektrickeé pfipojenl musi pfipravit zakaznik
provede kvalifikovany elektnkar
Pokyny pro obsluhu & ddrébu zefizenl a8 navez
Zkusebni provoz zajisti pracovnik firmy

FELDER provadéjici montaz. Zapis o plejimce

bude vyhotoven na tiskopise FELDER
1 22-0-01 doprava AJ26IAI31A34F3

EELDER Hammer

A FORM‘

200D6/2023
Chalupa Lubor

Strang1z3

Colkem CZK
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Tel. 220 517218 . Fax 251 512 772
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Stiedni £kola designu a femesel

U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Mabidka ¢. 13-2473/53
Zakaznicke disln  BLEGT

Wazeny pana Matéjovici,

FELDER

Datum  20/06/2023 Strana 1z 5
/a8 gbchodnik Chalupa Lubor

Dékujeme Vam 2za Vasi poptaviku a dovolujeme si Vam nabidnout;

FELDER PASOVA BRUSKA FS5-722

Skvélé brousen| pro kaZdy format

] FL‘-‘&.PEHI

Wyotwazeni s optimaini vybavou
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S FS 722 Ize bezproblémové brousit dilce az do délky 4300 mm. K tomu slouzi brusny
stul o délce 2200 mm a vybrani ve stojanu stroje.

* Brusna patka Profi s asymetrickym uloZenim, odpruZenim, nastavitelna ve 4 bodech, gumou podioZena
kluzna vrstva patky, Sifka 150 mm.

* Konstrukce stojanu brusky je uzplsobena kbezproblémovému brouseni | extrémné dlouhych obrobkd.
= Ruénl pfestaveni vySky

= vodici rolny ALU, rychlost pasu 25 m/min

* Brusna délka 2200 mm

*+ Brusna hloubka 800 mm

« Brusna délka 2200 mm

= Moznoest brouseni ramovych konstrukei, brusna vyska max. 600 mm

Aufstelimaie;
A 1300 mm
B 990 mm
B2 1500 mm
c 3000 mm
A = Arbaitshidihe
B = Brete e ‘
B2=  Breite mil ausgezogenam Schieiflisch C = Lange o
B

i ATUS2453606 + FELDER pi jednou z regrsirovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213628 k LG Innsbruck
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Dékujemea Vam za \Vasi popldvku a dovolujeme si Vam nabldnout:

FELDER

20/06/2023 Strana 125
Chalupa Lubor

FELDER PASOVA PILA FB-710

Silny vykon a vysoka kvalita za tovarni cenu

WViobrazeni s optindln vwiavol

DIC. ATUE2453806 + FELDER |& jodnou 2 registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innshmck
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Pro vase individuaini poZadavky doporuéujeme nas model Felder FB 710,

- Diky fezne vySce 460 mm vam nova pasova pila Felder FB710 poskytuje Siroky rozsah pracovnich
operaci.

- Voditko pasoveé pily X-Life 5 keramickymi vioZkami zajisti pfesné vedenl pilového pasu.
- Lehce piestavitelne hlinikové pravitko lze nastavit vievo i vpraveo od pilového pasu.

- Vodici kola o pruméru 710 mm.

- Rezna &ifka 690 mm.

- Otacky vodicich kol 573 ot./min, fezna rychlost 21 m/sec.

- Rozmér litinoveho stolu 840 x 700 mm.

- Litinovy stll naklopny -5°/45°.

- Upeviiovaci lista pro prodliouZeni stolu na 3 stranach stolu.

- Delka pllového pasu 5120 mm.

- Sifka pilového pasu 6 - 30 mm

Ustaveni na podlaze

A mm 2270
B gilin! 8es
C mim 1353

DIC ATUS2453806 - FELDER jo jodnou 2 registrovanych znatek FELDER KG, Hall I'N 213620 k LG Innsbruck



Hmotnost :
Napdjeci napéti :

Rozméry baleni :

Vykon motoru soustruhu:

Viedilenost mezi hroty :
Upindni viretene :

Kuzel viretene:

Otadky :

Vyika hrotu:

Ldvih pinoly:

170 kg

400V

2350 x 480 x 1330 mn

1,5 kW

1300 mm

MRK2/MT2

M35

2R00/1950/ 10007500 o

220 mm

100 mm



pinaci rozmér ramu (D x §) :

Upinaci rozmér sparovky bez boénich pfitlakd (D x $§) :
Hydraulicka jednotka max. tlak (kg) :

Mechanicky pritlak tlak cca (kg) :

Pfepravni rozméry (Dx S x V) :

+ bofnl tramec

+ horni a spodni korpusovd ndstavec



Con

Profesiondlni CO2 laser se servomotory, 600 x 900 mm / 100 W
katalogové Cislo: RC-HS-6090-100

.

S b Th = 'l.r;.—f_f'l Foe st E N e B

lustraéni ohrasck

Profesiondlni piné vybaveny COZ laser a laserova gravirka s pracovni plochou
600 x 900 mm s vykonem 100 W, Stroj je vybaven na viech osach vykonnymi
servomotory. Diky tomu je chod laseru rychlejsi & presnéjsi, neZ je tomu
v piipadé krokovych motorl. Laser je také vybaven pohyblivym pracovnim
stolem a primyslovym vodnim chlazenim. Samozfejmosti je ovladacl software,
technicki dokumentace a splnéni vsech norem pro bezpecnost prace.

CO2 laser Relicut-90130 s vykonem 100 W je schopen bé¥né zpracovavat celou
fadu organickych materiali. Nejcastéjsi aplikaci je pravdépodobné jeho pouiiti
na déleni PMMA (plexisklovych) desek, kde pracuje rychle a €ist® s materialem o
sfle aZ210 - 15 mm., Po vhodném pFizplsobeni rychlosti pohybu hlavy v
ovlddacim programu si sameozfejmé snadno poradi i 5§ materidlem o znatelné
vétsl sile. Mezi dal3l fasto zpracovavané materialy patfi u CO2 laserového Fezani
dievo, pfeklizka, puma, vétiina plasth € textilii.

Kromé déleni materidlu dovoluji CO2 lasery i jejich znaceni, tedy gravirovani.
Znateni lze kromé uvedenych materidld provadét také napiiklad na sklenénych
vyrobeich. Pro gravirovani sklenic ¢i lahvi je vhodné zafizeni doplnit tzv, rotacni
osou, kterd nahrazuje pohyb jedné ¥ os rotaci znacentého objektu.

Zaruka na kompletni stroj véetné laserové trubice je 3 mésice od data instalace.

1a Stodolou 144 Tel: +420 774 833 30
25101 Modeetice Mail: eurazic@eurazio.eu HC0: 090 32 681 Showroom laser(, CNC stechnologii a 30 tiskdren

Ceech Republic Weh; www eurazio.eu DIC: 2 090 32 6B Showroom of lasers, CNC technologies and 30 printers



Truhlérna - runi nafadi

|Papis polofly a technickd specifikace

|~ [aeT TrouBowaR, RapiT i YAV, I akamosier
1 |min 2840, kroutici moment mis, LEMM, dhlaw
nbstavec, ot mex. 0,9k

FESTOOL, vriac {roubowik

wrtacl froubouil, papBt min.lBY, 26 akuthuliter min
1 [4,0Ah, kroutic] mament min. SOMm; dhiov a
hrnartnest man. 3 Vg

FESTOOCKL, vriacl Broubonaii

Arowy ahorih, mapdti 1BV, 2x akumalitcs 4,00k,
ulhovac mament min 180Mm, hmotnost max 1, 5kg

—

FESTOOL, windl froubovak

i wrtach iadivo S0, napdti 1BV, 2x akwmulitor 4,00h,
Erigrgie dderu min LRI, hmatnast mas. 7, 5kg
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FESTODL, wtad broubowdk
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FESTOOL, vriacl Sroubovik
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FESTOOL, plimatord pila
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FESTCOL, ponarnd pila
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150mm, brusny rduih min. 3mm, hmotrost man,
1 ¥eg, kufr

1it

sgertricd bruska, phikan min. 400W, pramir talife
11| 150mm, Brusry odvih min, Smm, hmotnos! man
L kg el
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FESTOOL excentrickd brutka

vibrain| brusha, pfion J50W, Brusnd plocha

httpe:/fvww festoolcrfprodubtyfte s Rl SR SHNIINAY pruC FRALce/evrentrickRCINA T briska/5 76525 —sts-2019
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FESTOOL, encantrickd bruska
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FESTCOL, stolni plla
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FESTOOL pokosowd pia
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FESTOOL, oschalni ndfadi
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Zakaznicks sl  SLEG1 at ot hruil Pur Stanisiay

Yazeny pane Matéjoviél,
Dekujame Vam za \Vasi poptavku a dovolujeme sl Vam nabidnout:

Pro maximalizaci zisku ze standardnich a specialnich zakazek na obrabé&ni masivniho dfeva a deskovych
materiald

VR

Vynbrazenl s aptimiinl vwhanou

[ ATUS2453606 + FORMATA je jednou 2 registrovanyeh znafek FELDER KG, Mol FN 213620 k LG Inisbrsck
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Vas FORMAT4, zaruka vaseho tspéchu!

Nase kvalita je Vas dspéch

Od roku 1356 se zabyvame vyvojem, wyrobou a prodejem prvotfidnich dfevoobrabécich strojd.
Diky individudinim fedenim pozvednema Vasl vyrabu do novych dimenzi. A u2 se jedna
ocobrabénl masivniho dreva, vyrabu oken nebo abrabéni plastl. Formatd - Trida sama pro
seba.

Format-4 — Produktivita $ita na miru
Rychle|5i, pfesngjsl, siingj5i avynosnéjsi— program Formatd posouva standard o kus dopfedul

Myn| mid2ete vyulivat vyhod naseho know-how take Vy, Ostainé, se nastrojl Formatd ziskate
viechno Z jedné ruky — fesenl produkiivity. stroje isoftware, proto2e nic neponechavame
nahoda,

Owiéfte si u nas spravnost svého rozhodnuti prostiednictvim simulace Vaseho provozul
Spoletné s Vaml vypracujeme fedenl zaloZend na individudinich potfebach Vas( irmy a

zaméfena na vinos a zvyseni produkce. Vase dosavadni vyrobni procesy pfitom budou
Zallenény do nove. ucelens a optimalizovang koncepce wyroby, Nejzajimavéjai nabldkove
balieky si miZete prohlednout nazive v nasich pfedvadécich cenfrech, Vypracujems pro Vas
simulaci Vaseho provozu a vyrobnich proces( s vyu2itim dfevoobrabécich sirojl Formatd. To
Wam pomilie nalézt nefvyhedné)di feteni na mnoho let dopfedu,

Fomat4 — spravné rozhodnuti! Perfektni balik, kvalita a pfesnost, kterd diouho vydréi,
Dfevoobrabéci stroja Formatd jsou rakousks vyrobky Spickove kvality, Nejmodemajgi vyrobni

technotogie a stroje ve spojeni s prubéznou reaflzaci procesd zajisSténi kvality garantuji kvalitu,
presncst @ spolenlivost Vaseho novéeho stroje Formatd

WyuZivanim servisni sité Formatd ziskate hned pfl poflzeni stroje ndividualni kompletni servis,
Farfektni poradenstvi, kompetentnl okamdita pomoc aservis uzakaznika, nepfetriita
disponibiita strejd, méné prostajl, optimalnl zachavanl hodnoty asni2eni naslednych nakladl—
to wiechno \Vam pfindseji nase sludby.

[MC ATUS2453606 + FORMATY jo jodnou 7 registrovanych rnafek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbrick
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[Brofit H350 16.30:
CMNC obrabaci centrum v gantry konstrukel (bez nasiroje) s digitéinimi pohory
{oboustrannymi).

Podstavec cbrabéciho centra profit H350 15.30 je elektricky svafen ze silnosténnjch profiid.
Yysoka stabilita stojanu je zarutena ocelovym 2ebrovanim uvnitf stojanu,

Piné pokryti:

We standardni konfiguraci je piné pokrytl pracovnich jednotek kolem celého portalu ve sméru
osy Y.

Velkym prizoram na pfednl strané lze velm| dobfe sledoval ka2dou pracovni operadi.
Lamely umisténe po stranach chréni oparatora pfl Ziomeni frézy.

Manualnl osazen! hiavnibo vietens nastrojl, vyménu vridku a plipadnou udrdbu nebo tisténi
viatene lze pohoding provadé! pfes integrované olavirani krytu na pfedni strané siroje

Mazivo je kentrelovand rozvadéno k veziklm vedeni os X, ¥ a Z a ke kuliEkowvym wielendm v
osach Y a Z Mazani se provadi automaticky po uplynuti zadané doby.

Systém vedeni osy X!

Fohyb polezdoveho portalu osy X e fizen pfes ozubenou tyt s Slkmymi bombirovanymi zuby.

- Toto resen| zarucuje maximaini presnost. Pravod do pomala garantuje vysokou kvalitu
cbrabéni a pfesné opakovani operaci. UloZeni je provedena pamoci zapouzdfanych
kuligkovyeh Celisti na kalenych a broudenych linearmich vedenich.

Systém vedeni osy Y
LlloZeni je provedeno pomoci zapouzdfenych kuliékewych Eelisti na kalenych a brousenych
linearnich vedenich. Polohovani osy Y fidi brousend kuliékové vieleno.

Strana 3z 16

ol

Syslém veden osy Il
Ulozeni je provedeno pomoci zapouzdfenych kulitkavych telisti na kalenych a brousenych lineamich vedenich. Folchavani osy Z

Fidi broufend kulltkove wWelano,

i AWE!_HJIIII * FORMAT je jednou 7 regestrovanych malek FELDER KG, Hatl FN 213820 k LG Innsbnick
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Obrébéci pole H350 16.30:

Pojezd os:
X= 4000 mm
Y= 1870 mm
Z= 455 mm

Pracovni pola:

X¥= 3000 mm

Y= 1850 mm

Z= 250 mm vyEka prostupu od roviny frdmcd v zavislosti na upinacim systému, viz. vykres

Rychlosti polohovani os:
Zavisi na 2volensm bezpetnostnim systému (viz Udaje v layoutu stroje).

Wybaveni:

- vykonny PC

- barevmy 24" LED disple]

- klavesnice, mys a podiokka pod mys
- 1 USE rozhran|

Pougité NC fizenl komunikuje pfimo s PC stroje. Tim je zajisténo plynulé pfedani dat nastroje. vsech strojovych dat a vytvofenych
obrabécich programi. Rizeni automaticky provadi vechny pohyby béhem obrabéni pomoc programu, veetné viach vymén

nastrojd, kontroly pohybd pfi plejizdéni a rizik jejich kolizl. Rizen| dale umo2nuje manuaini pojizdéni véech os stroje a provadén|
raznych Einnosti pfi GdrZbé.

el W ] $1

ACAc! pang pro fizeni r : NELIECY S Lo L
Rychlost posuvu lze béhem obrabéni plynule regulovat potenciometrem. To usnadfiuje
pravadén| kempiexnich programd.

LI ATUS2453606 + FORMATY jir jodnou z rogistrovanyeh snitok FELDER KG, Hall FN 213820 k LG Innsbiuck
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Fopis CNC softwary Fainteqrate:

Softwarovy ballk Faintegrate pro flzend stroje obsahuje kompletni vybaveni pro fizenl CNC siroje s dvéma pracovidti = 1 strojovym
pracoviétém a 1 externim pracovistém.

Fdintegrate se skiada z riznych softwaravych balitki, kiers u jsou zahmuty v rozsahu dodaviy:
Ridici systém stroje F4Oparate
Databaze nastrojii F4Toolbox
Balitek CAD/CAM F4Creale

Viachny moduly lze pohoding oviadat z hiavniho okna Falntegrate.,

Podle modelu siroje. odvétvi, poiadavkl na zpracovan| nebo pfani zakaznika lze F4iniegrate roziifit o dalsl moduly nebo programy:
Simulace v Case a simulace kolizi FASimutata
30 modul pro konstrukcl ramu F4Frame
30 nestingovy software F4Nast

Plati systemové poadavky PC pro Windows. Nativni PC systém vyvinuty pro instalaci operatniho systému Microsoft Windows s

pomeci Boot Camp,
Pouzivan| nasirojd Paraliels nebo Emulator NENI pfipustnel

Ridici systém stroie F4Operate:

Systém F4Operate sioui k zdkladnimu oviddan| stroja.
Jiz dfive vytvofend programy lze nadist a okamaité spusiit,

Integrovany "cockpit® je uitetny pfedevsim béhem CMC obrabéni.

Rizné Indikani prvky zobrazull na abrazoves aklualnl paramelry stroje.

Obsiuha strofe [o pribé2né informovana o skutefnych hodnotach parametr, jake jsou napf. posuv, otééky, hodnota vakua, féze
zpracovani a dalsl.

Dalsl funkce:
Yybér rhznych pracovnich poli a fiktivnich obilast|
Uklddan| a natitdni zakaznickych seznamd opracovani
Yolba automatickeho a manualniho rezimu
Provadéni riznych pomeocnych funkel pro ergonomickou précl se strojem
Wizudini kontrola upinacich prostfedkl a obrobku v 20 a 3D
Cptimalizace nastroje béhem programové fizeného opracovani vice dild
Kontrola riiznych €idel pro lakowy vzduch, bezpeé nosini zafizend, ...
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Databéze nistroji F4Toolbox:

\ databazl nastrojd F4Toolbox se provad| sprava viech nasirojl, ktere jsou urdeny K obrabéni na strofi. V primarnim glenénl sa
rozlisuje 5 kategorii
frézovaci nastroje
vriaci nastroje
fezaci nastroje
stiihaci nastroje
brusné néstroje

Kazda kategore [e navic rozélanéna na obrabécl plochy (vertikaini a horizontalni).

Databdze nastrojl vedend ve 30 umosnuje praklické zakladani nasirold a jejich pfifazeni k pfeddefinovanym HSK upinatim
nastrojil nebo pracovnim jednotkam.
Zalodend frézovaci nistroje lze pomoci metody drag-and-drop intuitivné pfifadit k volnému mistu v zésobniku nastrojl.

Dialsi funkece modulu F4Toolbox:
Tvorba obrysd obrobku v integrovanem CAD
Sprava uZitecné delky a houbky
Schranka pro technicke vykresy nastroji
Velky vybér 30 nastroji pro upinaci prostfedky
Pledavan parametrl do F4Creals
Kenirola kollzi v osazeni v 30

Ealicek CADICAM ,F4Create™;

Zaveden| Individualnich proménnych vEeiné parametrickéhe pragramovani v FACreale umo®huje vwwkonnou a optimalizovancu
tvarbu CNC programil
Diky intuitivnimu feseni lze veimi rychle provédét opracovani s vyulitim vrtdni, frézovani a fezani.

Rozsahie funkce CALD a interakiivnl napovéda v iutorialech umadniull jednoduche programovanl. Fomoci 2abudovanych maker sa
lze wwhnout narotnym programovacim proceduram.

Balitek perfekind doplfiuje integrovany 30 simulator dileh pro 3D programovou simulact ubytku materialu & zobrazen| cesty k
nastroji.
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Daléi funkce:

piikazy CAD (rotace, zrcadieni, opakavani atd.)
frézovani pisma (fonty True Type. tufna neba kurziva)
funkce vyklizeni podle libovolnych kontur (frézovani ostrowl)
£kalovan| geomelrie a cpracovani

rizné moznosti simulace na abrabku

logickeé podminky (iffelse)

voind definovateiné proménné

virtualni plochy v libovoine poloze

podprogramy (uZivatelske programy pro obrabdni)
zakladni nabidka maker

absotutni resp. ralativnl programovan|

Apfikace téchio funkci usnadiuje vytvafen! novych programi. Pfi ulozeni se programy aulomaticky optimallzujl veetné kontroky
plipadnych chyb.
Dale lze importovat soubory DXF.

r J H
Obrobak, tramce a podtiakove pfisavky jsou soutasné zobrazeny na CHC modulu. Tim je zaruteno, 2e cbrobek bude spravné
urnstén a Ze nadojde ke kolizl mazi nastrojem a pfisavkou. Pfesna poloha podilakovych pfisavek na tramcich je indikovana
lgssram,

Hardwara a software pro spojeni pfes internet, Spojeni pfes Internet je nuino pfipravit u
zakaznika na fidicim PC siroje.

Zakaznik musi zafistit, aby byl PC siroje pfipojen k bezpeéneé siti, aby mohl garantovat H A L L:‘ \

bezpetny provoz stroje.

¥ 5 i
2 pripojky: 12 mm

M ATUS2453608 « FORMATY je jednou 7 registrovamych malek FELDER KG, Hall FN 2138249 k LG nnshiuck



Nabidka Nr.- 13-2551/53 Zakladni vybava Strana Bz 16

5 podiokek obrobku:

£e stfedni a zadni dorazovou fadou. Bezhadicovy vakuovy dvouskruhovy systém s vydkou
prisavek 100 mm. Pneumaticka aretace nastrojovich vioZek na twrzenych a broudenych
kruhovyeh profilech, Pledni a zadni programové fizeny, pneumaticky dorazovy valec na ka2dé
vioZce. 4 posouvaci bodni dorazy ve sméru Y. 4 vidadaci Sablony usnadfiuji vikladani nebo
odebirani velkychftazkych obrobkl. Nosnost jedné vkladaci Sablony fe 20 kg — uspofadani dle
vykresu stroje.

System vakua 90 miih:
1 podifakove ferpadio s celkovym sacim vykonem 30 m¥h / 50 Hz, resp. 108 m?h [ 80 Hz

Pfikon 12 kW (S6)

Piny jmenovity vykon cca pfi 12000 olfmin - otadky: 1000 - 24000 ot'min

Pohon: 3fazovy vysokofrekventni motor, fizeny ménidem, smér otadeni: pravyievy,
2 flzené pfipojky stiatensho vaduchu, rezhrani pro pracevni jednotiy,

Hmotnost néstroje (oloéného): 6 kg - max. ~ kotoude 350,

Chiazeni vietena: kapalinoveé chiazeni

Odsavaci kryt plynule stavitelny

Linearni zasobnik pro 12 ks nastroji vievo na stojanu stroje;

Linedrni zasobnik pro 12 ks nastrejl zajistuje minimalni debu pfechodu meai néstrali,
poskytuje dostatek prostoru pro frézovaci nasiroje a 3 prostory pro vyménu pracovnl jednotky.
pfitemz prostor pro viménu pracovni jednotky umistény nefvice vpfedu mi2e byt vyudit jake
odebiraci misto pro obtiZne dostupne vwyménna pozice,

(varanty asazeni viz vykres sirojs)
Max. promér nasiroje 250 mm
Max. délka nastroje 240 mm

4osd Interpolace stroje
4osa interpolace pfes osu C, vieiné zachovani polohy hrotu pfi naklapéni osy, Velmi jednoduche fizeni uhlu naklapéni 8 sméraveho

Uhlu s eptickou kentrolou a Individuainim zadanim apilkaéni vrstyy Z pfi nastaveni frézy, Frézovanou konturu lze provéet bud jake
obrabenl pomoci sarvoosy, nebo 1ze Kliknutim mysi pfefit na interpolaci ve 4 osach
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Vriaci hiava DH 18 6H 15:

1 e
Vertikaing 12 vfeten: o -
7 wieten ve sméru X a 5 vieten ve sméru Y. (aieialajaialaial
Heorizentalnd 6 viaten: (ie
4 vietena ve smeéru X a 2 vielena va smén Y, La ?
Vetupni zdvih = 70 mm, max, délka vridku = 70 mm a stopka D= 10 mm [ —
Vaachna vietena [sou samostatné pohanéna | aktivovana.

1 draZkovac| pila ve sméru X, max. priimér plioveho kotoute 120 mm, max. toustka kotouta 5
mm, max. potet otatek plynule do 7500 ot/min. Yriael jednotka pokryva celé precovni pole v
herizontalnim | varikainim sméru

“§ LY
- bezpetnosini systém se svéteinou zavarou ne pledn| sirana (standardni vybava)

- nouzovy vypinat

- pthrannd mfi2 vievo na strajl

- bazpatnosini dvefe

- Eidia pro kontrolu vakua a stfageného vzduchu

- . A

Fres programove fizeni se odsava bud vriacl hlava nebo vieteno frézky. Tolo fizend Soupatko
umozfuje desahnout optimainiho cdsdvacihe vykanu, Primér pripojky viz layout

[0 ATUS2453606 + FORMATS jo pedrou 2 registrovanych snntok FELDER KG, Hall FN 213820 k LG Innsbrock
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Poz. @453 - 1 ks
Frézovaci hiidel 3x 400 V, 50 Hz, 12.0 kW, (56), chiazen| welens: vodou

Poz 913 - 1ks
Komunikace se strojem v Cesting

Poz. C17 - 1ks

Pfimy Carovy laser pro zaméfeni pllkruhavych obloukd (2CS1 /| #C52 7 #C55)
Carovy laser promita ve sméru X pfimou dorazovou &éru. To umo2fiuje pfesné srovnani a
polohovani polofovard pro daléi obrabéni délenych plikruhovych oblouki.

Pozr.C15 - 1 ks

Uzavieny kabelgvy kanal vose X a Y
Uzavfeny kabelovy fetéz pro pohyb v ose X a Y! Uzavfeny kabelovy fetéz chran| vEachny
ule2end kabely, vedani a hadice pfed poskozenim.

Por. C40 - 1 ks

Kembinovany bezpetnostni systém s bumparem a svételnou zavorou vE. stfidavého provozu a externi spinaci stanlcs - misto
standardni svetelng zavory (1C11)

kombinovany bezpetnosin| system, skiadajici se z bumperu a svételng zavory, zajistuje maximalni fexibilitu a zkréceni procesnich
£&s0 na minimum.Senzory, Klerd [sou infegrovang uvnitf bumperl, zaregistruji kaddy dotyk ochrannéhe krytu a spolehlivé chrani v
piipade vzniku nebezpelng situace. Ma pfedni slrané siroje se kromé loho nachazi system se svételnou zaverou, ktery lze podle
potieby kdykoli deaktivoval. V souladu s poZadavky smérice CE smi maximaini rychlost ve sménu X Einit 5 timio bezpeénestnim
vybavenim 25 m/min. Pokud je vEak aklivovana bezpegnosini zdvora, mide stro| pojizdét maximalini meZnou rychlosti Dva pedaly
na piedni strand stroje zalitfuji dostateény Komfor obsiuhy béhem stfidavého provozu Pokud je nainstalovana pdidavna extern|
spinaci stanicce, [ze aktivoval fidicl napdtl a spoustél obrabéci program | nezavisle na obsluzném terminaluy
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Poz. C49 - 1 ks

Rizena pfipajka stiateného vzduchu pro ramaovy upinak (8 framed)

(RO 35RCANRCAIBCAZRCLT)

Ma celém pracovnim poll l2e viechny pouZité pneumaticke ramové upinate otviratizavirat
soufasns pomoci pedalu, Vakuum pro fixacl rAmovych upinaél se pfitom nezrudi. 3 plipojiy
stiatensho vaduchu ke kazdemu tramel

Poz.C51 - 1ks

Aktivace vakua a stlateného vaduchu pro & tramcl (#C46 /| #C48 / #C135)
To umo2riufe oddélens rutni pfestaveni pfisavekiramovich upinatd na jednofiivych trameich
nebo odstranéni zbytiki, pfitemi je obrobek nadale piisaty/upnuty ve spravné pozicl,

Poz. C481 - 1 ks

lightPos LED pelohovani tramed a pfisavek (8C135)

Palohovani trémci a pfisavek pomoci LEDpro rychié a pfehiednépoiohovani ramee ve smiéru
Xa podilakovych pfisavek nebo ramovych upinekna tramel ve sméru Y. Typ upinaciho
prostfedku se poznapodie odlisné barvy. Otofeni, resp. orlentacepodtiakovych pisavek je
revnéz barevnéoznateno. Polohovani izepodie natiéténe stupnicekiera je rovnéz
bilepodsvicend, provést s pfesnosti+/- 1 mm. Podle vybavy je také me2népolohovani béhem
sifidavéhoprovoeu. Také barvy indikujicistay stroje se zobrazu|l pfed, béhema po obrabéni v
pracoynim poli.

Poz.C58 - 1ks

Kentrola vEech dorazovych valed s 2 fadami dorazl (6 tramel) (#C135)1C25)
kontrola koncové polohy dorazovyeh valcl

Poz. C191 - 1 ks

Vrtacl hiava DH 20 8H 25 misto DH 18 6H 15 {(IC189 / IC1982)

\Viriacl hlava DH20 e vybavens 20 samostatnyml néstrojl pro vrianl jednotivych otvorl a fad
otvorll. KaZde vitacl viateno [2e aktivoval samostatng a jeha pobon a také maximainl pfesnost
a klidny chod zajistujl specigini ozubena kola, U vriakl je mozné pfepinat smér oladeni - na
pravy a levy chod Vitacl hiava e vybavena 12 verfikalnimi-a 8 horizontalnimi vrtaciml wieleny,
Ve vriaci hiavé jsou Kromé loho mistény 2 drazkovaci pily - 1 ve sméru X a 1 va sméru
YOtdcky lze plynule reguloval do 000 ot/min.

Poz. C197 - 1ks

Misto plck-up pro pilovy ketout neseny v cse X (IC82)
Misto pro vyménu pllového koutouge, namontovand na porfiu, Maximaini promér pllovéhe
kotoude Eini 350 mm. Diky lomu neubird velky primér koloude misto v daldich vyménicich,

Strana 11z 16
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Poz. C196 - 1ks

Talifovy vyménik s 18 misty, neseny v ose X (ICB4/1CBSNC195/1C198)
Diky rotacl vyméniku ma stroj pfistup a2 k 18 frézovacim nastrojdm nebo jednotikam. Viménik L
|e namontevan na pontalu.varianty osazeni viz layoutiMax. primér nastroje 250 mmidax.
délka nastroje 280 mm

F
-

b

Poz, €105 - 1ks

Videokontrola hlavnihe wietense v redlném tase na externim monitory béhem cbrabén|

Videckontrola hlavniho wetene v reainémiase na exlernim monitoru béhem obrabénl Doddvka zahmuje kabel 501 a konvartor
prepfipojeni HOMI. Dodéavka nezahmuje monitorpro pfencs obrazu. beinhaltel. Napajenikonvertoru HOMI 2& sité zakaznika,
Potinajeverzi Woodflash 4.2

Poz. C100 - 18 ks

300-05-310LP - Prisavka 140 x 115 x 100 mm (lightPos)
Cveouckruhovy blokovy pfisavkovy systém bez hadic.Vyménitelna pfisavkovd pry2 zarutuje
cptimalni pfitisk na rizné materialy a umaonuje univerzalin| pouiti,

Poz,. C101 - Bks

300-05-911LF - Piisavka 125 x 75 x 100 mm v X {lightPos)
Jedno, resp. dvoucknuhowy blokowy pfisavkovy systém bez hadic. Vyménieina plisavkova pry2
zarutuje optimalni pfitisk na rizne materaly a umocdfiuje univerzaini pouili,

Poz. C401 - 1ks

300-05-283 - Interpolace strofe v 5 osach
Aktivace simultanniho pehybu 5 o2, K tomu je 2apotfebl F4 Solid, posiprocesor Alpha CAM, modul Extrudovana plocha resp. extemnl
program CAM, kiery mie generovat IS0 kod pro 5 os podie popisy softwary WoodFlash,

Poz. 404 - 1 ks

303-05-274 - Dynamicke fizeni odsavac! pfiruby pfi 5. ose
Dynamické fzenl odsavaciho knytu pro Sosou Riavu

Poz. 806 - 1ks
EL-F4INTEG-01 - e-learning Féintegrate

Poz, CE03 - 1ks
Bonus e-leaming F4Integrate prvni vybava
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Poz. C300 - 1ks

Zakaznikem provedend pfiprava pro dopravu stroje do dilny

Seutinnost zakaznika pfi dopravé stroje do dilny. Ke slofeni stroje z pfepravnihe vozidia
zakaznik zajisti bud jefab o nosnosti 7,5 t vietné vhodnych lan nebo vysokozdvizny vozik o
nosnosti 7,51 a s délkou vidiic 2500 mm. Vykladaci zafizenl (jefab nebo vozik) musi byt k
dispozici v prvni den instalace streje a v dohodnutou dobu,

Poz. C301 - 1ks=

Zakaznikem zajiéténa spoluprace pfi dopravé stroje do dilny

K pfepravé stroje po slo2eni z pfepravniho vozidia na misto inslalace zalisti zakaznik 3 pomocniky (zaméstnance), Pozadované
razméry prichodd a transportnich otvori (svétia Sitka a svilla vyska zarubni) [sou: §ifka 2.500 mm, vySka 2 500 mm. Povich, po
kierem se bude stroj pfemistoval, musi byt pevny (Beton primyslova podiaha) a rovny

Poz. CI0Z - 1ks

Zakaznikem provedend pfiprava zakladové desky pod strojem
Pfiprava u zékaznika. Zaklad pod stro. Na misté instalace stroje musi byt pfipraven zakiad pod stro] podie pfipojanaho nakresy
vyhovujicl nasledujicl specifikaci: rovny 2dkiad kvalita betonu mejméné C25/30 CX1 odolny proti zatizenl v tahu/tiaku,

Poz, C303 - 1ks

Piprava instalace stlalendho vaduchu ze strany zakaznika;

Na misté Instalace siroje musi byt pfipravena pfipojka sliateného veduchu podle pri

nakresu vyhovujicl nasledujici specifikach: kvalita vzduchu podle 1S0 B573-1-5-4-3 {Hlakovy
vzduch absolutng bez cleje. maziva, kondenzatu, Lastic, vody), tlak v pfivadnim vedeni trvale
min. 8 bar, pfipojeni 12", primeér phivednihe potrubi 16 mm

HO8/H200/H300: 350 NL/min, kempresar: 470NL'min, 801 pinicim vykonu,

HSO/HS500: S00NL/min, kompresor: B50NL/min, 2001 pinicim wykonu

D-Jot: 200ML/min, kompresor: 350MNLmIn, 350 | pinicim vykonu

Teplotni regmezi; +10°C a +50°C

Poz, C304 - 1 ks

Zakaznikem provedena pfiprava elekirorozvodu 3x 400

Ma misté instalace strofe musi byt pfipravena elekiricka pfipolka podle pfipojengho layoutu s
nésledujicimi paramelry: provozni napati 3x400V +/- 5%, 50 Hz Celkovy plikon e uveden v
layouty. Doporutena sila pojislek se mi2e 1SR podie vybavy stroje, P Eastém kollsan| napdt|
je doporudeno pouditi stabliizétoru. Elekiricke pfipojeni stroje mus! provést opravnény
elektrikaf v prvni den monta2nich praci.

Poz, C306 - 1 ks

Zakaznikem provedena priprave odsavani

Ma mis! Instalace strofe musi byt pfipravena pfipojka pro odsavani podle pflpojeneho nakresu vyhowujicl nasledujict specifikaci:
primér pfipojky D=300 mm - odsévac| vykon 5066 m3/h - rychiost vaduchu 20 m/s - iakova zirata 1000 Pa. Technicke pfipojeni
stroje k odsavani musi provest dodavatel odsavacino zafizeni béhem druhého dne instalace,

z "
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1 300-06-235R

1 300-08-215L

1 300-06-010L

3 300-06-005R

4 S00-05-005L

1 S00-06-105R.

2 300-04-0111

o -

1 300-04-0022
1 RM

1 RM

1 23-0204

1 23-0205

1 23-0209

8 230210

1 22-0-043
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Dalsi zahmuté polozky

= —-== HEmre

Set DH 20 BH 25 Premium

Vriaky na otvory pro kovani
HWID3SS 10 2B/GLTOZ242/RL

Wriaky na otvory pra kovani
HWD1S S 10x26/GLTOZ2+2/LL

Kollkovaci vriak
HWID10ML3SS 1030 GELTOLL

Kolikovacl vridk
HW/DENLISS10x30VGLTORL

Kolikovaci vriak
HW/DABNLISS 10 INGLTIVLL

Kolikovacl vriak
HW/DS/MNLISS 10 30/EL TOVRL

Kolikovaci vriak
HW/DS/NL35/S 1030/ GLTOL

Vriaky na vyvriavani prichozich obvors
HW/DS/NL35/S10x268/GL7O/MRL

Kreisdgeblatt HW: 120x5x35. 230 WZ links und

[ b e B g =)

300-04-0020
Tato poloZka je nahrazena
nasiedujicim objednacim disiem!

Sada CHC nastrojd v Kufru z PVC

{bez vriaki)

Obsahujs:

- HW Spiralova hrubovaci fréza D16/S16/NL55/
GL110VZ3RLRD, montovana

v Klegtinovam sklicidie HSK-FE3

- HW Dokoncovaci fréza D18/NLSO/
S18x50/GL100/Z242/RL, montovani

v klastinovem skiitidie HSK-F&3

= HW Yrehni fraza s otodnymi brity D13MLS0)
S16x50/L115Z 1+1/LI, montovana

¥ klastinovem skliidie HSK-FE3

- Diam. vrchni fréza D18/MNLAYS20:E0/GL 105/
Z1+1/RL, montovana
ve sklitidie Shrink Chuck HSK-F&3

Zaruka 24 mésicl

Programovaci software pra Sose obrabéni
330 mistna multilicence EDU die zadani

Montaz a uvedani do provozu

3 dny softwarového dkoleni u zakaznika
Blok A Jedan GEasinik

softvérove skoleni osa-C dodategny den
specialni Skoleni na pouZivani softvéru
u siroje vybavenéha osou-C

zajeti nastroji extamiho dodavalels
zapotata hodina

doprava profit H200 / H300 / H350 / H500
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Zakazmicke disko  BLSGY VAE ohohodnlk  Karel Baranak
s Wil 1 bl
Wakeny pane Matéjondi,
Dékujeme Vam za Vasi poptiviku a dovelujeme si Vam nabldnout:
PRISLUSENSTVI
Potet Polodka &. Popis Colkem CZK
1 02.0.485 Briketovaci lis FBP 80 (50-70 kg'h) sa

snekovou pfevodovkou, snimat stavu naplng
revizni dvifka a plechedovy zasobnik vhodna
pro RL250/00M350, 3x400 V 50 Hz 9.0 kW,
obal na palete 1250x2000, hmotnost 1300 kg
Brketovaci ks Felder j@ urten pro thishky

z masivniho dfeva o vihkosti 15-17%
Jakykoll jiny materal |8 nutng konzultovat

& produkiovym managemeantom
(pm@felder-group.com). Vykon cca 0.3-05
maih pfi objemové hmotnosti 100 kg/m3

1 22-0-021 Pfeprava FBPSOMS0/T0
Vykladka pomoct plodiny nebo zowz. voziku
ZdviZny vozik a fidite musl
Zajistit zakaznik

. 23-0002 Montak a instrukiaZ “STANDARD"
Urovfiova doprava stroje po pavnem povrchu
do budowvy min. Sitka dvefi 1,2 m Soutinnost
zakarnika nutna
Elgkirické pfipojen| musi plipravit zakaznik
provede kvalifikovany elekirikal
Paokyny pro obsluhu & Odribu xafizen! a nava-
zujicl provoz zajisti pracovnik firmy
FELDER provadajici montad Zapis o plejimce
bude vyhotoven na tiskopise FELDER

ME:; ATUS2453606 + FELDER, HAMMER, FORMATS a8 MAYER jsou registrovand znadky FELDER KG, Hall F 313626 k LG innsbruck
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Stfednl Skala designu a femesel
U Hvézdy 2278
271 02 Kladng

Nabidka

Habidka &. 13-2446/53
Zakaznicks glsin  SLSGY

Vadeny pane Matéjovitl,

FELDER

Datum  20/06r2023 Strana1z5
vas obchodnik  Karal Bardanek

Dékujeme Vam za Vasi poptévku a dovolujeme s| Vam nabidnout:

TLOUSTKOVACI FREZKA D9-83

Vyobrazen| s optimalini vwwbavou

DI ATUS2453806 - FELDER jo jednou 2 registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbruck
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Novatloustkovaci frézka FELDER D 963, hoblovaci &ifka 630 mm

Pfednosti FELDER D 963

»  WyEka floustkovani 2-300 mm
+  PouZit masivnich komponaent(l z Sedé litiny pro extrémné kiidny chod
= Plynule stavitelna podavacl rychlost 4-16 méimin pro optimalni opracovani

+ Heklovac hfidel se samonastavitelnymi nedi pro nejlepsi vysledek opracovan

+  Cetné moznosti vybay

Zakladni vybava

ous ci isdnotka:

Tate Houstkovac frézka, optimalizovana pra maximaini narcky se §ifkou hoblovani 630 mm,
predstavufe vysoce vykonny a plesny stro). Inovainl aviddaci prvky a velkoryse dimenzevané
téiké o presné konstrukEnl dily pfesvédiu|i prvotfidnim zpracovanim, maximalni pfesnosti a
diouhou Eivotnosil. Chyfl trapézove Srouby s lichobéZnikovym zavitem zarutuji presné
prestaven| a garantuji nejvy3si zatizen| touttkovacihe stolu. Boéni podéing vedeni
Integrovana ve stojanu stroje eliminujl na vystupni strang plsobicl tak posuvu a vodi
tloustkavaci stil s pfasnosti na desetinu milimatru,

Hoblovaci hiidel: o

Nl
4 noZovy hiidel Satfi £as diky rychle vyméné hoblovacich no2l. Samonastavitalng nofe F
zarudu)l vysokou phesnost nastaveni po jejich vyménd, JI2 2adné zasmoleni upsviovacich ¢
Sroubd; extrémnd Klidny chod diky umisténi nod v hidelt maximalni 2ivoinost ostfl. MoZova é
kruznice 120 mm FR-.L

D ATU52453606 - FELDER jo jednou z regisirovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG innsbnsck



Nabidka Nr.: 13-2446/53 Zakladni vybava Strana3z5

Erevodovka podavani s plynulvm pfevodem:

Pemocl plynule regulovatainé podaveci rychlosti v rozmezi 4-16 m/min dosahnets vidy
dokonale opracovaného povrchu, A to bez ohledu na druh & strukturu dfeva

Elektromotorické pfestavéni vysky Houstkovaciho stolu - Vyéka tioustkovani 3-300 mm.
Otofny oviadat pro rychlenastaveni, tatitkovy oviadaé pro jemné nastaveni. Pfesné
zobrazen| polohy na LED displejl.

Pitlacna lista;

Odpruzena ptitiatna lista na vstupu | na vystupu jsou standardem - pritlaceji obrobek k
pretahovacimu stolu a eliminugi tak jeho vibrace

Dalsi zahmuté poloiky
Por @4545 - 1ks
Motor 3x 400 V S60/40% 50 Hz 7,30 kW star hwdzda-trojihelnik

Poz. 242 - 1ks
MNéved na cbsluhu v Eedting

Poz. 60 - 1ks

Predveiba protahovact visky Sislicovou klavesniel (.Digl-Drive™ D1) (#53)

Rizeni polchy floustkovaciho stolu Digl-Orlve D1 umodhuje zadanim poZadované hodnoty
polohy pfesné prenastavenl. Zadefte pofadovanou hodnotu polohy toustkovaciho stolu,
stisknéte tatitko Start a tiouStkovaci stil se naprosto pfesné pfenastavi do vami pozadované
polohy. LED displeje pro zobrazeni aktuaini | pa2adované polohy. Dalél funkce; pfirGstkova, 4

predprogramovataing polahy,

Poz. 59 - 1ks
2 witkové stavitelng (0-0.5 mm) transpertni valee protahovaciho stolu (253

L ATUE2453606 - FELDER o jednou > registrovanych rnadek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innshruck
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Stfedni Skola designu a femesel
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Mabidka &. 13-2447/53 Diatur 20/06/2023 Strana1z6
Zakarnicks tisle  9L5G1 Jas obonodmik  Karel Bersnek

Wadany pane MatéjoviEl,
Dékujeme Vim za Vasl poplavku a dovolujeme sl Vam nabidnout:

Vynlrazeni 5 oplmaini vytavou

DI ATUS2453808 » FORMATY jo jednou 2 raqistrovanyeh znacek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbnick
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Spodni frézka znacky FORMAT-4 ve tfidé Premium, zaruka vageho uspéchu!

Vyrobni prednosti stroje Format-4 profil 45:

*  Elektromotoricke vySkové a Uhlové pfenastaveni s digitalnim zobrazenim polohy, Cepovaci still
« Frezovaci pravitko elektromotoricky polohovateing

+ Odklopne uchyceni frézovaciho pravitka pro racionaln| vyuziti

»  Pouiti masivnich komponentl z $2dé liting pro extrémné klidny chod

+ Rychlé pfenastaveni diky digitdinimu zobrazeni polahy pro véechny funkce

+  Enomn| Gepora Easu diky rychlowyménngmu systému frézovaclch hidell

[N ATUBZ453606 = FORMATY jo jodnog 2 regestrovanych snafek FELDER KG, Hall FN 2136820 k LG Innshruck
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Erézovaci jednotha:

FRezovaci jednotka s elektromotorickym vyskovym a Uhlovym nastavenim a digitainim
zobrazenim polohy. Rychiovyménny system hfidell umozauje pfl serovych pracich jefich
snadnou zaménu dle namonfovaného nastroje i die priméru hfidele. Frazovaci hidel s D=
30 mm a Einnou vySkou 140 mm nad rovinou siofu disponuje 5 otatkami
3500/4500/6000/8000/10000 otimin. Speciding pro prumysiové nasazeni byl vyvinut
cboustranny zavésny systém frézovaci jednotky. Nakiopne segmenty zabezpetuji naprosio
plesné nastaveni poZadovaného Uhlu naklcpen! & rybinové veden zabezpeduje pfesna
vySkove prestaveni. Naklapéni 0°—45 sméram .dozadu®. Gleta garance pro modely
-Easy-Glide”, vedeni naklopného segmentu Format=4,

Bychlovyménny system frézovacich hfideld

Neomezené moénosti pouiti vadeho noveho stroje budou jesté dale umocnény systémem
rychlovymenného hidels, Obzvidslé pfl sériovych pracich ocenite moZnost extrémné rychie
vymeny hfidall s upnutymi néstroli & hiidell s rienymi upinacimi priméry, A Fesnitkou na
dortu” je moznost poudill vysokootackoveho hfidele pro stopkove frezy s rychiosti15.000

ot /min

Maklopeni frézovacing htidele
FORMAT - naklopny frézovaci hfidel smérem dozadu: Vase piednos! pfi opracovani -
kazdého cbrobkul i
y S
- zvyden| bezpetnostl prace, obrobek kryje nastrj i
- modnost opracovani neomezond velkého obrobku he.

- vynika(ici cdved odfrézovaného materidlu
- bezproblemove pouZilli podavate

Obsluha:

Otefné oviadale umisténa na oviddacim panelu umodfuji snadne vyskove a uhlové - y 3
rychlonastaven| polohy frezovaci jednotky. Jemné donastavani sa provad| tagitkovym LY Bl Re
ovladaiem. Hodnotu nastavend polohy pfehlednd odeditale na tervenem LED displel. S T [ =
Digitélni zobrazeni ctafek na LED displei

DIC: ATUB2453608 + FORMATY ji jednou 2 registrovanych mnadek FELDER KG, Hall FN 213629 K LG Innsbruck



Nabidka Nr.: 13-2447/53 Zakladni vybava Strana 4z 6

Sepovaci a drazkovaci stil 1,300 mm, eloxovany

Spodni frézky s naklopnym hfidelem znagky Format-4 jsou standardné vybaveny Gepovacim
stolem. Vysace dimenzovany a na nejvysi zatizeni koncipovany éepovaci still se .vznasi” po
vadeni . X-Roll*, dokonalém linedmim vodicim systému. Diky uspofadani valetkl do X se
vznikié zatizeni roznasi optimainég na viechny strany. Linearni pohyb kalenyeh valetkl po
twrzenych a brousenych vedicich plochach zaruéuje nedosaZitelnou presnost a lehkost chodu.
Vyrobcem garantovans zaruka 10 lel.

Erézovaci pravitkg:

Frézovacl pravitko je vybaveno elektromotorickym polahovanim, Oviadan| rychlonastaveni
pomaci ofcéného oviadase, jermne nastaven| lladitkovym oviadatem. Hodnotu nastaveni
odeditate na LED displejl vybaveném resetovaci funkci. Pravitko vybaveno ochrannym krylem
Centrex. Ubérovou stranu pravitka lze nastavovat v rozmezi -10 a2 +35 mm. Fravitko I3
urteno pro nastroje do priméru 250 mm, Celé frézovaci pravitko |ze odklopit pod Uroved
raviny stolu. Odsavani odfrézovaneho materiaiu z pravitka i 2 pod nastroje.

Dalsi zahrnuté polozky

Poz. @4535 - 1ks
31400 V, vyk st S6, 50 Hz, 5.5 kW, plepinat hvézda - trojuhelnik

Foz. 913 - 1 ks
Mavod na obsiuhu v Cesting

Poz. 103 - 1ks
Fréeovaci hfidel primér 30 mm, &inna vydka nad rovinou stolu 160 mm

Poz. 117 - 1ks
Vodici plochy frézovaciho pravitka 550 mm, elexovany hiinik, bezpednostni [Ely

Poz. 212 - 1ks

Cdsuvné uchyeenl podavate
Odklapéci zafizen| podavate Vam zaruéuje maximalnl komfort pfi obsluze siroje.

DIC ATUG2453606 '_FE?RHA.T-I je jednou 7 regestrovinych Fnatak FL'L_II-ZFI KG, Hall FN 213629 k LG Innsbruck
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Mabidka
Mabidka ¢. 13-2448/53 Datum  20/06/2023 Strana 1z 5
Zakarnicks Cisio  9L5GH &¢ pbchodr Karal Bardnsk

Yazeny pane Matéjovitl,

Dékujeme Vam za Vasi poplavku a doveiujeme sl Vam nabldnout;

* g

KOLIKOVACKA FD-21

Vyobrareni s optiméin vwhavou

DI ATUB2453606 - FELDER je jednou 7 registrovarsch snadek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG innsbruck



Mabidka Nr.: 13-2448/53 Zakladni vybava Slrana2z 5

Velky stul z litiny, boéni dorazy s pravitky. pneumatické upinak

materialu a ergonomicky umisténé ovladaci prvky radi FD 21 ke
kolikovackam Spickové tridy.

= Vfetenik s 21 vieteny - 11 pravototivych, 10 levotoéivych
» Roztet 32 mm
+ Standard: Vfetenik pneumaticky pfeklopny - 90 az —45°
+ 2 Tlakovy valec - PoZzadovany tlak vzduchu 6--8 Bar
* 5 ks rychloupinky - bajonetové upinani vrtakl
+ 2 pravitka 1500 mm, kazdé s 2 dorazy
Kompenzace hloubky vrtani (pro jednordzové nastaveni u rohovych spojl)
* Max. hioubka vrtani 70 mm
= Max. vySka vriadni 55 mm
« Max. rozmér dilce 850 x 3000 mm
« Max. tloustka dilce 65 mm
» Velikost pracovniho stolu: 900 x 380 mm
= Hloubka dorazu do 300 mm

A mm 850
Bi mm 850
Bz mm 955
C1 mm 1078
Cz mm 3000
A = Pracovni vwwika

Br = Min. pfepravni §ifia

B2 = Sifka

C1 = Dwlka stroje

C2 = Max. délka prodicufeni

LI ATUS2453606 - FELDER jo jednou 2 registrovareh znadek FELDER KG, Hall FM 213820 k LG innsbruck
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Stiedni Ekola designu a femese|
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Datum  20/06/2023 Strana1z4

Nabidka &, 13-2534/53
sbehodnik K“I E-Erﬂ-fle\k

Zakagniche tisio  SLEGH 3%

Wideny pane Matéjoviti,
Deékujeme Vam za Vail poptavku a dovolujeme 8| Vam nabidnout:

DLABACKA FD-250

i

Lﬁm

S\ =

-

Vyobrazen| s optimalni vwhavou

DI ATUS2453606 + FELDER jo jadnou z registrovamicn znatek FELDER KG, Hall FN 213629 K LG Innsbruck
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= vriaci agregat valeckové uloZen

+ pohodiné jednoruéni oviadani pomoci paky, lehky chod

« masivni excentricky upinak, moZnost umisténi vpravo | vievo

» doraz s epy pro polohovani na pracovnim stole v polohach +90,+45, 0,-45,-90°

+ velka pracovni plocha stolu, do tfi stran rozsifiteina az o 1000 mm bez pouZiti nafadi
+ Pocet otatek 3000 ot./min

+  Délka dlabu 250 mm

= hloubka vrtani 160 mm

«  vyskové pfestaveni 130 mm

+ sklicidlo pro pravy a levy chod, upinaci rozsah 0 — 20 mm

Dalsi zahrnuté poloZky

Poz @452 - 1 ks
3% 400V, vyk. st. 50 Hz, 2.6 kW

Poz. 242 - 1 ks
Mavod na absluhy v Eesting

Poz.60 - 1ks
Zafizenl pro hranate diaby v pfisludenslvi na pfani, délka dlabu 250 mm, hloubka diabu 160 mm, vyskové pfestaveni 130 mm

Poz. 70 - 1ks
kollkevacl $ablona v plisluenstvi na pfani, sablony s rozteteml 16, 22, 25 a 32 mm

DIC: ATUS2453608 + FELDER je jednou 2 regisirovanych matek FELDER KG, Hall FN 213620 K LG Innsbruck
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Stfedni skola designu a femesal
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MNabidka
Nabidka &. 13-2449/53 Chatiar 20/08/2023 Sirana 1210
Zakazmicks disle  9LEG 25 ol k.arel Beranek

Vazeny pane Matéjovisi,

Dakujeme Vam za Vasi poptavku a dovelujeme &l Vam nabidnout:

Wyobrazoni 5 optimdalnd wisvou

[iC ATUS2453606 - FORMATA ju jednog 2 rogistrovanych metek FELDER KG, Hall FN 213820 k LG nnsbrick
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Formatovaci pila znaéky FORMAT-4
ve tiidé Premium, zaruka vageho Uspéchu!

Vyhody produktu Format-4 kappa 450 x-motion

. fo b oviigint
Intultivni oviddani pomoci 10palcového smartouch avisdani s kapacitni dotykovou
cbrazovkou v modemim designu.

Databaze nastroji (vi. pozice pfediezu u dvouosého piediezavacine zafizenl a
prediezove jednotky Contral)

Frogramy pro fazani (zakladni)

Faméf poslednich visdenych hodnat

Databaze nastroju pro importovani a exportovani, programova pamay
Vzdalena udriba prostfednictvim nastroje Teamviewer

Parkovaci poloha (paraleini pravitko, oviadan| pfedrezdvaciho zafizeni)
Inkrementaini pojizdéni os

Mnoho feznych programd

Tvorba néfezovych plani pomoci optimalizaéniho sofwaru

Velka rychlost polohovani
3José polohovan| soutasné — a 50% uspora £asu ve Srovnani s fingmi prémiovymi
vyrobei

— otag Jdrib
Ctateni piloveho kotoute e dosazana osvédienym voditkem Format-d "Easy-Glide”,
"Vedeni kluznych bot" aplikovane na velkorozmérove otoéné segmenty jsou vyrobeny
za syntetickeho vysoce vykonneho materialu, klery nepodisha opotieben|, a proto
fsou necitlivé na prach, absclutné bezodribové a bez mazanl,
Na systém .Easy-Glide™ mate zaruku & lel|

—_Posuvng stil X-Rol|
Diky uspofadani valel 2 kalena acell ve tvaru X J& vanikajici takové zatizeni
optimainé rozlo2eno na véechny strany.
Mevznika bodové zatiZen!, systém vedeni ma axtrémné lehky chod a disuhou
Zivotnos!
Na spolehilvost a pfesnost systému vedeni formatovaciho stolu _X-Roll* poskytujeme
Zanku 10 ket!

LIC ATUB2453608 - FORMATA jo jadnou 2 registrovanych adek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innabruck
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dednotica kotoutové pily 155"

Jednotka kotoutove pily je zavésena dvakrat ve velké vzdatenostl, aby bylo dosazeno maximalni stability.

Otatani pllového kotoue je dosatano msvédienym voditkem Format-4 "Easy-Glide®,
"Wedeni kluznych bot” aplikované na velkorozmérove ototné segmenty jsou vyrobeny ze syntetického vysoce vikonného materialy,
ktery nepodiéha opotfebenl, a proto jsou necitlivé na prach, absolutné bezudrébové a bez mazani.

Na systém .Easy-Glide” mata zaruku & letl

Vyska pliove jednotky se nastavuje podél presného linearniho vedeni. Dvé brousens, kalene hridele jsou vedeny Etyfmi
recirkulatnimi kulitkovymi loZisky. To zarutuje extrémné pfesne, hladké a bezudrzbove nastaven! visky!

Hridal pily je uloden v pevnam krytu z Sadé litiny. Vysiedkem je maximaini pfesnost a perfekini lo2isko, Cela jednotka je nevriena
tak, e ji neni treba mazat

Drazkovaci nasiroje do §ithy 19,5 mm lze upnout odstranénim zadni kontakin| pfiruby
Nejnovéjsl technalogie pohonu femenam Poly-V zajistuje maximalni pfenos vykonu z metoru na hiidel kotoutove pily,

Spodni cdsavani pokryva cely prostor pllové jednotky. Odvod tisek |e z hiediska odpadniho vzduchu optimaing tvarovan. Tim je
dosaZeno nejlepdich visledkl sanl ve spoleni s homim krytem,

Technické parametry;

~ plloveho kotoue: 250 - 450 mm

Sklon piloveho kotouéa; 0° - 45°

Vyska rezu pfl 90" 155 mm

Viyska fezu pfi 45°: 109 mm

3 rychiost! otéteni 3500/4500/5500 ot /min nebo 3500/4500 ot./min pfi 10 KW

DIC: ATUS2453808 + FORMATA jo jodnou z rgistrovanych znatok FELDER KOG, Hall FN 213629 k LG Innsbrack
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K oviadani siou2| barevny dotykovy moniter 10°. Oviadaci panel je namoniovan ve vysce ofi
Vaechny osy L2e fidit 2 oviadaciho panelu. Intuitivnl oviadani a grafické rozhrani usnadduji
obsluhu stroje. Soutdsti oviadani |e rezhirani USE a pfiprava pro sitove propajed,

-+ databaze nastrojd (vi. pozice pfedfezu u dvoucsého piediezavaciho zafizeni a kantraly
pfedfezu)

- programy pro fezdni (véeobecns)

=> programy k jednotibvym funkcim

-> pamél poslednich vie2enyeh hodnot

-> databaze nastrojli pro impertovani a exportovani, programova pamét

-> vadalena udr2ba prostfednictvim nastroje Teamviewer

Funkce:

-> parkovaci poloha (paraieln| pravitko, pfedfez)
> pojizdéni os v krokovacim re2imu

== Inkrementainl pojiidéni os

-> kapesni kalkulatka

<> avidence spotfeby tasu/udivatel

-> funkce administratora

P funi foznit ; itko:
= nepravy pokos

-> fez na dvojnascbny pokos (s vyjimkou strojl s fizenym pokesovym pravitkem)
- provadeni piand fezani v softwaru pro optimalizaci feznych pland

-> fez pod uhlem

Frogran

- falcovan|
== drazkovan|

-> ppakované drazkovani
-> Sikmy feez

Stranad z 10

B
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Mabidka Nr.: 13-2448/53 Zakladni vybava

W - C

Stabllite a pfesnost ve spojeni s dostateénou délkou fezy a kontakini plochou fsou zakladnimi
poZadaviy na dekonaly posuvny stdil

Hilnikovy posuvny stll Format-d sa systémem vedeni “X-ROLL" byl navren pro nejvyssi
zatizeni s nejlepdi snadnosti pohybu,

Profil formatovaciho posuvného stolu s 5 komorami a masivnl zakladna propOjeui
formatovacimu posuvnému siolu obrovskeu pevnost v ohybu a v krutu,

Velkou zviastnosti je osvédéeny system vedeni formatovacino "X-ROLL" s kalenymi a
zavalcovanyml ocelovymi pojezdovymi plachami

Diky uspofadani valcl z kalene ocell ve tvaru X Je venikajici takove zatizeni optimalng
rozioZeno na vEachny stramy.

Nevznika bodové zatizeni, systém vedeni ma extrémné lehky chod a diouhou 2lvotnast,
Sillkonove utérky a stiracl kartacky diouhodobé zabrafuji znecigtén| vodicich drah. Systém
vedeni posuvného stolu je tak 12krdl chrangn pied netistotami,

Kromé dokonalého systému stérek jsou veden| uspofadana na boku, Tvar posuvného stalu
uzavira vedeni profi netistotam na strané. Prach z botniho fezu a shora se nemiise dostai
pfimo do vodicich drahl

Ocelove nadlapy jscu zavalcovany do hiinikového zakladniho plechu, Tato technika
kompenzuje vaniklé tepelné namahani a zarutuje plesnost za véech leplotnich podminek.

Ma spolehlivest a pfesnost systému vedeni farmatovaciho stolu _X-Raolr poskytujerne zaruky
10 let!

Technicke parametry
Délka fezu: 2500 mm

Homi kryt;

Otsluha hemho krytu je Jednoduchd a komfortni. Homi kryl Lze odistit pohybem zépésti a
zcela jej ototit smérem od cele plochy stolu stroje. Odsavaci kryl se automaticky pfizplsobuje
vyéce zpracovavaného materialu. Zavéseni homniho krytu je posunuto k zadn| Easti hidele pity
© vice ne2 600 mm. To znamend, 2e pfilis diouhé obrobky. [ako jsou kuchyfiské pracovni
desky, lze snadno zkratit,

Technicke parametry:
Cdsavaci pfiruba: 100 mm

E‘IE! tﬁi I-

Sloka paraleiniho fezu je 800 mm. Paraieini stupnice Je valka a dokonale integrovana do stolu
kotoutove pily. Paralelni pravitke lze délkové pfestavovat.

Strana Sz 10
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Mabidka Nr.; 13-2449/53 Zakladni vybava Strana 6z 10

Baraleini pravitko:

Voditko se nastavuje hladce a pfesné pomoci |ednoruéni rychloupinaée. Jemna nastaveni ? -
pomaha zajistit pfesnou polohu pravitka po jeho fixaci, Sifka paraleinino fezu | 80O mm.

Paraleini stupnice ja velka a dokonale integrovans do stelu kolouéowa plly. Paralein| pravitko

Lze delkovi plestavoval,

Vyloznik;

Pevny vyoznikovy stll s 8 kulizkovymi lo2isky, integrovanymi vodicimi valecky a lodisky
zajistuli hlagky chod pfi maximalnim zatizeni, Navalovaci valatek na koncl wylodniky
umaohiuje snadnou manipulaci s tézkymi obrobky. Velka vzdalenost mezi oloénym bodem
pfitného pravitka a Uhlovou stupnici umaziuje pfesné nastaven| Uhiu natoéeni.

Technické parametry:
Opérna placha: 1150 x 650 mm

Pokosove pravitko:

Telaskopické pravitko vylo2niku umoZfiuje fezy a2 do 3200 mm. Ergonomicky umisténa AT L
stupnice a cdetitaci optika dorazd zurutuji pfesné nastaveni, Pravitko je polohovateiné v v, =
rezsahu 90-45a je standardné vybaveno 2 dorazovymi éelistmi, Pfesna polcha 80 je | WA f ——
garaniovéna répadkovou pozici, ' Iw1l

Profil pokosoweho dorazu je na jedné strans po cala vysce zarovnany. To umo2fiuje fezan|
vice desek na sobd. Druha strana je navriena s drazkou,

Kazrn iprava a i

W zavisiosti na reglonalnich pfedpisech musi byt v misté urtani strofe odpovidajicim zplscbem piipravens elekironickeé spajeni,
Pakud napsti v sitl fasto kolisa, doporutujeme pouil stabilizétor. Pokud je ve spojeni s plynute reguiovatelnou rychlosti pouita Fi
cchrana, musi byt instalovan proudovy chraniécitivy na veechny proudy 300 mA. Elekirickou pfipojku stroje musi provest
opravneny eiektrikar v preni den instalace.

V¥ misté umisténi stroje musi byt pfipravena zakladova belonova deska s kvalitou Hakeveho zatizeni minimainé C20/25,

s ATUS2453606 - FORMATA jo jdnau » registrovenych snadek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbnuck



Mabidka Nr.: 13-2449/53

Zakladni vybava Strana 7 z 10

Pro vylozeni stroje 2 kamionu je nutng zafistit ze strany zakaznika bud jefab o nosnosti 1,5 | = vhadnym vozkem nebo
vysokozdviing vozlk o nosnosti 1,5 ¢ a déles vidiic 1500 mm. Pomocna zafizeni pro skladani (jefab nebo vysokozdvidny vazik) musi
byt k dispozici prvni den Instalace ve sjednané dobé dodani.

Soutinnost zékaznika pfi pfipravé na instalaci odsavani;

MNa misté urteni stroje musi byl pfipraveno odsavaci plipojeni s nasledujicimi specifihacemi: cdsavaci pfipcjka D= 120 mm a 100
mm, odsavaci vykon 1379 m*h; Rychlost vzduchu 20 m/s: tiakova zirata 1250 Pa; Pfipojeni stroje k odsavacimu rozvodu zajituje
zakaznik, nabo za Uplatu servisni lechnik FELDER.

A

A mm Bes 888 g&a &8s BEB
E mm 1159 1158 1159 1189 1159
B* mm 1422 1422 1422 1422 1422
B* mm 1635 1635 1635 1635 1635
B+ mm 1672 1672 1672 1672 1672
B: mm 1735 1735 1735 1735 1738
B: mm 2022 2022 2022 2022 2022
Br mm 3343 3343 3342 3343 3343
E* mm 373y vy ki arar 3737
C mm 4477 5273 8577 B77E 7711

4 = Celkové vyska

Af=Pracovn| vyska

B = Vprave od pilového kotoute Sifka fezu 800 mm (ruéni paraleini pravitko)
B = Vpravo od pllového ketoute &ifka fezu BOD mm (fizené paraleini pravitko)
B = Vpravo od pliového kotouce Sifka fezu 1250 mm (ruéni paralein| pravitko)
Bf = VVpravo od pliovehe ketoute Sifka fazu 1250 mm (Fizend paralaini pravitko)
B* = ‘/pravo od plioveho kotoube &ifka fezu 1500 mm (rutni paralelni pravitko)
B = Vprave od pilovehe kotoute §ifka fezu 1500 mm (fizene paraieini pravitko)
B’ = Vievo od pilového kotoute s ruénim pfitnym dorazem max. proglouzenym
B% = Max.vysunuto vievo od pllového kotoute s fizenym dorazem pficného fezu
C =Délka pasuvného siolu s maximaini vychylkou

DIC: ATUSZ453506 + FORMAT4 jo jednou 2 ragistravanjch znatek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG innsbrack



Nabidka Nr.: 13-24459/53 Dalsi zahrnuté polozky Sirana 8 z 10

Poz. (04538 - 1ks
3x 400 V. vyk. st. 56, 50 Hz. 5.5 kW, pfepinat hvézda - trojuhelnik

Poz. 913 - 1ks
MNavod na obsiubu v Eesting

Poz 75 - 1ks

Pfedfezova jednotka Automatic”, automaticke vysunuti a zasunuti predfezavaciko kotouce, 1,1 KW, predfezovy kotout-primér 120
mm v kombinacl s kotoutem o mak, primér 400 mm (max, primér kotoute 450 mm pfl demantovanem pfedfezovém kotouti)

Poz. T8 - 1ks
Kontrolka pfediazavaciho zaflzeni (povinna poloska u kombinace PCS & piedfezdvaciho zafizeni)

Poz.135 - 1ks

Formatovaci stll X-Rall", fezna délka a délka stolu 3200 mm, sémovaci patka.

Eloxevany fermatovaci stl s feznou délkou 3200 mm. Formatovac stil X-Roll zaruéuje nejvyssi presnost. Vysoee odolné lineami
vedeni diky zajlstule ve spojen| s do X ulo2enymi valatky absolutnl lehkost chodu. Formatovaci stil je diky masivni vicenasobné
profilove konstrukel extrémné vysokou sdoinost proti zkrutu, Vyznatuje se prachuvzdornou konstrukel. Zdruka 10 let,

Poz. 139 - 1ks

Spinat a vypinat na posuvném stole
Dalkove oviadani motorl v madie posuvnéha stolu usnadfiuje obslubu obzviadté pfi Fezan velkoplodnych materiald,

Poz. 893 - 1ks

Rizené paraleini pravitko s digitainim odeétem na oviadacim panelu ve vydce ofi, fezna sifka 1500 mm

Polohovani paraleiniho pravitka e provadéno diky ve stolu ulo2ené zavitové tyéi s kulliekovim pouzdrem elaktromotoricky az do
1500 mm fezné $ifky, Nastaveni s piesnost| 1/10 mm, vysoka pfesuvna rychiost v kombinadl se soutasnym piestavovanim fezng
&ifky, fezne vysky a fezneho Ghiu zajiffuje pfenos a | Usporu éasu. Digitalni odedet se nachéazi na oviadacim panelu ve vysce otl,

Poz. 173 - 1ks

Uhiowvé gablona pro pravitke vilo2niku s délkovou kompenzaci
Uhlova Sablona vylo2niku umoznuje 100% pfesnou arelaci ve zvolend poloze. Vysoce plesné dorazové body umoziiuji zhotovovani
dokonalych mnohodhelnikl. Kazdy dorazovy bod je vybaven délkovou kompenzaci.

Poz 167 - 1 ks

Pravitko vylozniku 3200 mm s jemnym nastavenim, polohovateing 90°45°, 1 posuvny doraz s digitainim odectem, daléi doraz na
teleskopickeém vi'suvu s analogovym odeflam.

DIC: ATUB2453606 » FORMATA jo jodnou z registiovanych znacek FELDER KG, Hall FN 213679 k LG Innsbruck
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Jachymovskd 721 « 15500 PRAHA S
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Stfedni 8kola designu a femesel
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Mabidka

Mabidka &. 13-2450/53 Dawm  20M06/2023 Stanai1z 4
Lakarnicks fislo  GLESGA ‘as oncnodnik Karel Beranek

Vadany pane Matéjoviti,

Dékuleme Vam 2a Vasi paplavku a dovolujeme sl Vam nabldnout:

DLABACKA FD-250 Bt

WVyobrazenl & optendlng vhavou

I ATUS24E3606 + FELDER p@ jednou 2 rogsirovanych znafek FELDER KG. Hall FA 213820 k LG Innshriuck



Nabidka Nr,; 13-2450/53 Zakladni vybava Strana 2 z 4

= vrtaci agregat valeckové uloZen

* pohodiné jednoruéni oviadani pomoci paky, lehky chod

« masivni excentricky upinak, moznost umisténi vpravo | vievo

* doraz s epy pro polohovani na pracovnim stole v polohach +90,+45, 0.-45.-80°

* velka pracovni plocha stolu. do ffi stran rozsifitelna a2 o 1000 mm bez pouziti nafadi

+ Pocet otaek 3000 ot./min

= Délka dlabu 250 mm

+ hloubka vriani 160 mm

« vySkové prestaveni 130 mm

+  skligidlo pro pravy a levy chad, upinaci rozsah 0 - 20 mm

Dalsi zahrnuté poloZky

Poz. @452 - 1ks
32 400V, wyk. st. 50 Hz, 2,6 kW

Poz. 242 - 1 ks
Mavod na cbsluhu v Eesting

(HE ATUS2453806 - FELDER ;E-Ju:h:ru z regestrovanych natok FELDER KG, Hall FN 2133208 k LG Innsbruck



FELDER Group CZ s.r.o. FELDER

Jachymovskd 721 « 15500 PRAHA S
Tel. 220 517 218 . Fax 251 512 772
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Sifedni kola designu a femese|
U Hvézdy 2279

271 02 Kladno
MNabidka
Mabidka ¢, 13-2451/53 20/06/2023 Strana1z6
Zakaznicks iz oLEGT 3% hadnil Karel Barének

Videny pans Matéjoviéi,

Dékujeme Vam za Vasi poptavky a dovolujeme sl Vam nabldnout:

SROVNAVACI FREZKA A9-51 L

Bezvadne vysledky pfi nejvyssim vykonu

\yobrazeni s optmaind wisavou

DIC ATUS2453808 + FELDER je jednou 2 regisirovanych malek FELDER KG, Hall FN 213626 k LG Innsbiuck



Nabidka Nr.: 13-2451/53 Prednosti vyrobku Strana2z6

'kovaci kon 0 i ni v
kazdé velikosti rozpoétu.
Prednosti FELDER A 951 L

* Hoblovaci hfidel sa samonastavitelnymi no2l pro nejvy$8i kvaiitu opracovani
Mizlo Seifici srovmavaci pravitke s nejvyisim komfortem obsiuby

Pouziti masivnich komponenti z §edé Iitiny pro extrémné kiidny chod

= Masiwnl asymedrické srovnavaci stoly o catkove délcs 2700 mm

Zakladni vybava

Model FELDER A9 51 L ohroml u na prvni pohled impozanini délkou srovnavacich stold
2700 mm. L2 samolny podavaci stll s délkou 1350 mm piitom nabizi dostatetné velkou
plochu pro uloeni rozmérmych obrobkl. Masivné zebrované hoblovaci stoly z Sedé Iitiny, &ifka
sravnavani 510 mm a modemi koncepce stroji vyhovi nejnarcénéjsim pozadaviim
profesionainich uZivatell. Vellkost tfisky [ze veimi pfesné nastavit pomoci jednoruéni paky na
max. 8 mm.

Srovnavaci pravitko:

Pravitka lze plynule naklapét v rozmezi od 90° od 45°. Na pozicl 90° a 45° sa nachazeji krajni
dorazy. Prosterove mimofadné usporna konstrukce srovnavaciho pravitka zajistuje, e Vase
srovnavaci a Houstkovaci frezka mie stat pfimo u 2d] gilny a vy misete vyuzit celou Sifku
srovnavacing stolu.

[C ATUS2453808 « FELDER e jodnon 7 regestrovanych matek FELDER KG, Hall FN 213628 k LG Innshick



Mabidka MNr.: 13-2451/53 Zakladni vybava

Koyt srovnavani;

Kryt srovnavani EURD — STANDARD 510 mm Odpru2eny ochranmy kryt pracovni ¢asti hiidels
pred srovnavacim pravitkem a Elankovy chrénit na pravitku. Kryl srovnavani Feider je
integrovan de stolu stroje a poskyluje maximaini bezpetnost prace a vynikallel komfor
chsiuhy.

Hoblovaci hfidel;

4 nozovy hfidel 510 mm detfi Cas nuiny pro vyménu no2l, Samenastavitelné noze zrudujl
vysokou presnost pfi jefich vyménd. Zamezeni zasmolovani upinacich Sroubd, Extrémnd
klidny ched diky zpdscbu umbsténi na2l v hiideli. NoZovs kruZnice o prirmému D= 120 mm

Rozméry;
A 220 mm

B TEO mm

B 1041 mm

c 2700 rmim

A= Pracovnl vyska

B = Minimaini transportni §ifka
Bi= Maximaini &ifka

C = Celkova delka

DI ATUS2463606 - FELDER je jodnou z registrovangch rnafek FELDER KG, Hall FN 2151-5?.9 k LG Innsbrick
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FELDER Group CZ s.r.o.

Jachymeovskd 721 . 155 00 PRAHA 5
Tel. 220 517 218 + Fax 251 512 772
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Stfedni Skola designu a femesel
U Hvéazdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Mabidka &. 123-2455/53
Zakaznicke disio.  BLSGA

Vakeny pane Matgjovitl,

FELDER

Sat 20/06/2023 Strana1z6
chodnik Karel Berangk

Dékuleme Vam za Vasi poptavku & dovolujame s| Vam nabidnout

SROVNAVACI FREZKA A9-51 L

Bezvadneé vysledky pfi nejvyssim vykonu

Viyobrazeni s oplemain whavou

LIE ATUG2453608 - FELDER je jednou z registrovanych medok FELDER KG. Hall FN 213628 k LG innsbruck



Mabidka Nr.; 13-2455/53 Prednosti vyrobku Strana 2z 6

i ’ ionalni vy Fi
kazdé velikosti rozpoé&tu.
Prednosti FELDER A 951 L

* Hoblovaci hfidel se samonastaviteinimi noi pro nejvy$si kvalitu opracovani
*+ Misto eftfici srovnavaci pravitko s nejvyssim kemfortem obsiuny

Pouiiti masivnich kemponentl z Sedé liting pro extrémni kiidny chod

Masivni asymetrické srovndvaci stoly o calkove délce 2700 mm

Zakladni vybava
Srovnavaci jednothka:

Medel FELDER A9 51 L chroml u na prvnl pohled Impozanini délkou srovnavacich stoll
2700 mm. UZ samoiny podévacl stll 5 delkou 1350 mm pfitom nabizi dostatetné velkou
plochu pro uloeni rozmémych obrobkd. Masivné 2ebrované hobiovaci stoly z §edé litiny, $ifka
srovnavani 510 mm a moderni koncepce stroji vyhovi nejndrotnéjsim peadavkim
profesionalnich udivatell. Velikost fisky lze velmi pfesnd nastavil pomoci jednoruéni paky na
max. § mm.

Srovnévaei pravitko;

Pravitko Lze plynule naklapé! v rozmezi od 907 od 45°. Na pozici 90° a 45° sa nachaze|l krajni
dorazy, Prostorové mimofadné Usporna konstrukce srovnavacino pravitka zajlétulje. 2e Vase
srovnavaci 8 loustkovac frezka miZe stat pfimo u zdl dilny 8 Vy mi2eta vyuit celou §itku
srovnavaciho stolu,

[ ATUS2463808 « FELDER |o jednou 7 registravanych znetek FELDER KG, Hall FN 213829 k LG Innsbiuck



Mabidka Nr.: 13-2455/53 Zakladni vybava

Avani:

Kryt srovnavani EURO - STANDARD 510 mm Odpruzeny ochranmy kryt pracovni £asti hfidele
pfed srovnavacim pravitkem a Elankovy chranié na pravitku, Kryt srovnavani Felder je

integrovan do stolu stroje a poskyiuje maximaini bazpaénost prace a vynikajici komfort
obsluhy.

Hebiovaci hiidel;

4 noZovy hfidel 510 mm Selfi Cas nutny pro vyménu no2l. Samonastavitelné no2e zruéu|i
vysokou presnost pfi jafich viménd. Zamezeni zasmalovan! uplnacich Sroubl. Exirémné
klidny chod diky zplsobu umisténi nol v hiideli. NoZova knuznice o priméru D= 120 mm

Rozméry:
A B30 mm
B T8O mm
Bt 1041 mm
c 2700 mm
- Pracovni viska
B = Minimaini transporini &ifka
B*= Maximalni &ifka
c= Calkova délka

Strana 3z 6

DIC ATUE2453606 - FELDER je jednou 7 regestrovanych znatok FELDER KiG, Hall FN 213820 k LG Innsbruck



FELDER Group CZ s.r.o. FEI—DER
TR SR A O R T )

Jachymowvskd 721 - 15500 PRAHA 5
Tal, 220517218 . Fax 251 512 772

[LYATARTT I RS T Pl -_|.|-|||_| F & #ili-i 11 ledas ||||||| Wi

Stfedni Skola designu a femesel

U Hvézdy 2278
271 02 Kladno

Mabidka
Habidka &. 13-24B1/53 Datum 2000672023 Strana 1z 3
Zakaznicke Cislo  SLGGH ‘4% ohchodnik | Kanel Bardnak
Vakeny pana Matéjovitl,

Dékujeme Vam za Vasi poptavku a dovolujeme sl Vam nabidnout;

= FELDER OLEPOVACKA HRAN G 580C

Olepovatky hran FELDER tfidy "PROFESSIONAL".

Wyobrazeni 5 oplrmalnd whavou

LIC ATUS2453808 + FELDER [o jeinou 2 registrovanych mnatek FELDER KG, Hall FN 21368206 k LG innsbouck



Mabidka Nr.: 13-2451/53 Prednosti vyrobku

Olepovacka hran od spoleénosti Felder, ziruka vaseho provozniho uspéchu!

Prehled nejdalezitéjsich boda
« Spojovaci jednotka véetné diamantovych fréz

* Jednotka pro zaoblovanl rohl oizena desfitkami pro opracovani koncovych hran,
+ "Quick-Set-System” pro rychlé pelzpisoben| riznym materiaiim.

» Absolutnl peresnost: jednotka pro peitng eezani s taznim cezem.

« Oviadaci panel s dotykevym displejem

+ 3 voina mista pro dokantovaci jednotky

Vaofiteing vyméniteing nadoby na lepidio

Strana2z9
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Stojan na stroje fady G500 classic:

Stojan stroje clepovacky hran fady G500 classic je vyroben ze siinosiénng elaktroiyticky
svafovane ocelové konstrukce, Vysoké stabiiity | dosa2enc 2ebrovanim uvnitt stojanu.

Ovladini pomoci dotykové obrazovky:

= 8 oloénym 10.4" dotykovym displejem

+ jemné nastaveni parametr( vzdalenost

* jednoduché, pfehledne zobrazeni jednotek a funkel

* Nastaveni leploty lepidia, automatické sniZeni teploty lepidia v pohotovostnim re2imu
+ Optimalizace vystupku hrany pfi pfednim a zadnim pfediepeni

« Textovd chybova higseni

+ Plan udrzby, pocitadlo ubshnutych metr

Pfivod fetézy pro fadu G500 classic;

Rychlost pasuvu 9 mimin

Fohonny maotor 0,75 kW [S6)

Pfesné pojezdové a vodicl plochy

Minimé&ini délka obrobku 140 mm

Minimaini Sifka cbrobku 70 mm

Segmantovand, pogumované opémé podiozky s rychlovyménnym sysiémem.
Minimalni &ifka obrobku se ligi v zavisioti na délce obrobku, vyice a povrchové Gprave.

Pro material pro rolovaci hrany: ototny stil s kulitkovimi loisky. Prameér otoéného stolu 740
mm. Tloudtka hrany 0.4-3 mm

VELVNY ASEic:

Vysuvna podpéra obrobku s moZnosti rozsifeni a2 na 450 mm, s valetkovym dopravnikem pro
ergenamickou prac s vetdimi abrabky,

Ll ATUS2453606 + FELDER jo jodnou s regeirovanych mnelek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG lnnsbreck



Nabidka Nr.: 13-2461/53 Zakladni vybava Stanad4z g

Horni pfitlaény paprsek G500 klasické fady:

Tiskovy nosnik ze svafované ocelové konstrukce odoing profi zkroucenl. Rutné nastaviteina
vyska obrobku B-50 mm, Hiadké, dvoufadé odstupfiované homi pfitiaéne valce zajistuji
rovnomeérnd rozioZeni tlaku na obrobek. Kontrola vzdalenost obrobky pomoci svatelng
signalizace.

: vl . il

Penumaticky posuvnik pfivadi malerial z valcd k obrobku, Pohon zajiéfuje synchronni posuy
obrobku a hrany, a tim umozhiuje minimaini vygnivani hrany a zabrafuje rozmazavani lepidia
na nabeine a odickove hrané

Tloustka hrany 0.4- 5,0 mm, modnost lepeni pasu pfl jednom posuvu,

Posuv obrobku & pravitko posuvu:

Posuv obrobku a pravitko posuvy s ruénim nastavenim. Podavaci opéma plocha je urfena pro
citilve pavrchy. Odbér Ifisek pro spojovaci jednotku [ze na pravitku posuvu nastavit rutné v
rozmezi 0-2 mm, Ubér tfisek se zobrazuje prostfednictvim digitainiho potitadia.

Spolovaci agragat 1 i ntowva fr

Sparovacl agregat s diamantovymi frézami tzenymi destickam, otaéky 12000 ot/min, 2x0,75
KW (1,0 HP), max. ubér tfisek 2 mm, max. vyéka obrobku 50 mm, sparovac fréza s
diamantovymi frézami 22432, D-70 x 54 mm; zajiftuje Ghiovou hranu ebrobku bez triin

Pfipravenc k pouditi po pouhych 10 minutach zahfivani. Synchronizovany, jemné nastavitelny
lepic| valec zajigtuje spravne davkovani lepidia. 5 kapacitou 1,5 kg odpovida béEnému metru
vykonu 373 fm pro. 13mm panel. Vhodna pro zpracovani PUR lepidla s ohladern na pokyny
pro Zpracovani,

Fitlatng jednot

Lisovaci jednotka se sklada z velkého hnangho valce a dvou pfillatnych valch. Pritlaéna zona
zplsobule lepsl plitlak lemovaciho materiaiu na ohrobek. Cala jednotka j@ mechanicky
piedepnuts a lze ji rychle a pfesnd nastavit pomeci poditadia. Tolo prutinoveé napnuti zajistuje
dokonalé vytvefeni spoje lamovaciho materialu s obrobkem,

HIC ATUS2453606 - FELDER je jednou z regesirovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213820 k LG Innsbruck
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Razrovi il s rol |

Pouziva se k pledstfinovani pfi pouiti svitkového materialu, Pomoci narazovych niidek ize
piedsifihnout ABS. tuhé PVC do loudtky 3 mm.

Jednotka pro pfiéneé fezani;
Vysoce pfesna 2motorova jednotka pfitneho fezu zajistuje dokonaly, rovny fez obrobku.

Vykon motoru 0.55 s 12 000 ot/min je zarukou pro kaZdou vyzvu. Jednotky piignéhe fezu lze
individusing naklapét v rozsahu 0°-10°,

ifunkén i

Multifunkéni jednotka pro frézovani na rovinu, radius a zkoseni (lenké hrany) se sklada ze
dvou nezavislych frezovacich jednotek s vysokofrekvenZnimi matory (12 000 ot /min. ),
Kulaté vedicl hidele zajistuji maximaini pfesnost pfi minimaini Gdrzbé. Konstrukéni
optimalizace os nastaven| tieustky hrany a profilu zaji$tuje nejrychis|si praci pfi nastavavani,

Jednotka pro opracovani rohl pro post a softformingave profily, Jednolka pro zacblovan! rohd
fizena destickou pro obrabéni elnich hran. HW fréza se 2 feznymi hranami. Dorazovy
krouZek zabrafujicl poskozeni pfi usazovani. Tioustka hrany se nastavije pomoci systému
m-motion. Je vhodna pro rovné hrany obrobku | pro sioupkove nebo soffformingove profily do
poloméru & mm. Pouze v omezena mife mo2ne pro volng, stfednévrstve postsoftformingove
dity s velkymi poloméry, dfevéne hrany, extrémné tenké melaminovéfolloveé hrany, jakod |
tenka povrchové materaly

Vyska obrobku od 10-50 mm

Minimaini delka obrobku: 250 mm (pfi vySce 19 mm)

Tiouétka hrany: 0.4-3 mm

Pomoci rddilisové Skrabky se frezovact viny odstrafuji odebranim tenké tHsky. Tim se zjemni
polemer hrany a cbrobek zisks vysoce kvalitni povrchovou Gpravu.

DI ATUS2453606 - FELDER je jedinou 2 registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213628 k LG Innsbinick
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Nabidka Nr.: 13-2461/53 Zakladni vybava

Lestici jednotka

Homi a doini letic| jadnotka zajistuje dokonaly povrch hran a vyrovnava pfipadné barevné
razdily.

Dalsi zahrnuteé polozky

Poz. @452 - 1ks
3x 400 V

Poz. 242 - 1 ks
Navod na obsluhu v Eedling

Poz. 20 - 1ks
Plgdna cidlinova jednotka, mechanicky prifaditeing

Poz. 66 - 1ks
Yyménitelna leplcl paney F400 misto standardni aplikagni jednotky

Poz. 90 - 1ks
Multiradius R1 R2Zmm na multifunkéni frezovaci jednolce

i ATUG2463606 + FELDER je jednou 2 reqgistrovanych anatek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innshrick
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Stredni Ekola designu a femesal
|J Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Mabidka 8. 413-2462/53 Ciatum  20/06/2023 Strana 1z B
Iakaznicks éislo  SLSGT &k o dnik  Karal Beranek
Vazeny pana Matéjovitl,

Dékujeme Vam za VVasi poptaviu a dovolujeme sl Vam nabidnout:

Wyolwaroni s aptimalni whasou

(I ATUB2453608 » FORMATY je jednou 2 regestrovanych znalok FELDER KG, Hall FN 212629 k LG Innsbrsck



Nabidka Nr.: 13-2462/53 Piednosti vyrobku Strana 226

Formatovaci pila znacky FORMAT-4
ve tfidé Premium, zaruka vaseho uspéchu!

Eim vynika pila Format-4 kappa 550

«  Pouditi masivnich dild 2 $eda |itiny zabezpetule optimaini kvalitu feau
= ‘iaechny hiinfkové dily stroje jsou eloxovand
Rychia a nekomplikovana vyména pliovehe kotoute bez pouziti natadi (volffelna vybava)
«  Pfesné nastaveni vysky: bezudrzbove
« Vedenl naklepnych segrmentld Easy-Glide pro nejvy3si zatidenl - se zérukou 6 let
+  Rizenl vysky pilového kotoute a nakiopen| v rozsahu max, 0s—465
Automaticka korekca fezné vyiky pfl naklapéni kotoute
+  Formétovaci posuvny stil X-Roll s lineamim vedenim pro nejvyssi pfesnost a 2ivolnost - se zarukou 10 let
+ 3 varianty vyle2nikevych stoll zariéujl pfesnost a najvyid| kemfort obsluhy
Ergonomicky oviadac| panal
* Indikace otafek plloveho koloude
- 50 pamétovich mist v databazi ndsiroll (pouze s fizenym paraieinim dorazem)
- Viechny funkce [ze provadét | v krokovacim reimu

S

Zakladni vybava

Pilova jednotka:

Hfidal kotowtows plly v lodi z Sadé Iitiny umozfiuje provoz bez sebemensich vibraci, Modemi
lachnologie vicenasobneho klinoveho femene zajistuje nejitinnés pfenos sity. Bezudrébove
vedeni po naklopnych segmentech Easy-Glide & pfesnym dvojitym zavésenim s nucenym
vedenim garaniuje maximaini odolnost pfi zatizen|, U maximainiho priménu pilového kotoude
S50 mm £inl Fezné wyEka 202 mm pfi 90°. Pfi 45" Einl fezna viika 140 mm. Lze poudil
kotoute o praméry 250-550 mm. Pfesny a odolny systém vyskevého nastaveni je ule@en v
bezidribewych kulickovych pouzdrech. Odsavan| pod Grovni stolu a hemi kryt umofull
dosahnout maximalniha vikonu pfi odsavani. 3 stupné olatek; 3000/4000/5000 ot/min

ATUS2453606 + FORMATY jo jodnou ¢ rogestrovamych rmafek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innshiuck
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Ovladini kappa 550;

ENC fizeni polohy pohenne jednotky kappa 550 je vybaveno LED displejem pro zobrazen|
fezné vyiky a faznéhe Chiu, PRl zméné fezného Uhlu se feznd vyika automaticky pfepolila,
Vaachny funkce lze zvolil | v krokovacim re2imu, Také 2volend otatky se 2obrazujl
elekironicky. Databdze nastrejd ma 50 pamétovych mist.

Horni kryt:

Qbsluha horniho krytu e jednoducha a komtortnl. Jednim pohybam ruky 12e homi Kyt odjisti
a odsunout mimo stol stroje. Odsavac| kryt se automaticky pfizplsobuje vysce
zpracovavaného materialu. Promér cdsdvaci pliruby inl 100 mm

Eloxovany formatovaci posuvny st s délkou fezu 2800 mm se standardné dodava se
samovaci patkou, Diky uspofadani valetkl do X (X-Roll) se vzniklé zatizan| takem oplimaing
rozvad| do viech stran. Linedrni pohyb ocelovych valetki po kalenych a broudenyeh vodicich
picchach zarutuje nabyvalou presnost a kildny chod. Diky kenstrukel z masivnich profild ma
forméatovaci stll vynikajicl odolnost preti zkrutu. "Prachuvzdoma® kenstrukee zabezpetulje
tisté a bezpratné vedenl. Na spolehlivost a pfesnost systému vedeni formatovacihe stolu
X-Roll peskytujeme zaruku 10 lal

Masivni vylodn ik ma dosedaci plochu plochu 1250 x 650 mm. Mavalovaci valedek na koncl
vyledniku umc2huje snadnou manipulacl s obrobky.

Pokosové pravitko:

Teleskepicke pravitke vylo2niku umodfiuje fezy a2 do 3200 mm. Ergonomicky umisténa
stupnice a cdeditac| opiika dorazd zunutuji pfesné nastaveni. Pravitko |@ polohovatelna v
rozsahu 90-45a e standardné vybaveno 2 dorazavymi felistml. Pfesna poloha S0 je
garantovana zapadkovou pozicl,

Ercdioueni stolu kotou€oveé pilvi

Stranadz e

ProdlouZeni litinovehe stolu z ocelového plechu s pragkovou povrchovou Upravou zajistuje za osou kotoute perfeking rovnou

vykiizec| piochu v délce 1200 mm.

OiC ATUS245368068 - FORMATA e jednou 7 regisimovanych snatok FELDER KG, Hall FN 2136249 k LG Innsbruck
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Sitka fezu:

Ocelove predicuZeni itinoveho stolu s pradkaveu povrchovou upravou Zajistuje pfi fezné Sifce 1000 mm dostalednou opémou
plochu pfi paraleinich fezech

Paralelni pravitko;

Paralalnl pravitke se pohybule pomaci kulitkového pouzdra po masivnim tyfovém vedenl
ulokendm v kenstrukel stolu. Te zanutuje absolutni lehkost chodu. Paraleini pravitko s jemnym
nastavenim j& vybaveno vodici listou o delce 1200 mm a je skiopné pod Groven siolu,

Dalsi zahrnuté poloZzky

Poz. @4535 - 1ks
3x 400 V, wk, st. S6, 50 Hz, 10.0 kW. pepinat hvézda - trojihelnik

Poz. 913 - 1ks
MNavod na obsiuhu v cesting

Poz. 130 - 1 ks

Formatovac stdl X-Roll", fezna délka a délka stolu 2200 mm, samovaci patka

Elexovany formatovaci stll o fezné délce 2200 mm se standardné dodavanou samovaci patkou, Formatovac stlil X-Roll zarubuje
nejwy5si presnost. Diky dvojitému valetkovemu uloZenl je zajistana vysoka Zivotnost lineamiho vodiciho systému, Formatovaci st
Je diky svému masivnimu profilu absolutng zkrutuvzdorny. Vyznaduje se prachuvademou konstrukcl zabezpetulicl naprosto tisté
veden|. Zaruka 10 lst,

DI ATUS2453606 + FORMATY je jednou 7 registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213826 k LG Innsbnick
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Stiedni Skola designu a femeasel
U Hviéady 2279
27102 Kladno

Nabidka

Habidka ¢.

thaznicke £is

13-2463/53
LG =H

Vazeny pane Matéjoviel,
Dekujerne Vam Za Vasi poptaviku a dovoiujeme sl Vam nabidnout:

FELDER

Strana 1z 6

200672023
chodnlk  Karel Beransk

Sirokopéasoveé brusky koncernu Felder - spravna volba, kdyZ finalni povrch brousenych dilcl ma byt vic ne2

perfekini!

Viyobrazeni s opimaini wwhavou

i ATUSZ453808 + FELDER |a jednou 2 registrovanyeh znatek FELDER KG. Hall FN 213620 k LG Innsbruck
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Pod perfekiné natfenym, namofenym nebo naolejovanym povrchem dfeva se vidy skryva perfekiné
brousena plochal Brusky firmy Felder se vyznatuji solidni konstrukci, nejmodernéjsim technickym fesenim
a maximalni produktivitou.

BjSi '

- Digitaini vyrovnani zritost] @ oviddan| brusné patky pfime ne oviadacim pansiu

« Brusna $ifka 1100 mm
« Jednotka Kontaktniho valce a komblnovana jednotka
«  Kvallini zdekenaleni povrehu Perfekini vysledky pfi kalibrovaném a jamném broudeni a brouteni dyh

+  Upina kontrola a snadné oviadani Obsluha stroje 2cela bez nastroji. Viechna nastaveni lze rychie a pohodiné provést pfimo na
aviadacim panealu.

* Koncepce obsiuhy Felder garantuje maximaini bezpetnost procesd | prace

+  Piynula rychiost posunu 0, 1=10 mimin. (fizena frekvenéné)

LAC ATUS2453606 - FELDER jo jmdnou z registrovanych mnacek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innsbuck
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Umisténi ma 4tézkych aretatnich groubech zajistuje masimimu posuvnemu stolu maximatni
stabilitu. Vysku prichoduy 3-170mim tze nastavil pfimo na oviadacim panaiu a spfesnosti na
0,1mm, coZ zarufuje absolutng pfesne vysiedky brousenl. Obrabéns kusy plepravuje strojem
kruhovy pasovy lamelovy koberec zpfirodniho kautuku chrénicl material. Diky kruhovému
pdsovému proveden jsou eliminovéna siabs mista a je garantovana velmi diouhd Zivolnost.
Rychlost posuvu lze na centralnim oviddacim panelu plynule nastavoval ed 2.5 do 10m/min,

Profilovany kontaktni valec s85° tvrdosti podle Shorea zajistuje nejmensi tolerance phi
kalibraCnich pracich a pogumovany potah valce zafistuje optimalni pfenos hnaciho
momentu.Elekiropneumaticky brusny polstar byl zkonstruovan speciding pro jemné brouseni a
brouseni dyh (tlioustka dyhy od 0.4mm) a skvéie se pfizpisobuje tvaru obrabéngho kusu,
Brusny tak pro preciznl jemné nastaven| plesnd zjistite na manometru. Opticke tidio
bezkontakine ridl oscliaci brusneho pasu a za|istule oplimaini vysifedén| a velmi tichy chod.

Digitalni vyrovnani zrnitosti K100 - K180

& | K60 K80
Diky DIGITALNIMU vyrovnani zmitosti miize byt pohoding a smaximalni pfesnosti navolena ;‘ : U
pouZita Zrnitost na oviadacim panelu,

Uplna kontrola diky centralnimy ovlsdani stroje

Jasné strukiurovany & intuitivné obsluhovany oviadaci pane!l nabizi maximaini komford
oviadani a maximalni produktivitu. Dostupné funkce stroje jsou graficky znazomény a typy
provozu, jako kalibrované nebo jemné brouseni, je modneé snadno a rychie nastawt pakou
vollfe. Stroj iz neni nutné oteviral. Na digitainim displaji je pfehledné znazoména tioustka
prichodu, kterou 2e flatitkem nastavit spfesnosti na 0,1mm.Diky digitdinimu wyrovnani
amitosti muzete pouZivanou zrnitost komforing a velice pfesné nastavit na oviadacim panaly.
Vysoka pfesnost opakovan| pfi vyméné brusného pasu je zaruéena bez daliiho manuainiho
nastaveni.

C ATUS2453608 - FELDER je jednou 2 registravanych mmatok FELDER KG, Hall FN 2136208 k LG Innsbruck
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Komfortni systém rychié vymény umo2fiuje vyménu brusného pasu nebo brusného polstale bez pouZiti nastrojd 2 zajistuje nejkratsl
Easy osazani,

Bezpecnost

Stroj splfivje vEachny akiuaing platné bezpeénosini normy (CE/CSA/UL). Tiatitke nouzového stopu, motorova brzda 8 plistupova
pechrana na pfednl strand stroje zajl$tuji neflepsi mo2nou bezpetnost prica.

Dalsi zahrnuté polozky

Poz. @4545 - 1ks
3x 400V, vk, st. 5B, 50 Hz, 15 kw, pfepinac hvézda - trojubalnik

Poz. 242 - 1ks
Mavod na cbsluhu v Easting

Poz 960 - 1ks
Materalovy pliplatek

Ui ATUB2453806 - FELDER pe jadnou # registrovanych znatek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innsbruck
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Stfedni #kola designu a femese|
U Hvézdy 2279

271 02 Kladno
Nabidka
Mabidka &. 13-2532/53
Fakpznicka Cislo 9LEG Vas
Vazeny pane Mat&jovigl,

Dékujeme Vam za Vasi poptavky a dovolujeme si WVam nabldnout

PRISLUSENSTVI

Potet PoloZka €. Popis

1 500-15-004

L

WA .

FOA’M‘

Dpfurn 20062023
Karel Bardnex

Sloupova vriadka DS 120 1x230V 50Hz
0,75 kW 12 otagek (120-3480 ot/min)

upnuti ME4 se skligidlam 5-20 mm, hloubka
wriani 120 mm, vylokani 255 mm , valikost

stolu 425475

celkovd wika 1710 mm
i 220050 DOPRAVA foo, zakaznik 1

1 23-0008

Monté: a instrukta "STANDARD”

Uravhiova doprava stroje po pevném povrchu
do budawy min. &lfka dvefl 1,2 m, Soudinnos
zakaznika pfi zagistovacich pracich nutnd
Elektrické pfipojen! musi pfipravit zékaznilk

provade kvalifikovany alekirikar

Pokyny pro obsluhu a Udribu zafizeni a navez
zhuzebnl provoz zajistl pracovnik firmy
FELDER provadéjici monta Zapis o plejimca
bude vyhotovan na tiskopise FELDER

Mezisoudet
+21% DPH

Koneéna éastka (CZK)

D& ATUB2463606 -

Stana1zd

EZT ind

Colkemn CZK

249 131,00
6.118,00

35 249,00

FELDER, HAMMER, FORMAT4 & MAYER jsou registroviné snadky FELDER KG, Hall FN 213028 k LG Innsbruck
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Stfedni 3kola designu a femese|
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Nabidka &. 13-24T73/53
AbEznickes Cisio  SLAGH

Vageny pane Matgjovigi,

Dékujame Vam za Vasi poptavku a dovolujeme si Vam nabidnout:

FELDER

Daturn  20/06/2023 Strana1z5
wanis Chalupa Lubor

FELDER PASOVA BRUSKA FS-722

Skvélé brouseni pro kazdy format

Vyobrazonl s optimeini vhavou.

[IC ATUS2453806 + FELDER jo pdnou 2 registrovanyeh znatek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbnick
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S FS 722 Ize bezproblémové brousit dilce az do délky 4300 mm. K tomu slouzi brusny
stdl o délce 2200 mm a vybrani ve stojanu stroje.

+ Brusna patka Profi s asymetrickym uloZenim, odpruZzenim, nastavitelna ve 4 bodech, gumou podloZena
kluzna vrstva patky, Sifka 150 mm.

» Konstrukce stojanu brusky je uzplsobena kbezproblémovému broudeni | extrémné dliouhych obrobkl
= Rutni pfestaveni vySky

« wodicl ralny ALU, rychlost pasu 25 m/min

+ Brusna délka 2200 mm

« Brusna hloubka 800 mm

» Brusna délka 2200 mm

= MazZnost brouseni ramovyeh konstrukei, brusna vyska max. 600 mm

Aufstelimalie:

A 1300 mm

B 9490 mm

B2 1500 mm

c 3000 mm

& =  Arbeitshdhe A
B = Brelte I
B2=  Braite mil ausgezogenem Schieiftisch T = Lange C

[1F ATUS2453806 + FELDER je jednou z registrovanych madek FELDER KG, Hall FN 213629 k LG Innsbruck



" w
&
» FELDER
FELDER Group CZ s.r.o. ¥ Hammer
Jachymowvska 721 « 15500 PRAHA S

Tel. 220 517 218 .« Fax 251 512 772 - R FOPM‘

wwnw felder-group.ce « Iinfo-cz@felder-group.com

Stfedni &kola designu a femesel
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Mabidka £. 13-2593/53 Diatum  20/0672023 Strana1z3
Zikaznickd dislo  BLEG1 V&g ohehodnle Chalupa Lubor

P 2000 1 CERE TG

azeny pane Matdjoviti

D&kujeme Vam za \Vasl poptaviu a dovolujamea si Vam nabidnout

PRISLUSENSTVI

Potet PoloZka &. Popis Celkem CZK

1 14.0.830 Kantenschieite FS 700 K 3=400V 50Hz

2 23-0008 MontaZ a instruktd? "STANDARD"
Urovfiovs doprava stroje po pevném povrchu
do budovy min. Sifka dvefi 1.2 m. Soutinnos
zakaznika pfi zatisdtovacich pracich nutna
Elekiricke pfipojeni musi pfipravit zakaznik
proveda kvalifikowvany alekirikal
Pokyny pro obsluhu a Gdribu zafizen| a navaz
zhusebnl provoe zajistl pracovnik firmy
FELDER provadeéjici montaz. Zapis o phejimos
bude vyhotoven na tiskopise FELDER

i 22-0-001 doprava AJ28AI31/A341FI

Mezisouet 76,153,00

slava pro &koly -2.178,99

Mezisoutet 73.974,01

+ 21% DPH 15.534,89

Koneéna astha (CZK) B9 508,00

M- ATUS2453606 - FELDER, HAMMER, FORMATY 8 MAYER jsou regstovans zraéky FELDER KG, Hall FN 213628 K LG Innsbnack



FELDER Group CZ s.r.o.

Jéchymowskd 721 - 15500 PRAHAS
Tel, 220 517 218 .« Fax 251 512 772

woww lelder-group.er « inlfo-c Aifelder-group.com

Stfedni Skola designu a femesel
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Nabidka

Mabidka &. 13-2480/53
Lakaznicke cisle  SLHGA

Vazeny pane Matéjovil,

FELDER

Catum 200062023 Strana1z5

/35 obehodnik  Karel Berangk

D&kujerme Vam za Vasl poptavku a dovolujeme sl Vam nabidnout:

FELDER PASOVA PILA FB-710 RE

Silny vvkon a vysoka kvalita za tovarni cenu

Wyabraeon| s optemding wbavou,

0I° ATUSZ453606 - FELDER j@ jednou 7 ragistrovanych mnatek FELDER KG, Hall FN 213628 k LG Innsbouck



Nabidka Nr.: 13-2480/53 Zakladni vybava Strarna 2z 5

Pro vase individuaini poZadavky doporuéujeme nas model Felder FB 710.

- Diky fezné vySce 460 mm vam nova pasova pila Felder FB7 10 poskytuje Siroky rozsah pracovnich
operaci.

- Voditko pasove pily X-Life s keramickymi vioZzkami zajisti pfesné vedeni pilového pasu.
- Lehce pfestavitelné hlinikové pravitko lze nastavit vievo | vpravo od pilového pasu.

- Vodici kola o priméru 710 mm.

- Rezna &ifka 690 mm.

- Dtaéky vodicich kol 573 ot./min, fezna rychlost 21 misec,

- Rozmeér litinového stolu 840 x 700 mm.

- Litinovy stil naklopny -5°/45°.

- Upevifiovaci lista pro prodiouZeni stolu na 3 stranach stolu

- Délka pilového pasu 5120 mm.

- Sifka pilového pasu 6 - 30 mm.

Ustaveni na podlaze

A mim 2270
B mm B85
c mm 1353

[DIC ATUSZ453606 - FELDER je jednou 7 registrovanych matek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innsbruck



Hmotnost :

Napdjeci napéti :
Rozméry baleni :

Vvkon motoru soustruhu:
Vzdilenost mezi hroty :
Upindni viretene :

KuzZel viretene:

Otacky :

Vyika hrotu:

Zdvih pinoly:

170 kg

400 V

2350 x 480 x 1330 mmr

L3 kW

1300 mm

MK2/MT2

M33

2800/1950/1000/500 o

220 mm

1 06) mm
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Stfedni skola designu a femesel
U Hvézdy 2279
271 02 Kladno

Mabidka
Mabidka & 13-2487/53 Datum  20/06/2023 Strana 1z 3

Zikaznickd dislo  GLEGT VAL ohehodnlk  Karel Berdnak
RO 1041 T

Vadany pane Matdjowidi,
Dékupeme Vam za Vasi poptavku a dovolujeme si Vam nabidnout

PRISLUSENSTVI
Potet PoloZka . Popis Celkemn CZK
1 500-14-100 Oscilaénl bruska na hrany HS 850
s wkloprnym brusnym pasem (0" + 80%)
3 % 400 V_ 50 Hz_ 2,2 k\W_ délka brusného
pasu 2515 = 150 rychlost brousenl 17misac
1 22-0050 DOPRAVA fco. rakaznik 1
1 23-0008 MontdE a instrukta2 "STANDARD®

Urovihova doprava stroje po pevném povrchu
do budavy min. Sifka dvefi 1,2 m, Soutinnos
Zakaznika pfi zadistovacich pracich nutna
Elgxincké pfipojani musi phpravit zakaznik
provede kvalifikovany slekirikal

Pakyny pro obslubu a Gdribu zafizeni a navaz
zkutabnl provaz zajistl pracovnik firmy
FELDER provadéjici montaz. Zipis o pejimca
bude vyheoteven na tiskopise FELDER

1 14.2.0845 Brusny pas 2515 mm x 150 mm,
K100 mm {5 ks)

DIC- ATUS2453608 + FELDER. HAMMER, FORMAT4 a MAYER sou iegistrovani 2natky FELOER MG, Hall FN 213620 & LG innsbreck
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Blum M53.1050* Minipress *P*






pinaci rozmér ramu (D x §) :

Upinaci rozmér sparovky bez boénich pfitlaki (D x §) :
Hydraulicka jednotka max. tlak (kg) :

Mechanicky pritlak tlak cca (kg) :

Piepravni rozméry (D x S x V) :

+ boéni tramec

+ horni a spodni korpusova nastavec
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Stiednl Skola designu a femesel

U Hvézdy 2279
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Strana 1256

Nabidka
Mabidka &, 13-2483/53 Datum  20/06/2023
ki fisle  9LEGH Jak obchodnik  Karel Berdanek
RO T 0 T T

Vadeny pane Matélovigl
Dékujeme \am za Vaéi poptavku a dovolujeme si Vam nabidnout.

FELDER STRUCTURA 60.02

Dejte své praci tvar.

Viyobrazeni s optensing whavou

 ATUS2453808 + FELDER pe jednou 7 regstrovanych mnadek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innshrock



Nabidka Nr.: 13-2483/53 Prednosti vyrobku Strana2z 5

Piehled vasich vyhod Kartaéovacing siroje structurs 40002

povTEnCw Opiava a karadevani do 400 mm
- nefwyiEl O innost diky 2 pracovalelskgm pecdnolcin pro oplimini strudurovint povichu pomact deou riienych
kan i ovacich jsdnole
- uravfeny keyt pro rychbe @ eflekiivii zpracovant abrabiki | jejich plipadnd uskladnénd pro dali rpracovind
jeinostrannt olovieny slojan shioje pio exira Siokd oboobiy
Inkaithvmi ovidddaci pane| a plenbksdnd sirukiury pro rehil powii a piepindni obeab-Ecich oporac
Prytiuld reguiace rechiosh posuva vollEnd no oviidacim paneh
Wenstantni vyiia plivodu SO0 mm nsd podiahoo poo smonomicis: pracmi podminiy

Wyika karlate 3-200 mm
L karthle 400 mim

Fychios] posue 2,510 mdmin

Zakladni vybava
Kariacoyaci stroj pro kartacovani do 400 mm;

Pro aplikace so specsdinl povichovou Gpravou mikkano | nardiho disva. Stend jako kartatovani pro saténovou Opravy a stnukturovand riemych
pewreh

Abry byl madné odpovidajicim rpdsobam aplikeval procesy povichowd Gpravy & kartBEovani, jsou dvid karlaCovact jednoliy vyboveny ndeledujicim
ZpisobeEm

1. jadnotka s ocrovym katalem

2. ppdnotka s kprtbdam Tynos

o sl

Vyeka obrobku od 3 do 200 mm

Konstantn| vyika posuvy - pevny stdl & 300 mm

Ruéni nastaven! vyaky jednotek pomoci ruéniho kola véeind ukazateles vyiky
Plynula regulace rychlosti posuvu od 2,5 do 10 m/min.

Oealowy kandd o primén 1590 mim zagdfpe strukiuovany povich dleva
Motor o vykom 3 kW (4 k) 8 1500 otimin pro dosadent optimalnich vyshedk

() ATUS2453606 » FELDER je jacinou 2 registrovenych natek FELDER KG, Hall FN 213620 k LG Innsbmck



Nabidka Nr.: 13-2483/53 Zakladni vybava Strana 3z 5

2 kartacovaci jednotka;

Kandd Tynox o poumdng 180 mm a zrnitost 60°Shore tedost pro sletelnégsi prokrestand probiu matonidl &
¥ protesmdn k obroblu

Matar o vwkanu 3 kW (4HP) s 1500 olimin pro desadand optimabnich vysiodki

Samosiaind naesiavend whky pro rovnomémdé opotfieben

Dalsi zahrmuté polozky

Poz @452 - 1ks
400V

Poz.913 - 1ks
Navod na obsluhu v Eadting

Poz 960 - 1ks
Materialovy pfiplatek

Prislusenstvi

1 22-0-031 Preprava Felder FW3b0/structuras0.02
Vykladka pomoci zdviznaha voziku
FW350 - vykladka take pomoc jefabu

Zdvigny vozikfjerab a fidide musi
zajistit zakaznik

2 23-0002 MontaZ a instruktaZ "STANDARD"
Urovhiova doprava stroje po pevném povichu
do budowy min. Sifka dvefi 1,2 m.Soutinnos!
Zakaznika nuina.
Elekirické pfipajeni musi pfipravit zdkaznlk
provede kvalifikovany elaktrikaf,
Pokyny pro ebsiuhu a 0dr2bu zafizeni a nava-
zujici provaz zafisti pracovnik firmy
FELDER provadéici monta2. Zapis o plejimce
buda vyhotoven na tiskopise FELDER.

[ ATUS2463606 - FELDER jo jminou 7 registrovardch malek FELDER KG, Hall FN 213624 K LG Innsbruck









Cinkovacka OMEC 650-M

Rozmér Délka Sifka Vyska cinku TI. ela T1. boku
Minimalni: 200 mm 60 mm 7 mm 7 mm 8 mm
Maximalni: 1500 mm 420 mm 18 mm 80 mm 30 mm



JET JSSG-10 Bruska
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