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VRATNE POTRUBI TOPNE VODY POLOTVRDEHO A TVRDEHO S TVAROVKAMI PRO MEKKE PAJENI: 'KALOR’ VEL. 500/160 (V CHODBACH VE 3. A 4. NP); V REKONSTRUOVANYCH UMYVARNACH JEDNA SE POUZE O VYMEZENI POZADOVANEHO STANDARDU A ZADAVATEL
TRUBKOVA TELESA 'KORALUX RONDO MAX — M’ (SE SPODNIMI STREDOVMI VYVODY) UMOZNUJE | JINE TECHNICKY A KVALITATIVNE SROVNATELNE RESENI!I!
K 1/2", K 5/4" KULOVY UZAVIRACI VENTIL G 1/2 A G 5/4 ARMATURY U OTOPNYCH TELES:
VYPOUSTECI KULOVY VENTIL G 1/2 VP 1/2°(5,1) TERMOSTATICKY VENTILOVY SPODEK 'V—EXAKT II' PRIMY G 1/2 — NASTAVIT VYPOSITANOU HODNOTU
IZOLACE ROZVODU 1ZOLACNIMI TRUBICEMI €I PASY TL. 20 — 60 MM (PODLE PRUMERU POTRUBI) PREDNASTAVENI OMEZENI PRUTOKU TOPNE VODY TELESEM (V ZAVORCE U PRISLUSNEHO VENTILU)
(POD STROPY SUTERENU S AL — F6LI P 1/2" PRIPOJOVACI UZAVIRATELNE $ROUBENI PRIME G 1/2 'REGUTEC’ \g_ ing. Karela Jif it ing. TTadek Jaroslav ) /
KUTNOHORSKA
HMP 1/2"(1,8) VENTIL TYP 'HM’ PRIMY PRO DVOUTRUBKOVY ROZVOD (ZEBRIKY), NASTAVIT VYPOCITANOU HODNOTU : STAVEBNI s.r.o
SU: ; obec: ; R
PREDNASTAVENI OMEZENI PRUTOKU TOPNE VODY TELESEM OTEVRENIM O PRISLUSNY POCET OTACEK Kutna Hora Kutna Hora Benesova 316

Z UZAVRENEHO STAWU (V ZAVORCE U PRISLUSNEHO VENTILU); SOUCASTI ARMATURY JE TERMOHLAVICE
ov ODVZDUSNOVACI VENTIL (U ZEBRIKU SOUCAST DODAVKY S TELESY)
WK VYPOUSTECI KULOVY VENTIL G 1/2

investor:

Stredocesky kraj, Zborovska 11, 150 21 Praha 5

bebi

28401 Kutna Hora
tel: 327514637, 327514517

suvb:  REKONSTRUKCE SOCIALN{HO ZAR{ZENi
DOMOVA MLADEZE
BEZ REVITALIZACE KRYTU

miso: SOS a SOU femesel
Kutnad Hora, Céaslavska ¢.p. 202
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