
P ÍLOHA  B � Zkou�ky stmelených sm sí 

B.1  Zku�ební vzorky 
B.1.1 Odb r zku�ebních vzork  p ed zahájením prací pro ú ely pr kazních zkou�ek

P i recyklaci na míst  se odb r reprezentativních vzork  provádí podle B.1.2.  

P i celkové recyklaci je mo�né pro silnice III. t ídy, místní a ú elové komunikace t ídy 
dopravního zatí�ení IV, V, VI,  parkovací a odstavné plochy postupovat podle B.1.3. 

P i recyklaci v míchacím centru se zku�ební vzorky odeberou ze skládek materiálu. 

B.1.2 Postup A
Zku�ební vzorky se odeberou na vozovce pomocí frézy tak, aby byl odebrán jen materiál 
z vrstev, které jsou ur ené k recyklaci. Dále se postupuje podle B.2. 

B.1.3 Postup B
Návrh sm si se sestaví na základ  vizuálního posouzení materiál , získaných pomocí 
výsek  a sond. Významné mohou být té� poznatky z d íve provád ných recyklací z 
podobných materiál . Aby se maximáln  sní�ilo riziko, �e navr�ená receptura nebude 
potvrzena, její sestavení se z hlediska dávkování pojiv doporu uje provád t s p im enou 
rezervou. 

Co nejd íve po zahájení výroby se odeberou reprezentativní vzorky sm si p ímo z trasy za 
frézou / z míchacího centra a navr�ená receptura se podle B.2 laboratorn  ov í. Navr�enou 
recepturu je mo�no následn  upravit. 

POZNÁMKA Laboratorní ov ení se té� pova�uje za první provedenou kontrolní zkou�ku sm si.

B.2  Pr kazní zkou�ky sm si 
B.2.1 V�eobecn

Pot ebný po et sm sí s r znými obsahy pojiv pro ov ení fyzikáln  mechanických vlastností 
není stanoven. P i pou�ití postupu B podle B.1.3 se ov ení obvykle provádí s jedinou 
sm sí.  

Pokud se p i postupu A podle B.1.2 sm s p ipravuje ve zku�ební laborato i, p íprava sm si 
probíhá p i teplot  (20 ± 2)°C. Maximální doba od okam�iku zhotovení sm si po vyrobení 
zku�ebního t lesa je 1 hodina (p i pou�ití zp n ného asfaltu 3 hodiny). 

POZNÁMKA 1 Pro sm si stmelené cementem / jiným hydraulický pojivem se dávkování cementu 
obvykle navrhuje v rozmezí 4% a� 6%, dávkování jiného hydraulického pojiva se pak zvy�uje o 1%. 

POZNÁMKA 2 Pro sm si stmelené cementem + asfaltovou emulzí / zp n ným asfaltem se dávkování 
asfaltové emulze / zp n ného asfaltu obvykle navrhuje v rozmezí 2,0% a� 3,5% v mno�ství 
zbytkového asfaltu, dávkování cementu 2,5% a� 5%. 

POZNÁMKA 3 Pro sm si stmelené asfaltovou emulzí / zp n ným asfaltem se dávkování asfaltové 
emulze / zp n ného asfaltu obvykle navrhuje v rozmezí 0,9% a� 1,6% v mno�ství zbytkového asfaltu. 
Pro sní�ení vlhkosti sm si a zvý�ení odolnosti proti ú ink m vody je mo�no jako p ísadu p idávat 
cement v mno�ství do 1% nebo vápenný hydrát v mno�ství 1% a� 2%. 

Vliv n kterých initel  na dávkování pojiv: 
Zrnitost:  
Jemnozrnn j�í sm si a sm si s vy��ím obsahem jemných ástic vy�adují dávkování pojiva 
(alespo  jedné jeho slo�ky) na horní hranici doporu eného rozmezí. U hrub�ích sm sí 
s plynulou zrnitostí je mo�no dávkování pojiva sní�it. Pokud je zrnitost p eru�ovaná zejména 
v oblasti drobného materiálu, je nezbytné nejprve chyb jící materiál doplnit (viz p íloha A).  

Vliv kontaminace vrstev podlo�ím (p i celkové recyklaci na míst ):  
Pokud je recyklovaná vrstva kontaminována materiálem z podlo�í, zále�í na povaze tohoto 
materiálu. Pokud je materiál plastický (viz p íloha C.2.1, C.2.2), doporu uje se jej nejprve 
promíchat s 1% a� 2% vápna (podle jeho mno�ství a vlhkosti) a následn  pou�ít sm s 
s vy��ím obsahem cementu. 
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B.2.2 Postup
Pr kazní zkou�ka / laboratorní ov ení se skládá z následujících krok : 
a) stanovení kusové zrnitosti (B.2.3) 
b) stanovení suché laboratorní srovnávací objemové hmotnosti a optimální vlhkosti (B.2.4) 
c) výroba zku�. t les pro stanovení pevnosti v p í ném tahu a odolnosti proti vod  (B.2.5) 
d) stanovení laboratorní objemové hmotnosti zku�ebního t lesa (B.2.6)  1) 
e) stanovení maximální objemové hmotnosti sm si (B.2.7)  1) 
f)  výpo et mezerovitost (B.2.8)  1) 
g) stanovení pevnosti v p í ném tahu a odolnosti proti vod  (B.2.9) 
h) stanovení pevnosti v tlaku a odolnosti proti mrazu a vod  ( SN EN 14227-1) 

POZNÁMKA 1) Jen pro sm si stmelené asfaltovou emulzí / zp n ným asfaltem  
B.2.3 Stanovení kusové zrnitosti

Provádí se podle SN EN 933-1+A1 nebo vizuáln . Doporu ené hodnoty pro kusovou 
zrnitost výsledné sm si jsou uvedeny v p íloze A. Kusovou zrnitost je mo�né p ípadn
upravovat p idáním dal�ího materiálu. 

B.2.4 Stanovení suché laboratorní srovnávací objemové hmotnosti a optimální vlhkosti
Sm si obsahující rozpojenou asfaltovou vrstvu a vesm s hrubé kamenivo jsou málo citlivé 
na vlhkost z hlediska stanovení jejího optima p i hutn ní. Proto se u t chto sm sí optimální 
vlhkost odhaduje pomocí hn tení v ruce, kdy lze usuzovat na soudr�nost a zpracovatelnost 
(viz C.2.4). Suchá laboratorní srovnávací objemová hmotnost se zji� uje Proctorovou 
modifikovanou zkou�kou podle SN EN 13286-2 p i stanovené optimální vlhkosti na jediném 
zku�ebním vzorku (z jednoho bodu). 

U sm sí, které jsou p i hutn ní na vlhkost citlivé se optimální vlhkost ur uje b �ným 
postupem podle SN EN 13286-2. 

POZNÁMKA Na optimální vlhkost lze té� usuzovat podle pr b hu zhut ování a výtoku vody z formy p i 
výrob  zku�ebních t les pro stanovení pevnosti v p í ném tahu podle B.2.5. Pokud ji� nedochází 
k dal�ímu nár stu objemové hmotnosti a z t lesa za íná vytékat voda, vlhkost zku�ebního vzorku se 
blí�í optimu.  

Pokud se sm s p ipravuje ve zku�ební laborato i, pojiva se do sm si dávkují v mno�ství, 
které lze o ekávat jako výsledné. 

P i p idávání vody do sm si se musí zohlednit p ítomnost vody v asfaltové emulzi.  

Skute ná vlhkost sm si se stanovuje podle SN EN 1097-5. 

B.2.5 Výroba zku�ebních t les pro stanovení pevnosti v p í ném tahu a odolnosti proti vod
Pro jednu sm s (viz B.2.1) se zhotoví 6 zku�ebních t les. Z toho 3 na zkou�ku 7 denní 
pevnosti v p í ném tahu a 3 na zkou�ku poklesu pevnosti v p í ném tahu po 7 denním 
ulo�ení na vzduchu a 7 denním ulo�ení ve vod . 

Zku�ební za ízení a pom cky:
a) 6 kus  silnost nných válcových forem o pr m ru d = (150±1) mm a vý�ce v = 200 mm 

a� 300 mm známé hmotnosti (viz obrázek B.1) 
b) 1 a� 3 ks nástavce vý�e uvedené silnost nné válcové formy stejného vnit ního pr m ru 

a vhodn  zvolené vý�ky 
c) Nejmén  2 tla né písty pr m ru o 0,5 mm a� 1,0 mm men�ím ne� je pr m r d válcové 

formy doporu ené vý�ky v = 30 mm se ty mi rovnom rn  po obvodu umíst nými 
odvod ovacími drá�kami hloubky a �í ky 1 mm a� 2 mm.  

d) 3 zat �ovací hlavice o doporu ené vý�ce 60 mm 
e) Váhy s p esností ± 1 g. 
f) Zhut ovací za ízení � olejové ru ní nebo automatické erpadlo vybavené manometrem 

a tlakovým válcem vyvozujícím tla nou sílu min. 100 kN s max. zdvihem  101 mm. 
g) Lis na vytlá ení zku�ebních t les z formy 
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