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Poznámky:
1. Všechny kóty jsou v mm, pokud není uvedeno jinak
2. Všechny výšky jsou v m, pokud není uvedeno jinak
3. Provedení

3.1. Třída provedení EXC3 podle ČSN EN 1090-2, pokud není uvedeno jinak.
3.2. Nosníky budou osazovány po dvojicích

4. Materiál
4.1. Plechy - podmínky dodání

4.1.1. Inspekční certifikát 3.2 podle ČSN EN 10204

4.1.2. Třída a kvalita oceli: S355J2+N podle ČSN EN 10025 část 1 a část 2 pro všechny ocelové prvky

4.1.3. Tolerance tloušťky B podle ČSN EN 10029

4.1.4. Tolerance tvaru podle ČSN EN 10051

4.1.5. Třída povrchu B3 podle ČSN EN 10163-2
5. Svary

5.1. Značky svarů jsou uvedeny podle ČSN EN ISO 2553

5.2. Stupeň jakosti B podle ČSN EN ISO 5817, pokud není uvedeno jinak

5.3. Požadavky na jakost podle ČSN EN ISO 3834-4

5.4. Doporučení pro svařování podle ČSN EN 1011 část 1 a část 2
5.5. Přídavné materiály - podmínky dodání

5.5.1. Inspekční certifikát 3.2 podle ČSN EN 10204 pro tavidlo použité při metodě svařování 121 podle ČSN EN ISO
4063

5.5.2. Inspekční certifikát 3.1 podle ČSN EN 10204 pro svarová kov s uvedením obsahu C, Mn, Si, P, S, Cr, Cu, V,
Al, N a ostatních legujících prvků

5.5.3. Rázová energie min. 47 J při -20°C podle ČSN EN ISO 148
5.6. Všechny svary budou provedeny jako uzavřené
5.7. Nedestruktivní zkoušky

5.7.1. Obecný přístup podle ČSN EN ISO 17635

5.7.2. VT podle ČSN EN ISO 17637, stupeň přípustnosti B - všechny svary

5.7.3. PT podle ČSN EN 571-1, stupeň přípustnosti 2X podle ČSN EN ISO 23277 - všechny koutové svary
5.7.4. UT

5.7.4.1. UT-PE podle ČSN EN ISO 17640, stupeň přípustnosti 2 podle ČSN EN ISO 11666

5.7.4.2. UT-TOFD podle ČSN EN ISO 10863, stupeň přípustnosti I 1 podle ČSN EN 15617, alternativní metoda pro
tupé svary s plným průvarem

5.7.4.3. Rozsah - 50% tupých svarů prováděných v dílně
6. Protikorozní ochrana

6.1. Všechny hrany budou zaobleny s poloměrem min. R = 2 mm
6.2. Specifikace viz příloha č. D.1.2.2.24
6.3. Plocha nátěru (PKO): 1250,2 m2

7. Konstrukce je kreslena bez nadvýšení
8. Konstrukce je kreslena pro teplotu +10°C
9. Zhotovitel je plně odpovědný za návrh a provedení přípravků pro zvedání. Projektant odsouhlasí polohu a způsob

připojení přípravků.
10. Zhotovitel je plně zodpovědný za stabilitu konstrukce a jejích částí během celého cyklu výroby a montáže. Ocelové

nosníky budou zajištěny proti klopení maximálně po 2,5m.
11. Montážní prvky pro montáž OK budou specifikovány podle požadavků zhotovitele a konzultovány s projektantem.
12. Pro výrobu nosníků bude zpracována výrobní a montážní dokumentace na základě této přílohy a zaměření skutečného

provedení spodní stavby.
13. Výrobní a montážní dokumentace musí být odsouhlasena projektantem a investorem.
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